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HK 132 E

 de | EG-Konformitatserklarung. Wir erklaren

in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt
allen ein-schlagigen Bestimmungen der folgenden
Richtlinien einschlieBlich ihrer Anderungen ent-
spricht und mit den folgenden Normen uberein-
stimmt:

I3 EC-Declaration of Conformity. We declare
under our sole responsibility that this product is in
conformity with all relevant provisions of the fol-
lowing directives including their amendments and
complies with the following standards:

CE-Déclaration de conformité communau-
taire. Nous déclarons sous notre propre respons-
abilité que ce produit est conforme aux normes ou
documents de normalisation suivants:

I cE-Declaracién de conformidad. Declaramos
bajo nuestra exclusiva responsabilidad que este
producto corresponde a las siguientes normas o
documentos normalizados:

WI¥ cE-Dichiarazione di conformita. Dichiariamo
sotto la nostra esclusiva responsabilita che il pre-
sente prodotto e conforme alle norme e ai docu-
menti normativi seguenti:

[ nL EG-conformiteitsverklaring. Wij verklaren op
eigen verantwoordelijkheid dat dit produkt voldoet
aan de volgende normen of normatieve documen-
ten:

5% EG-konformitetsférklaring. Vi forklarar i eget
ansvar, att denna produkt stammer 6verens med
foljande normer och normativa dokument:

WM EY-standardinmukaisuusvakuutus. Va-
kuutamme yksinvastuullisina, etta tuote on seu-
raavien standardien ja normatiivisten ohjeiden
mukainen:

 da | EF-konformitetserklaring Vi erklaerer at
have alene ansvaret for, at dette produkt er i over-
ensstemmelse med de fglgende normer eller
normative dokumenter:

[ nb CE-Konformitetserklaering Vi erklaerer pa
eget ansvar at dette produktet er i overensstem-
melse med fglgende normer eller normative doku-
menter:

[ pt CE-Declaracao de conformidade: Declara-
mos, sob a nossa exclusiva responsabilidade, que
este produto corresponde as normas ou aos docu-
mentos normativos citados a seguir:

[ ru Hexknapauus coorseTcTBUA EC: Mbl 3asB15eM
C UCKHOYNTENIbHON OTBETCTBEHHOCTbIO, YTO JAHHbIN
NPOAYKT COOTBETCTBYET CliefyoLLIMM HOPMaM Un
HOPMAaTUBHbIM AOKYMEHTaM:

K Es prohlaseni o shodé: Prohlasujeme s vesk-
erou odpovédnosti, ze tento vyrobek je ve shodé s
nasledujicimi normami nebo normativnimi doku-
menty:

| pl | Deklaracja o zgodnosci z normami UE: Ninie-
jszym oswiadczamy na wtasna odpowiedzialnosg,
ze produkt ten spetnia nastepujace normy lub
dokumenty normatywne:

2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

EN 62841-1: 2015 + AC:2015
EN 62841-2-5:2014

EN 55014-1: 2017

EN 55014-2: 2015

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 50581: 2012
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D) Schnitttiefe  bei 60° 0.. 60mm

Handkreissdge HK 132 E bei 45° 0.. 90mm
Originalbetriebsanleitung Schnittwinkel 0°...60°
Inhaltsverzeichnis Gewicht entsprechend
EPTA-Procedure 01:2014 16 kg
T SYMDbOLe (i 9
2 Technische Daten .......cccccvcveveveieveeecccecieeieas 9 3 Bedienelemente
3 Bedienelemente....oooeeeeeeeeeeee 9 11-1] Spanauswurf
4 Bestimmungsgemaller Gebrauch................... 10 [1-2] Hebel fiir Pendelschutzhaube
5 Sicherheitshinweise ........cccoceiiiiiiiiiiiieen. 10 [1-3] Zusatzhandgriff
6 Inbetriebnahme und Bedienung...................... 12 [1-4] Zusatzhandgriff fiir 2-Mannbedienung
7 Einstellung...coceeiiiiiii 13 [1-9] Parallelanschlag fiir Fiihrungsschiene
8 ArbeitshinWeise .......cccooeiieiiiiieiieeeee 14 [1-6] Feststellschrauben fir Parallelanschlag
9 Verwendung von Zubehor.........ccoceeiiiiiinennn. 15 [1-7] Feststellhebel Schnittwinkel
TO Wartung ...ooooeeeeieee e 16 [1-8] Schnittlinienmarkierung
T1 ENtSOrgUNG .eeeeieee e 16 [1-9] Pendelschutzhaube
Symbole [1-10] Spannschraube
[1-11] Spaltkeil
& [1-12] Befestigungsschrauben Spaltkeil
Warnung vor allgemeiner Gefahr [1-13] Ein-/Aus-Schalter
& [1-14] Einschaltsperre
Warnung vor Stromschlag [1-15] Skala Schnitttiefe
[1-16] Feststellhebel Schnitttiefe
@Gehérschutztragen! [1-17] Zusatzhandgriff fiir 2-Mannbedienung
[1-18] Feststellhebel Schnittwinkel
[1-19] Skala Schnittwinkel
Atemschutz tragen! }

[2-1] Fliigelschraube Parallelanschlag

[2-2] Bodenplatte
Handschuhe tragen! [2-3] Parallelanschlag (Anbau rechts)

[2-4] Parallelanschlag fiir Flihrungsschiene
Anleitung/Hinweise lesen [3-1] Spannschraube
ﬁ [3-2] Spannflansch
. y [3-3] Sageblatt
Nicht in den Hausmdill geben (3-4] Aufnahmeflansch
O| Schutzklasse ll [3-5] Hebel fiir Pendelschutzhaube
] [4-1] Zusatzhandgriff

2 Technische Daten [4-2] Zusatzhandgriff
Nennspannung 220- 240V~ [5.1] Abdeckblech Schutzhaube
Netzfrequenz 50-60 Hz [5-2] Abdeckblech Pendelschutzhaube
Nennaufnahme 2300 W. [5-3] Absaugstutzen
Leerlaufdrehzahl | 2200 min™ [5-4] Spaltkeil
Constant-Electronic * [6-1] Aufnahmeflansch
?anftanlagf * [6-2] Spannflansch
Uberlastsmhgrung J [6-3] Hobelkopf
Te.z.mperatursmherung * [6-4] Stift zum Gegenhalten
Sdgeblatt 0 220 i [6-5] Abdeckhaube Pendeltrdager

Bohrung' 0 Gl [6-6] Pendeltrager

Zahnarelte 2 [6-7] Abdeckhaube Schutzhaube

Blattstarke 2,5mm

[6-8] Schutzhaube
9



[7-1] Aufnahmeflansch

[7-2] Spannflansch

[7-3] Kervenkopf

[7-4] Stift zum Gegenhalten
[7-5] Abdeckhaube Pendeltrager
[7-6] Pendeltrager

[7-7] Abdeckhaube Schutzhaube
[7-8] Schutzhaube

Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor gehort
teilweise nicht zum Lieferumfang.

4 BestimmungsgemaBer Gebrauch

Das Gerat ist bestimmt, bei fester Auflage Langs-
und Querschnitte mit geradem Schnittverlauf
und Gehrungswinkel bis 45° in Holz auszufihren.
Mit entsprechenden Sageblattern konnen auch
Nichteisenmetalle, Leichtbaustoffe und Kunststoffe
gesagt werden.

Es diirfen nur Sageblatter mit folgenden Daten
verwendet werden:

- Sageblatter gemall EN 847-1

- Sageblattdurchmesser 350 mm

- Schnittbreite 3,5 mm

- Aufnahmebohrung 30 mm

- Stammblattdicke max. 2,5 mm

- geeignet fir Drehzahlen bis 2200 min-’
Keine Schleifscheiben einsetzen.

Festool Sageblatter zur Holzbearbeitung entsprechen
der EN 847-1.

Nur Werkstoffe sagen, fir welche das jeweilige
Sageblatt bestimmungsgemall vorgesehen ist.

Dieses Elektrowerkzeug darf ausschlief3lich von
Fachkraften oder unterwiesenen Personen verwendet
werden.

AN

Bei nicht bestimmungsgemafiem
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Personen unter 16 Jahren dirfen die
Maschine nicht bedienen.

5 Sicherheitshinweise

5.1 Allgemeine Sicherheitshinweise

& WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versaumnisse bei
der Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anwei-
sungen konnen elektrischen Schlag, Brand und/oder
schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anwei-
sungen fiir die Zukunft auf.
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Derin den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff
.Elektrowerkzeug” bezieht sich auf netzbetriebene
Elektrowerkzeuge (mit Netzkabel) und auf akkube-
triebene Elektrowerkzeuge (ohne Netzkabel).

5.2 Maschinenspezifische Sicherheitshinweise

Sageverfahren

a) /\ GEFAHR! Kommen Sie mit Ihren Hinden nicht
in den Sagebereich und an das Sageblatt. Halten
Sie mit lhrer zweiten Hand den Zusatzgriff oder
das Motorgehause. Wenn beide Hande die Kreissage
halten, kann das Sageblatt diese nicht verletzen.

b)Greifen Sie nicht unter das Werkstiick. Die
Schutzhaube kann Sie unter dem Werkstiick nicht
vor dem Sageblatt schitzen.

c) Passen Sie die Schnitttiefe an die Dicke des
Werkstiicks an. Es sollte weniger als eine volle
Zahnhohe unter dem Werkstiick sichtbar sein.

d) Halten Sie das zu sidgende Werkstiick niemals
in der Hand oder liber dem Bein fest. Sichern
Sie das Werkstiick an einer stabilen Unterlage.
Es ist wichtig, das Werkstiick gut zu befestigen,
um die Gefahr von Korperkontakt, Klemmen des
Sageblattes oder Verlust der Kontrolle zu mini-
mieren.

e]Halten Sie das Gerat nur an den isolierten
Griffflachen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren,
bei denen das Schneidwerkzeug verborgene
Stromleitungen oder das eigene Geratekabel
treffen konnte. Der Kontakt mit einer spannungs-
fihrenden Leitung setzt auch die metallenen
Gerateteile unter Spannung und fihrt zu einem
elektrischen Schlag.

f) Verwenden Sie beim Langsschneidenimmer einen
Anschlag oder eine gerade Kantenfiihrung. Dies
verbessert die Schnittgenauigkeit und verringert
die Moglichkeit, dass das Sageblatt klemmt.

glVerwenden Sie immer Sadgeblatter in der
richtigen Grofle und passend zur Form des
Aufnahmeflansches (rautenformig oder rund).
Sageblatter, die nicht zu den Montageteilen der
Sage passen, laufen unrund und fihren zum Verlust
der Kontrolle.

h) Verwenden Sie niemals beschadigte oder falsche
Sageblatt-Unterlegscheiben oder -schrauben.
Die Sageblatt- Unterlegscheiben und -schrauben
wurden speziell fur Ihre Sage konstruiert, fur op-
timale Leistung und Betriebssicherheit.



Riickschlag - Ursachen und entsprechende
Sicherheitshinweise

- ein Rickschlag ist die unerwartete Reaktion eines
hakenden, klemmenden oder falsch ausgerichteten
Sageblattes, die dazu fihrt, dass sich die unkon-
trollierte Sage aus dem Werkstlick heraus und in
Richtung der Bedienperson bewegen kann;

- wenn sich das Sageblatt in dem sich schlie3enden
Sagespalt verhakt oder verklemmt, blockiert es,
und die Motorkraft schlagt das Gerat in Richtung
der Bedienperson zurlck;

- wird das Sageblatt im Sageschnitt verdreht oder
falsch ausgerichtet, konnen sich die Zahne der
hinteren Sageblattkante in der Oberflache des
Werkstucks verhaken, wodurch das Sageblatt aus
dem Sagespalt heraus und rickwarts in Richtung
der Bedienperson springt.

Ein Rickschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs der Sage. Er kann durch
geeignete Vorsichtsmafinahmen, wie nachfolgend
beschrieben, verhindert werden:

a) Halten Sie die Sdage mit beiden Hinden fest und
bringen Sie Ilhre Arme in eine Stellung, in der Sie
die Riickschlagkrafte abfangen konnen. Halten
Sie sich immer seitlich des Sageblattes, nie das
Sageblattin eine Linie mit lhrem Korper bringen.
Bei einem Rickschlag kann die Kreissage riick-
warts springen, jedoch kann die Bedienperson die
Rickschlagkrafte beherrschen, wenn geeignete
MafB3nahmen getroffen wurden.

b) Falls das Sageblatt verklemmt oder Sie die Arbeit
unterbrechen, lassen Sie den Ein-/Ausschalter
los und halten Sie die Sage im Werkstoff ruhig,
bis das Sageblatt vollstandig zum Stillstand ge-
kommen ist. Versuchen Sie nie, die Sdge aus dem
Werkstiick zu entfernen oder sie riickwarts zu
ziehen, solange das Sageblatt sich bewegt, sonst
kann ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln und be-
heben Sie die Ursache fiir das Verklemmen des
Sageblattes.

c) Wenn Sie eine Sage, die im Werkstiick steckt, wie-
der starten wollen, zentrieren Sie das Sageblatt im
Sagespalt und iiberpriifen Sie, ob die Sagezahne
nicht im Werkstiick verhakt sind. Klemmt das
Sageblatt, kann es sich aus dem Werkstiick her-
aus bewegen oder einen Rickschlag verursachen,
wenn die Sage erneut gestartet wird.

d) Stiitzen Sie grofBe Platten ab, um das Risiko eines
Riickschlags durch ein klemmendes Sageblatt
zu vermindern. Grof3e Platten konnen sich unter
threm Eigengewicht durchbiegen. Platten miissen

auf beiden Seiten, sowohlin Nahe des Sagespalts
als auch an der Kante, abgestitzt werden.

e) Verwenden Sie keine stumpfen oder beschadigten
Sageblatter. Sageblatter mit stumpfen oder falsch
ausgerichteten Zahnen verursachen durch einen zu
engen Sagespalt eine erhohte Reibung, Klemmen
des Sageblattes und Rickschlag.

f) Ziehen Sie vor dem Sagen die Schnitttiefen- und
Schnittwinkeleinstellungen fest. Wenn sich wah-
rend des Sagens die Einstellungen verandern, kann
sich das Sageblatt verklemmen und ein Riickschlag
auftreten.

g) Seien Sie besonders vorsichtig bei . Tauchschnitten”
in bestehende Wande oder andere nicht einsehbare
Bereiche. Das eintauchende Sageblatt kann beim
Sagen inverborgene Objekte blockieren und einen
Rickschlag verursachen.

Funktion der unteren Schutzhaube

a) Uberpriifen Sie vor jeder Benutzung, ob die untere
Schutzhaube einwandfrei schliefit. Verwenden Sie
die Sdge nicht, wenn die untere Schutzhaube nicht
frei beweglich ist und sich nicht sofort schlieft.
Klemmen oder binden Sie die untere Schutzhaube
niemals in geoffneter Position fest. Sollte die Sage
unbeabsichtigt zu Boden fallen, kann die untere
Schutzhaube verbogen werden. Offnen Sie die
Schutzhaube mit dem Rickziehhebel und stellen
Sie sicher, dass sie sich frei bewegt und bei allen
Schnittwinkeln und -tiefen weder Sageblatt noch
andere Teile berthrt.

b) Uberpriifen Sie die Funktion der Feder fiir die
untere Schutzhaube. Lassen Sie das Gerat vor
dem Gebrauch warten, wenn untere Schutzhaube
und Feder nicht einwandfrei arbeiten. Beschadigte
Teile, klebrige Ablagerungen oder Anhaufungen von
Spanen lassen die untere Schutzhaube verzogert
arbeiten.

c) Offnen Sie die untere Schutzhaube von Hand
nur bei besonderen Schnitten, wie , Tauch-
und Winkelschnitten“. Offnen Sie die untere
Schutzhaube mit dem Riickziehhebel und las-
sen Sie diesen los, sobald das Sageblatt in das
Werkstiick eingedrungen ist. Bei allen anderen
Sagearbeiten muss die untere Schutzhaube au-
tomatisch arbeiten.

d) Legen Sie die Sage nicht auf der Werkbank oder
dem Boden ab, ohne dass die untere Schutzhaube
das Sageblatt bedeckt. Ein ungeschitztes, nach-
laufendes Sageblatt bewegt die Sage entgegen
der Schnittrichtung und sagt, was ihm im Weg ist.
Beachten Sie dabei die Nachlaufzeit der Sage.
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Funktion des Spaltkeils

a) Verwenden Sie den fiir das eingesetzte Sageblatt
passenden Spaltkeil. Der Spaltkeil muss starker als
die Stammblattdicke des Sageblatts, aber diinner
als die Zahnbreite des Sageblattes sein.

b) Justieren Sie den Spaltkeil wie in dieser
Betriebsanleitung beschrieben. Falsche Abstande,
Position und Ausrichtung konnen der Grund dafir
sein, dass der Spaltkeil einen Rickschlag nicht
wirksam verhindert.

c) Verwenden Sie immer den Spaltkeil, aufier bei
Tauchschnitten. Montieren Sie den Spaltkeil nach
dem Tauchschnitt wieder. Der Spaltkeil stort bei
Tauchschnitten und kann einen Rickschlag er
zeugen.

d) Damit der Spaltkeil wirken kann, muss er sich
im Sagespalt befinden. Bei kurzen Schnitten ist
der Spaltkeil unwirksam um einen Riickschlag zu
verhindern.

e) Betreiben Sie die Sdge nicht mit verbogenem
Spaltkeil. Bereits eine geringe Storung kann das
Schlief3en der Schutzhaube verlangsamen.

5.3 Emissionswerte

Die nach EN 62841 (siehe EG-Konformitatserklarung)
ermittelten Gerauschwerte betragen typischerweise:

Schalldruckpegel L., = 102 dB(A]
Schallleistungspegel L, =113 dB(A]
Unsicherheit K=3dB

/N @ VORSICHT

Der beim Arbeiten entstehende Schall kann das
Gehor schadigen.
» Benutzen Sie einen Gehorschutz!

Schwingungsemissionswert ah (Vektorsumme dreier
Richtungen) und Unsicherheit K ermittelt entspre-
chend EN 62841 (siehe EG-Konformitatserklarung):

Holz/Metall
Unsicherheit

a, =3,1m/s
K=1,5m/s
Die angegebenen Emissionswerte (Vibration,
Gerdusch)

- dienen dem Maschinenvergleich,

- eignen sich auch flr eine vorlaufige Einschatzung
der Vibrations- und Gerduschbelastung beim
Einsatz,

- reprasentierendie hauptsachlichen Anwendungen
des Elektrowerkzeugs.

12

/N @ VORSICHT

Die Gerdauschemissionen konnen - abhangig von
der Art und Weise, in der das Elektrowerkzeug
verwendet wird, inshesondere, welche Art
von Werkstiick bearbeitet wird - wahrend der
tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs
von den Angabewerten abweichen.

» SicherheitsmafBnahmen zum Schutz des
Bedieners festlegen, die auf einer Abschatzung
der Belastung wahrend der tatsachlichen
Benutzungsbedingungen beruhen. (Hierbei
sind alle Anteile des Betriebszyklus zu
berlcksichtigen, beispielsweise Zeiten, in
denen das Elektrowerkzeug abgeschaltet ist,
und solche, in denen es zwar eingeschaltet ist,
aber ohne Belastung lauft.)

6 Inbetriebnahme und Bedienung

/N /i WARNUNG

Unfallgefahr, falls die Maschine bei unzulassiger

Spannung oder Frequenz betrieben wird.

- Die Netzspannung und die Frequenz der
Stromquelle missen mit den Angaben auf dem
Typenschild der Maschine tbereinstimmen.

- In Nordamerika dirfen nur Festool Maschinen
mit einer Spannungsangabe von 120V eingesetzt
werden.

/N /A\ WARNUNG

Unfallgefahr, Stromschlag
» Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine
stets den Netzstecker aus der Steckdose.

Einstellung des Spaltkeils

/N /A\ WARNUNG

Unfallgefahr, wenn der Spaltkeil nicht korrekt
eingestellt ist.

Der Spaltkeil [1-11] verhindert das Festklemmen
des Sageblattes bei langen Schnitten. Er muss zur
Sicherheit immer montiert sein.

Schrauben [1-12] l6sen, Spaltkeil [1-11] einstellen
und Schraube wieder festziehen (siehe Bild).



2:.5-5 mm

Uberpriifen Sie anschlieBend die Funktion der
Pendelschutzhaube [1-9].

Ein-/Aus-Schalten

Einschalten:

Einschaltsperre [1-14] bet&tigen.

Ein-/Aus-Schalter [1-13] driicken und gedriickt halten.

Hinweis: Der Ein-/Aus-Schalter kann nicht arretiert
werden.

Ausschalten:
Ein-/Aus-Schalter [1-13] wieder loslassen.

7 Einstellung

/N /A\ WARNUNG

Unfallgefahr, Stromschlag
» Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine
stets den Netzstecker aus der Steckdose.

7.1 Motorelektronik

Sanftanlauf

Der elektronisch geregelte Sanftanlauf sorgt fur
ruckfreien Anlauf der Maschine und benatigt einen
geringeren Anlaufstrom (schwachere Sicherung
erforderlich).

Konstante Drehzahl

Die Motor-Drehzahl wird elektronisch konstant ge-
halten. Dadurch wird auch bei Belastung eine gleich-
bleibende Schnittgeschwindigkeit erreicht.

Uberlastsicherung

Bei extremer Uberlastung (Langsschnitte, Einsatz
stumpfer Sageblatter) kann die Stromaufnahme den
zulassigen Nennwert erheblich Gbersteigen. In diesem
Falle schiitzt eine elektronische Uberlastsicherung
den Motor vor dem Durchbrennen. Der Motor wird
dabei durch eine ,.elektronische Sicherheitskupplung”
abgeschaltet und lauft sofort nach Entlastung wieder
weiter.

Temperatursicherung

Extreme Uberlastung im Dauereinsatz fiihrt zur
Erhitzung des Motors. Zum Schutz vor Uberhitzung
(dem Durchbrennen des Motors) ist eine elektro-
nische Temperaturiberwachung eingebaut. Vor dem
Erreichen einer kritischen Motortemperatur schaltet
die Sicherheits-Electronic den Motor ab. Nach einer
Abkuhlzeit von ca. 3-5 minuten ist die Maschine wie-
der betriebsbereit und voll belastbar. Bei laufender
Maschine (Leerlauf bzw. Erholdrehzahl) reduziert
sich die Abklihlzeit erheblich.

7.2 Schnitttiefe einstellen
Losen Sie die Spannhebel [1-16].

Stellen Sie die Schnitttiefe mittels Skala [1-15] auf
das gewlinschte Maf3 ein.

Anheben: kleinere Schnitttiefe
Absenken: grofiere Schnitttiefe
Ziehen Sie den Spannhebel [1-16] wieder fest.

Die Schnitttiefe ist richtig eingestellt, wenn das
Sageblatt an der Unterseite nicht mehr als 3 mm
aus dem Werkstiick herausragt.

7.3 Schnittwinkel einstellen
Losen Sie den Feststellhebel [1-7] und [1-18].

Stellen Sie den Schnittwinkel mittels Skala [1-19]
auf den gewiinschten Wert ein (Die Winkelskala ist
in 1°-Schritten gekennzeichnet].

Ziehen Sie den Feststellhebel [1-7] und [1-18] wieder
fest.

/N WARNUNG

Bei Schragschnitten ist die maximale Schnitttiefe
eingeschrankt.

7.4 Schnittanzeiger

Der Schnittverlauf der HK 132 E ist abhangig von der
Schragverstellung und kann am Schnittanzeiger [1-8]
abgelesen werden.

7.5 Parallelanschlag

In die Grundplatte [2-2] der Maschine konnen ver-
schiedene Parallelanschlédge von links [2-3] und von
rechts [2-4] eingeschoben werden.

Schrauben Sie den Parallelanschlag mit den
Flugelschrauben [2-1] fest.
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7.6 Absaugung

/N\@ VvoRrsicHT

Einatmen von Staub kann die Atmungswege scha-
digen.

» Das Gerat sollte deshalb standig an einer
Absaugeinrichtung angeschlossen sein.

» Bei Arbeiten mit starker Staubentwicklung
Staubschutzmaske tragen.

Zur Absaugung des Staubes kann an der zur Abfiihrung
der Sagespine dienenden Offnung ein Absaugstutzen
[1-1] angebracht werden, an dem handelsibliche
Staubsaugerschlauche angeschlossen werden kon-
nen.

7.7 Sageblatt wechseln

/N\® warnune

Verletzungsgefahr

» Ziehen Sie vor dem Sageblattwechsel den
Netzstecker aus der Steckdose.

» Tragen Sie Schutzhandschuhe!

Sageleistung und Schnittqualitat hangen wesentlich
vom Zustand und der Zahnform des Sageblattes ab.
Deshalb nur scharfe, und fiir den zu bearbeitenden
Werkstoff geeignete Sageblatter verwenden.

Schwenken Sie die Pendelschutzhaube mit dem
Hebel [3-5] zurtick.

Setzen Sie das gereinigte Sageblatt gemal3 Abbildung
ein und schrauben Sie es fest. Achten Sie dabei
auf richtige Lage des Aufnahmeflanschs [3-4]
und des Spannflanschs [3-2]. Die Bohrungen des
S&geblattes [3-3] miissen in die Mitnehmerstifte des
Aufnahmeflansches [3-4] passen.

/N  WARNUNG

Verletzungsgefahr

» Beachten Sie beim Einsetzen des Sageblattes,
dass die Orientierung der Zahne mit der
Drehrichtung des Motors (Pfeil auf der
Schutzhaube) libereinstimmt.

» Priifen Sie die Funktion der Pendelschutzhaube.

Schrauben Sie die Sechskantschraube [3-1] mit
dem beigelegten Sechskantschlissel SW19 fest.
Halten Sie dabei mit dem ebenfalls beigelegten
Einfach-Ringschlissel am Spannflansch [3-2] ge-
gen.

Die Demontage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.
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8 Arbeitshinweise

- Nichtin Nagel oder Schrauben sagen.

- Asbesthaltige Materialien dirfen nicht bearbeitet
werden.

- Keine Sageblatter verwenden, die rissig sind oder
ihre Form verandert haben. Nur scharfe Sage-
blatter, die optimal fir das Material geeignet sind
verwenden.

- Auf keinen Fall Schleifscheiben verwenden!

- Sdgeblatter aus hochlegiertem Schnellarbeits-
stahl (HSS-Stahl) diirfen nicht verwendet werden.

- Zu starker Vorschub senkt stark das Leistungs-
vermogen der Maschine und verringert die Le-
bensdauer des Sageblatts.

- Verwenden Sie scharfe Sageblatter die optimal
fur das Material geeignet sind.

- Eine leichte Olschicht auf dem S&geblatt verhin-
dert Rost.

- Das Sageblatt gleich nach dem Gebrauch reinigen,
denn Harz- und Leimreste fuhren zu schlechten
Schnitten.

8.1 Bearbeitung unterschiedlicher Werkstoffe

Holz

Die richtige Wahl des Sageblattes richtet sich nach
Holzart, Holzqualitat und ob Langs- oder Querschnitte
gefordert sind.

Buchen- und Eichenstaube sind besonders gesund-
heitsgefahrdend, deshalb nur mit Staubabsaugung
arbeiten.

Kunststoffe

Beim Sagen von Kunststoff, besonders von PVC, ent-
stehen lange, spiralformige Spane, die elektrostatisch
aufgeladen sein konnen.

Dadurch kann der Spanauswurf verstopfen und
die Pendelschutzhaube [1-9] klemmen. Am besten
Staubabsaugung verwenden.

Gerat eingeschaltet gegen das Werkstick fihren und
vorsichtig ansagen. Zugig und ohne Unterbrechung
sagen, die Sagezahne verkleben dann nicht so schnell.

Nichteisen (NE)-Metalle

Nur ein dafiir geeignetes, scharfes Sageblatt verwen-
den. Das gewahrleistet einen sauberen Schnitt und
verhindert ein Verklemmen des Sageblattes.

Gerat eingeschaltet gegen das Werkstick fihren,
vorsichtig ansagen und mit wenig Vorschub und ohne
Unterbrechung sagen.

Bei Profilen immer an der schmalen Seite, bei
U-Profilen nie an der offenen Seite mit dem Schnitt
beginnen.



Lange Profile abstiitzen, weil sonst beim ,, Abkippen”
das Sageblatt klemmt und das Gerat hochschlagen
kann.

Werkstoffe mit mineralanteil (Leichtbaustoffe)

- Esist nur Trockenschnitt zulassig.

- Staubabsaugung verwenden. Der Staubsauger
muss fur Gesteinsstaub geeignet sein.

8.2 Zweimann-Bedienung

Die Maschine verfligt Uber mehrere Handgriffe, die je
nach Konstellation eine Bedienung mit einer Person
oder mit zwei Personen ermaoglicht.

Abbildung 4a zeigt die Bedienung durch ein Person.
Abbildung 4b zeigt die Bedienung durch zwei Personen.

9 Verwendung von Zubehor

Mit der im Festool Zubehorprogramm erhalt-
lichen Hobeleinrichtung NS-HK 250x50 und der
Kerveinrichtung RS-HK 160x80 konnen Sie den
Anwendungsbereich der Sage erweitern.

/N /A\ WARNUNG

Unfallgefahr, Stromschlag
» Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine
stets den Netzstecker aus der Steckdose.

9.1 Hobeleinrichtung NS-HK 250x50

Mit der Hobeleinrichtung konnen Sie Nuten und Falze
mit einer max. Tiefe von 80 mm und 50 mm Breite
frasen (siehe untenstehende Skizzen).

max 80 mm 50 mm
¥ — ‘-1—
A
Al
i
max 36 mm 80 mm

Stellen Sie die Sage auf minimale Schnitttiefe ein.

Entfernen Sie das S&geblatt [3-3] wie in Abschnitt
7.7 (Sdgeblattwechsel) beschrieben.

Schrauben Sie folgende Teile ab:
Abdeckblech [5-1] der Schutzhaube
Abdeckblech [5-2] der Pendelschutzhaube
Absaugstutzen [5-3]

Spaltkeil [5-4]

Setzen Sie den gereinigten Hobelkopf [6-3] geman
Abbildung ein und schrauben Sie ihn fest. Achten Sie
dabei auf richtige Lage des Aufnahmeflanschs [6-1]
und des Spannflanschs [6-2]. Die Bohrungen des
Hobelkopfes [6-3] missen in die Mitnehmerstifte des

Aufnahmeflansches [6-1] passen. Zum Gegenhalten
setzen Sie den Stift [6-4] in die Bohrung des
Hobelkopfes.

Schrauben Sie Abdeckhaube [6-5] auf den Pendeltrager
[6-6].

Schrauben Sie die Abdeckhaube [6-7] auf die
Schutzhaube [6-8].

Stellen Sie die Frastiefe wie in Abschnitt 7.2
(Schnitttiefe einstellen) beschrieben ein

9.2 Kerveinrichtung RS-HK 160x80

Mit der Kerveneinrichtung konnen Sie Nuten, Frasen
und Kerven nach den untenstehenden Skizzen fra-
sen. Hierzu ist die Kerveneinrichtung bis max. 45°
schwenkbar.

80 mm 80 mm
45
max 38 mm max 50 mm

Stellen Sie die Sage auf minimale Schnitttiefe ein.

Entfernen Sie das Sageblatt [3-3] wie in Abschnitt
7.7 (Sageblattwechsel] beschrieben.

Schrauben Sie folgende Teile ab:
Abdeckblech [5-1] der Schutzhaube
Abdeckblech [5-2] der Pendelschutzhaube
Absaugstutzen [5-3]

Spaltkeil [5-4]

Setzen Sie den gereinigten Kervenkopf [7-3] geman
Abbildung ein und schrauben Sie ihn fest. Achten Sie
dabei auf richtige Lage des Aufnahmeflanschs [7-1]
und des Spannflanschs [7-2]. Die Bohrungen des
Kervenkopfs [7-3] miissen in die Mitnehmerstifte des
Aufnahmeflansches [7-1] passen. Zum Gegenhalten
setzen Sie den Stift [7-4] in die Bohrung des
Kervenkopfes.

Schrauben Sie Abdeckhaube [7-5] auf den Pendeltrager
[7-6].

Schrauben Sie die Abdeckhaube [7-7] auf die
Schutzhaube [7-8].

Stellen Sie die Frastiefe wie in Abschnitt 7.2 (Schnitttiefe
einstellen) und den Fraswinkel wie in Abschnitt 7.3
(Schnittwinkel einstellen) beschrieben ein.

Die Kerventiefe in Abhangigkeit vom Fraswinkel kon-
nen Sie auf der Tabelle auf der Schutzhaube ablesen.
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10 Wartung

/N /A\ WARNUNG

Unfallgefahr, Stromschlag

» Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine
stets den Netzstecker aus der Steckdose.

» Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten,
die eine Offnung des Motorgehiuses
erfordern, dirfen nur von einer autorisierten
Kundendienstwerkstatt durchgefiihrt werden.

",W Kundendienst und Reparatur nur durch
Hersteller oder durch Servicewerkstatten:
Nachstgelegene Adresse unter: www.
festool.de/service

EKAT Nur original Festool Ersatzteile verwen-
den! Bestell-Nr. unter:
www.festool.de/service

Folgende Hinweise beachten:

» Zur Sicherung der Luftzirkulation die
Kuhlluftoffnungen im Gehause stets frei und
sauber halten.

» Um Splitter und Spane aus dem Elektrowerkzeug
zu entfernen, saugen Sie alle Offnungen ab.

» Die Pendelschutzhaube muss sich immer frei
bewegen und selbststandig schlielen konnen.
Den Bereich um die Pendelschutzhaube stets
sauber halten. Staub und Spane durch Ausblasen
mit Druckluft oder mit einem Pinsel reinigen.

» Bewahren Sie das Elektrowerkzeug nurin einem
trockenen und frostfreien Raum auf.

Nach einer Betriebsdauer von ca. 200 Arbeitsstunden

missen folgende Wartungsarbeiten durchgefihrt

werden:

» Kohlebirsten uberprifen, ggf. wechseln und
Motorgehause reinigen.
» Fettfullung im Getriebegehause erneuern.

11 Entsorgung

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nichtin den Hausmiill!
Fuhren Sie die Gerate, Zubehor und Verpackungen
einer umweltgerechten Wiederverwertung zu.
Beachten Sie dabei die geltenden nationalen
Vorschriften.

Nur EU: Gemall Europaischer Richtlinie lber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung
in nationales Recht muissen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt
werden.

Informationen zu REACh:

www.festool.com/reach
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(6BDHand Circular Saw HK 132 E
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Table of contents

Symbols
Tool Specifications.......ccccvevieiieie e,
Operating Controls ......cccoceeiieeiieeiieeee
Intended Use
Safety InStructions......ccccvveviieiiiie e
Commissioning and Operation
Adjustment
Operating Instructions
Using Attachments ...
10 Maintenance
11 Environment

O ~J O O &~ LW N —

~O

Symbols

Warning of general danger

Risk of electric shock

Read the operating instructions/notes!
Wear a dust mask!

Wear ear protection!

Wear protective gloves!

Do not throw in the household waste!

Rl ol UE gt

Protection class |l

2 Tool Specifications

Nominal voltage 220 -240V ~

Mains frequency 50-60 Hz

Power consumption 2300 W

Rated rmp (no load) 2200 min™"’

Constant-Electronic .

Smooth start .

Overload protection .

Temperature fuse .

Saw blade 1} 350 mm
Hole 30 mm
Tooth width 3.5 mm
Blade thickness 2.5 mm

Cutting depth 60° 0..60mm
45° 0..90 mm

Cutting angle 0° ... 60°

Weight according to

EPTA-Procedure 01:2014 16 kg

3 Operating Controls

[1-1] Sawdust ejector

[1-2] Lever for pendulum guard

[1-3] Additional handhold

[1-4] Additional handhold for 2-man operation
[1-5] Parallel guide for guide rail
[1-6] Locking screw for parallel guide
[1-7] Cutting angle locking lever
[1-8] Cutting edge indicator

[1-9] Pendulum guard

[1-10] Clamping screw

[1-11] Riving knife

[1-12] Riving knife screw

[1-13] On/Off switch

[1-14] Lock-off switch

[1-15] Cutting depth scale

[1-16] Cutting depth locking lever
[1-17] Additional handhold for 2-man operation
[1-18] Cutting angle locking lever
[1-19] Cutting angle scale

[2-1] Winged screw for parallel guide
[2-2] Base plate

[2-3] Parallel guide (right hand fitting)
[2-4] Parallel guide for guide rail
[3-1] Clamping screw

[3-2] Clamping flange

[3-3] Saw blade

[3-4] Mounting flange

[3-5] Lever for swinging guard

[4-1] Additional handhold

[4-2] Additional handhold

[5-1] Blade guard cover plate

[5-2] Pendulum guard cover plate
[5-3] Dust extraction connection
[5-4] Riving knife

[6-1] Mounting flange

[6-2] Clamping flange

[6-3] Planing head

[6-4] Retaining pin

[6-5] Pendulum mount cover guard
[6-6] Pendulum mount

[6-7] Blade guard cover

[6-8] Blade guard
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[7-1] Mounting flange

[7-2] Clamping flange

[7-3] Curve-cutting head

[7-4] Retaining pin

[7-5] Pendulum mount cover guard
[7-6] Pendulum mount

[7-7] Blade guard cover

[7-8] Blade guard

Some of the items illustrated or described here may
not be included in the scope of delivery.

4  Intended Use

The machine is intended for lengthways and crossways
cutting of wood with straight cutting lines as well as
mitre angles to 45° while resting firmly on the work
piece. With suitable saw blades, non-ferrous metal,
light building materials and plastic can also be sawed.
Only use saw blades with the following dimensions:
- saw blades according to EN 847-1

- Saw blade diameter: 350 mm

- cutting width: 3.5 mm

- location hole: 30 mm

- standard blade thickness: Max. 2.5 mm

- suitable for speeds of up to 2200 rpm

Never use machine with any abrasive wheels.
Festool saw blades comply with EN 847-1.

Only saw materials for which the relevant saw blade
has been designed.

This power tool may only be used by experts or in-
structed persons.

AN

The user alone is responsible for any
liabilities caused by usage other than in-
tended.

Persons under 16 are not permitted to use
the appliance.

5 Safety instructions

5.1 General safety instructions

& WARNING! Read alt safety warnings,

instructions, illustrations and specifications
provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock,
fire and/or serious injury.
Save all warnings and instructions for future re-
ference.
The term “power tool” in the warnings refers to
your mains-operated (corded) power tool or battery-
operated (cordless) power tool.
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5.2 Machine-related safety notices

Cutting procedures

a]& DANGER: Keep hands away from the cutting
area and the saw blade. Keep your second hand
on the auxiliary handle or the motor housing. If
both hands are holding the circular saw, they can
not be cut by the saw blade.

b) Do not reach underneath the work. The blade guard
can not protect you from the saw blade below the
work.

c) Adjust the depth-of-cut to the thickness of the
work. It should not be visible below the work by
more than the height of a full tooth.

d) Never hold the workpiece being cut in your hand
or across your leg. Secure the work on a fi rm
support. It is important to secure the work properly
to minimize the danger of body exposure, blade
binding or loss of control.

e) Hold the power tool only by the insulated gripping
surfaces when performing an operation where
the cutting tool may run into hidden wiring or its
own cord. Contact with a “live” wire will also make
exposed metal parts of the tool “live” and shock
the operator.

f) Always use a ripping guide or straight edge guide
for length cuts. This improves the precision of the
cut and reduces the possibility of blade binding.

g) Always use saw blades with the correct size and
the matching arbour shape (diamond or round).
Blades that do not match the mounting hardware
of the saw will run eccentrically, causing loss of
control.

h) Never use damaged or incorrect blade washers
or screws. The blade washers and screws were
specially designed for your saw for optimum per-
formance and safety of operation.

Kickback causes and related warnings

- Kickback is a sudden reaction to a pinched, bound
or misaligned saw blade, causing an uncontrolled
saw to lift up and out of the workpiece toward the
operator;

- When the blade is pinched or bound tightly by the
kerf closing down, the blade stalls and the motor
reaction drives the unit rapidly back toward the
operator;

- Ifthe blade becomes twinsted or misaligned in the
cut, the teeth at the back edge of the blade can dig
into the top surface of the wood causing the blade
to climb out of the kerf and jump back toward the
operator.



Kickback is the result of saw misuse and/or incor-
rect operating procedures or conditions and can be
avoided by taking proper precautions as given below.

a) Maintain a firm grip with both hands on the saw
and position your arms to resist kickback forces.
Position your body to either side of the blade, but
not in line with the blade. Kickback could cause the
saw to jump backwards, but kickback forces can
be controlled by the operator, if proper precautions
are taken.

b) When blade is binding, or when interrupting a cut
for any reason, release the trigger and hold the
saw motionless in the material until the blade
comes to a complete stop. Never attempt to remove
the saw from the work or pull the saw backward
while the blade is in motion or kickback may occur.
Investigate and take corrective actions to eliminate
the cause of blade binding.

c) When restarting a saw in the workpiece, centre
the saw blade in the kerf so that the saw teeth are
not engaged into the material. If a saw blade binds,
it may walk up or kickback from the workpiece as
the saw is restarted.

d) Support large panels to minimise the risk of blade
pinching and kickback. Large panels tend to sag
under their own weight. Supports must be placed
under the panel on both sides, near the line of cut
and near the edge of the panel.

e) Do not use dull or damaged blades. Unsharpened
orimproperly set blades produce narrow kerf caus-
ing excessive friction, blade binding and kickback.

f) Blade depth and bevel adjusting locking levers
must be tight and secure before making the cut. If
blade adjustment shifts while cutting, it may cause
binding and kickback.

g) Use extra caution when sawing into existing walls
or other blind areas. The protruding blade may cut
objects that can cause kickback.

Lower guard function

a) Before each use, check if the retracting blade
guard closes properly. Do not operate the saw if
the retracting blade guard does not move freely
and retract immediately. Never clamp or tie the
retracting blade guard in the open position. If the
saw is accidentally dropped, the retracting blade
guard can be bent. Pull back the retracting blade
guard with the pull-back lever and ensure that it
moves freely and does not touch the saw blade or
other parts at any cutting angles and depths-of-cut.

b) Check the spring function of the retracting blade
guard. If the retracting blade guard and the spring
do not operate properly, have the machine ser-

viced before using. The retracting blade guard may
operate sluggish due to damaged parts, gummy
deposits or build-up of chips/sawdust.

c) Only pull back the retracting blade guard manu-
ally for special cuts, such as “plunge and bevel
cuts”. Pull back the retracting blade guard with
the pull-back lever and release it as soon as the
saw blade has penetrated the work. For all other
sawing jobs, the retracting blade guard must oper-
ate automatically.

d) Do not place down the saw on a work bench or the
ground without the retracting blade guard covering
the saw blade. An unprotected, coasting saw blade
will move the saw in the opposite direction of the
cut, cutting whatever is in its path. Pay attention
to the run-on period of the saw.

Riving knife function

a) Use the matching riving knife for the saw blade
being worked with. The riving knife must be wider
than the thickness of the blade back, but thinner
than the kerf width of the saw blade.

b) Adjust the riving knife as described in this instruc-
tion manual. Incorrect spacing,positioning and
alignment can make the riving knife ineffective in
preventing kickback.

c) Always use the riving knife, except when perform-
ing plunge cuts. After the plunge cut, mount the
riving knife again. The riving knife interferes when
performing plunge cuts and can lead to kickback.

d) In order for the riving knife to be effective, it must
be located in the cut. For short cuts, the riving knife
is ineffective for the prevention of kickback.

e) Do not operate the saw with a bent riving knife.
Even a minor malfunction can lead to sluggish
retraction of the retracting blade guard.

- Only for AS/NZS: The tool shall always be supplied
via residual current device with a rated residual
current of 30 mA or less.

5.3 Emission levels

Typically, the noise levels that are determined in
accordance with EN 62841 (see EC declaration of
conformity) are as follows:

Sound pressure level L., =102 dB (A)
Sound-power level L, =113 dB (A)
Uncertainty K=3dB
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/\ @ cauTioN

The noise produced during work can damage your
hearing.
» Always use ear protection.

Vibration emission value ah (vector sum for three di-
rections) and uncertainty K measured in accordance
with EN 62841 (see EU Declaration of Conformity]:
Wood/Metal a, =3.1m/s?
Uncertainty K=1.5m/s?
The specified emissions values (vibration, noise)

- are used to compare machines.

- They are also used for making preliminary
estimates regarding vibration and noise loads
during operation.

- They represent the primary applications of the
power tool.

/N @ cauTioN

The noise emissions during actual use of the
power tool can differ from the declared values
depending on the ways in which the tool is used
especially what kind of workpiece is processed.
» Identify safety measures to protect the operator
that are based on an estimation of exposure in
the actual conditions of use (taking account
of all parts of the operating cycle such as the
times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

6 Commissioning and Operation

/N WARNING

Risk of accident if the machine is operated using

unauthorised voltages or frequencies.

» The mains voltage and the frequency of the
power source must correspond with the
specifications on the machine’s name plate.

» In North America, only Festool machines with
the voltage specifications 120 V/60 Hz may be
used.

/N /4\ WARNING

Risk of accident, electric shock
» Always pull the plug out of the socket before
performing any type of work on the machine.

20

Adjustment of the riving knife

/N WARNING

Risk of injury, if the riving knife is not correctly
adjusted.

The riving knife [1-11] must always be used for safety
reasons. The riving knife prevents the saw blade from
becoming jammed when making lengthwise cuts.

Loosen screw [1-12], adjust the riving knife [1-11]
and retighten the screw (see figure).

ﬂ\\ﬁ’w

\2;9=3 MM

Check the function of the swinging guard [1-9].

Switching On/Off
Switching On:

Press the safety button [1-14].
Press the on-off switch [1-13] and hold depressed.
Note: The on-off switch cannot be locked on.

Switching Off:
Release the on-off switch [1-13].

7  Adjustment

/N /4\ WARNING

Risk of accident, electric shock
» Always pull the plug out of the socket before
performing any type of work on the machine.

7.1 Electronic Motor Control

Soft start

The electronically-controlled soft start ensures that
the tool starts without jerking and requires only a
small starting current (weaker fuses required).

Constant speed

The motor speed is electronically stabilised. This ena-
bles a constant cutting speed even under a heavy load.



Overload protection

In cases of extreme overload (rip cutting, use of blunt
saw blades) the power consumption may considerably
exceed the permissible rated value. In this case an
electronic overload device protects the motor from
burning out. The motor is hereby switched of by an
“electronic safety clutch” and re-starts as soon as
the load is removed.

Temperature protection

Extreme overload in continuous operation causes the
motor to heat up. An electronic temperature moni-
toring device is fitted to prevent overheating (motor
burn-out). The electronic safety device switches the
motor off before the motor is able to reach a critical
temperature. After a cooling period of approx. 3-5 mi-
nutes the machine is once again ready for operation
and can run at full load. The cooling period can be
greatly reduced if the machine is running (idling or
recovery speed).

7.2 Cutting Depth Adjustment
Release the locking lever [1-16].

Set the required depth on the cutting depth scale
[1-15].

Raise: smaller cutting depth
Lower: larger cutting depth
Re-tighten the clamping lever [1-16].

To achieve the best cutting results, the saw blade
should protrude from the material by no more than
3 mm.

7.3 Cutting Angle Adjustment

Release the cutting angle locking lever at [1-7] and
[1-18].

Set the cutting angle as required using the scale
[1-19]. (The scale is calibrated in 1° increments).

Re-tighten the cutting angle locking lever at [1-7]
and [1-18].

/N WARNING

The maximum cutting depth is reduced for bevel
cuts.

7.4 Cut indicator

The cut produced by the HK 132 E depends on the
bevel setting and can be observed at the cut indicator.

7.5 Parallel Guide

Various parallel guides can be inserted into the ma-
chine base plate [2-2] on the left [2-3] and on the
right [2-4].

Tighten the parallel guide using the winged screws
[2-1].

7.6 Dust extraction

& CAUTION

Inhaled dust may damage the air passages.

» Tools should be permanently connected to the
dust extracting plant.

» Wear respirator if you work with dust. .

To extract dust, suction adapter [1-1] can be moun-
ted on the sawdust ejector through which common
extract hoses of dust extractors can be connected.

7.7 Replacing the Saw Blade

&@ WARNING

Risk of injury

» Before exchanging the saw blade, pull the
mains plug from the power supply socket.

» Wear protective gloves!

The sawing performance and the quality of the cut
depend essentially on the condition and tooth form of
the saw blade. Therefore, use only sharp saw blades
that are suitable for the material to be worked.

Swing back the swinging guard with the lever [3-5].

Install a suitable saw blade according to the illustra-
tion and tighten. Take care that the mounting flange
[3-4] and the clamping flange [3-2] are correctly
positioned. The holes in the saw blade [3-3] must fit
onto the follow-up pins on the mounting flange [3-4].

N

Risk of injury

» Observe for installation: The cutting direction
of the teeth (arrow on the saw blade) must
match the direction of the arrow on the guard.

» Check the function of the swinging guard.

WARNING
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Tighten the hexagon bolt [3-1] using the SW19 Allen
key supplied, while holding the clamping flange [3-2]
with the single ring spanner which is also supplied.

To remove the blade, follow the same sequence in
reverse.

8 Operating Instructions

- Do not saw into nails or screws

- Do not work with materials containing asbestos.

- Do not use any saw blades that are cracked or
whose shape has changed. Only use sharp saw
blades that are best suited for the material.

- Under no circumstances use abrasive disks!

- Saw blades of highly alloyed, high-speed steel
(HSS-steel) must not be used.

- Feeding too fast significantly reduces the perfor-
mance of the machine and shortens the life of the
saw blade.

- Use only sharp saw blades in perfect condition.

- Uncoated saw blades can be protected from cor-
rosion with a thin coat of acidfree oil.

- Resin and glue on the saw blade cause poor cut-
ting results. Therefore, clean the saw blade im-
mediately after use.

8.1 Working different materials

Wood

The proper selection of the saw blade is dependent on
the type and quality of the wood as well as whether
the wood is to be sawed along or across the grain.
Beech and oak dust is especially detrimental to health
and therefore should be worked only with vacuum
dust extraction.

Plastic

When cutting plastic, especially PVC, long, spiral
shaped shavings are produced that can be electro-
statically charged.

This can cause the ejector to become clogged and the
swinging protective guard [1-8] to stick. The use of a
dust extractor for dust extraction is recommended.
Apply the machine running against the workpiece
and carefully start sawing. Then saw steadily and
without interruption so that the saw teeth have less
chance of sticking.

Non-ferrous Metals

Use only a suitable and sharp saw blade. This ensures
a clean cut and prevents jamming of the saw blade.
Apply the machine running to the workpiece, carefully
start sawing and then saw with slow feeding and
without interruption.
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For profiles, always start the cut on the small side;
for U-profiles, never start the cuts on the open side.
Support long profile, otherwise the saw blade can
become jammed when the profile tips over and the
machine can “kick back”.

Material with mineral Content (Light building ma-
terial)

- Only dry cutting is permitted.

- Use vacuum dust extraction. The dust extractor
must be suitable for masonry dust.

8.2 Two-Man Operation

The machine has several handholds to allow it to
be used by one or two operators, depending on the
configuration.

Illustration 4a is for one-man operation.
Illustration 4b is for two-man operation.

9 Using Attachments

You can extend the use of your circular saw by using
the NS-HK 250x50 planing attachment and the
RS-HK 160x80 curve-cutting attachment available
from the Festool range.

/N /4\ WARNING

Risk of accident, electric shock
» Always pull the plug out of the socket before
performing any type of work on the machine.

9.1 NS-HK 250x50 Planing Attachment

Using the planing attachment, you can mill grooves
and rabbets to a max. depth of 80 mm and a width
of 50 mm (see diagrams below].

max 80 mm

v
i

50 mm
e ‘-1—

— 1

max 36 mm 80 mm

Set the saw to minimum cutting depth.

Remove the saw blade [3-3] by following the instruc-
tions in Section 7.7 (Replacing the saw blade).

Unscrew the following components:

Plate [5-1] covering the blade guard
Guard [5-2] covering the pendulum mount
Dust extraction connection [5-3]

Riving knife [5-4]



Ensure the planing head [6-3] is clean and fitted
according to the illustration and screw it tight. Ensure
that the mounting flange [6-1] and the clamping flan-
ge [6-2] are in the correct position. The holes in the
planing head [6-3] must fit onto the follow-up pins
on the mounting flange [6-1]. Insert the pin [6-4] into
the hole on the planing head to secure it.

Screw the cover guard [6-5] onto the pendulum mount
[6-6].
Screw the cover guard [6-7] onto the blade guard [6-8].

Select the depth to be milled as described in Section
7.2 (Cutting Depth Adjustment).

9.2 RS-HK 160x80 Curve-Cutting Attachment

Using the curve-cutting attachment, you can sink
grooves, mill and cut curves as illustrated below. For
this purpose, the curve-cutting attachment swivels
by up to 45°.

80 mm 80 mm
45°
max 38 mm max 50 mm

Set the saw to the minimal cutting depth.

Remove the saw blade [3-3] by following the instruc-
tions in Section 7.7 (Replacing the saw blade).

Unscrew the following components:

Plate [5-1] covering the blade guard

Guard [5-2] covering the pendulum mount

Dust extraction connection [5-3]

Riving knife [5-4]

Ensure the curve-cutting head [7-3] is clean and fitted
according to the illustration and screw it tight. Ensure
that the mounting flange [7-1] and the clamping flan-
ge [7-2] are in the correct position. The holes in the
curve-cutting head [7-3] must fit onto the follow-up
pins on the mounting flange [7-1]. Insert the pin [7-4]
into the hole on the curve-cutting head to secure it.

Screw the cover guard [7-5] onto the pendulum mount
[7-6].
Screw the cover guard [7-7] onto the blade guard [7-8].

Select the depth to be milled as described in Section
7.2 (Cutting Depth Adjustment] and the angle to be
milled as described in Section 7.3 (Cutting Angle
Adjustment).

You can check the curve depth against the angle to
be milled on the table on the blade guard.

10 Maintenance

/N /4\ WARNING

Risk of accident, electric shock

» Always pull the plug out of the socket before
performing any type of work on the machine.

» All maintenance and repair work which requires
the motor housing to be opened, must only be
carried out by an authorised service workshop.

Customer service and repair. Only through
manufacturer or service workshops: Please
find the nearest address at:
www.festool.co.uk/service

Use only original Festool spare parts! Order
No. at: www.festool.co.uk/service

o
ﬂ@

EKAT .

Observe the following instructions:

» To ensure constant air circulation, always keep
the cooling air openings in the housing clean and
free of blockages.

» Use an extractor on all openings of the power tool
to remove chips and splinters.

» Use an extractor on all openings of the power tool
to remove chips and splinters.

» Only store the power toolin a dry, frost-free room.

After an operating period of approx. 200 hours, the

following maintenance work must be performed:

» Check the motor brushes and replace if necessary.
Clean the motor housing.
» Renew the grease filling of the gearbox.

11 Environment

Do not throw the power tool in your household waste!
Dispose of the machine, accessories and packaging
atan environmentally-responsible recycling centre!
Observe the valid national regulations.

EU only: European Directive 2002/96/EC stipulate
that used electric power tools must be collected
separately and disposed of at an environmentally
responsible recycling centre.

Information on REACh:
www.festool.com/reach
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11 Environnement

1 Symboles

& Avertissement de danger

Risque d"électrocution

Lire Uinstruction/les renseignements !
Portez un masque antipoussieres !
Portez des protege-oreilles !

Porter des gants de protection !

Ne pas mettre aux déchets communaux!

@@V

Classe de protection Il

2 Caractéristiques techniques

Tension nominale 220 - 240V ~
Fréguence nominale 50-60 Hz
Puissance nominale absorbée 2300 W
Vitesse de rotation a vide 2200 min™'
Constant-Electronic .
Démarrage en douceur .

Protection électronique contre

la surcharge .

Protecteur thermique ]
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Lame de scie o 350 mm
Percage 30 mm
Largeur de dent 3,5mm
Epaisseur de lame 2,5 mm

Profondeur de coupe pour 60° 0..60mm

pour 45° 0..90 mm

Angle de coupe 0°...60°

Poids selon la procédure

EPTA 01:2014 16 kg

3 Eléments de commande
[1-1] Ejection de copeaux

[1-2] Levier pour le capot de protection du mouve-
ment pendulaire

[1-3] Poignée supplémentaire

[1-4] Poignée supplémentaire pour le maniement a 2
mains

[1-5] Butée paralléle pour la glissiére de guidage
[1-6] Vis de blocage pour la butée paralléle

[1-7] Levier de blocage pour langle de coupe

[1-8] Marquage de la ligne de coupe

[1-9] Capot de protection du mouvement pendulaire
[1-10] Vis de serrage

[1-11] Couteau diviseur

[1-12] Vis de fixation du couteau diviseur

[1-13] Interrupteur de marche/arrét

[1-14] Verrouillage du démarrage

[1-15] Graduation de la profondeur de coupe

[1-16] Levier de blocage de la profondeur de coupe

[1-17] Poignée supplémentaire pour le maniement a
2 mains

[1-18] Levier de blocage de l'angle de coupe
[1-19] Graduation de langle de coupe

[2-1] Vis papillon pour la butée parallele

[2-2] Plaque de fond

[2-3] Butée parallele (montage a droite)

[2-4] Butée paralléle pour la glissiére de guidage
[3-1] Vis de serrage

[3-2] Bride de serrage

[3-3] Lame de scie

[3-4] Bride de fixation

[3-5] Levier de commande du mouvement pendulaire
[4-1] Poignée supplémentaire

[4-2] Poignée supplémentaire

[5-1] Téle de recouvrement du capot de protection

[5-2] Tole de recouvrement du capot de protection du
mouvement pendulaire

[5-3] Tubulure d"aspiration
[5-4] Couteau diviseur



[6-1] Bride de fixation
[6-2] Bride de serrage
[6-3] Téte a raboter

[6-4] Goupille pour le contre-blocage

[6-5] Capot de recouvrement du support oscillant
[6-6] Support oscillant

[6-7] Capot de recouvrement - Capot de protection
[6-8] Capot de protection

[7-1] Bride de fixation

[7-2] Bride de serrage

[7-3] Téte a moiser

[7-4] Goupille pour le contre-blocage

[7-5] Capot de recouvrement du support oscillant
[7-6] Support oscillant

[7-7] Capot de recouvrement - Capot de protection
[7-8] Capot de protection

Les accessoires représentés ou décrits n'appartiennent
pas en partie au contenu de la livraison.

4 Utilisation conformément a la destina-
tion de Uappareil

Lappareil, équipé d'un support stable, est concu pour
effectuer dans le bois des coupes droites longitudi-
nales et transversales ainsi que des angles d'onglet
jusqu’a 45°. Muni de lames de scie correspondantes,
il est capable de scier des matériaux non ferreux, des
matériaux de construction légers et des matieres
plastiques.

Seules des lames de scie conformes aux caracteé-
ristiques suivantes sont autorisées :

- Lames de scie selon EN 847-1

- Diametre de lame 350 mm

- Largeur de coupe 3,5 mm

- Trou de fixation 30 mm

- Epaisseur max. de lame de base 2,5 mm

- Concues pour une vitesse maximale de 2200 tr/min
N'utilisez pas de disques abrasifs.

Les lames de scie Festool répondent a la norme EN
847-1.

Scier uniqguement des matériaux pour lesquels la
lame de scie utilisée est conforme.

Cet outil électroportatif doit uniquement étre utilisé
par des personnes qualifiées ou ayant recu les in-
formations et instructions nécessaires.

AN

L'utilisateur assume a lui tout seul la res-
ponsabilité d'une utilisation non conforme
a la destination de la machine.
L'utilisation de l'appareil est interdite

aux mineurs de moins de 16 ans.

5 Consignes de sécurité

5.1 Consignes générales de sécurité

& AVERTISSEMENT ! veuittezlire toutes

les consignes de sécurité et instructions. Des
erreurs résultant du non-respect des consignes
d’avertissement et des instructions peuvent occasi-
onner un choc électrique, des brilures et/ou des
blessures graves.

Conserver tous les avertissements et toutes les in-
structions pour pouvoir s’y reporter ultérieurement.

Le terme « outil » dans les avertissements fait refe-
rence a votre outil électrique alimenté par le secteur
(avec cordon d’alimentation) ou votre outil fonctionnant
sur batterie (sans cordon d’alimentation).

5.2 Consignes de sécurité spécifiques a 'appareil

Sciage

a]& DANGER ! Maintenez vos mains hors de la
zone de sciage et loin de la lame. Tenez avec votre
deuxiéme main soit la poignée supplémentaire,

soit le boitier moteur. Si les deux mains tiennent
la scie, la lame ne pourra pas les blesser.

b) Ne tenez pas la piéce a scier pas endessous. La
protection ne protege pas de la lame sous la piece
a scier.

c) Adaptez la profondeur de coupe a l'épaisseur de la
piéce a scier. L'idéal est que moins d'une hauteur
de dent entiere soit visible sous la piece a scier.

d) Ne tenez jamais la piéce a scier a la main ni audes-
sus de lajambe. Placez la piéce a scier sur un appui
stable. Il est indispensable de bien fi xer la piece a
scier pour minimiser les dangers de contact avec
une partie du corps, de coincement de la lame ou
d’une perte de controle.

e) Ne tenez lappareil qu’a ses poignées isolées pen-
dant le travail sur des surfaces pouvant renfermer
des conduites électriques dont on ne connait pas
Uexistence ou quand il y a un risque que la lame
ne touche le propre cable de Uappareil. Le contact
avec des conduites sous tension a pour conséquence
une mise sous tension des parties métalliques de
l'appareil et provoque une décharge électrique.

f) Utilisez toujours une butée ou un guidage d’aréte
quand vous coupez dans le sens de la longueur.
Ceci permet d’améliorer U'exactitude de coupe et
diminue le risque de coincage de la lame.

g) Utilisez toujours des lames de la taille appro-
priée convenant a la forme du moyeu-flasque (de
forme soit en losange soit ronde). Des lames ne
convenant pas aux pieces de montage de la scie
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ne tournent pas rond et conduisent a une perte de
controle dangereuse.

h) N'utilisez jamais de rondelles de lame ni de vis

endommagées ou ne convenant pas au modeéle
de lame choisi. Les rondelles et vis de lame ont
été spécialement construites pour votre scie pour
garantir une puissance et une sécurité d'utilisation
optimales.

Cause de recul et consignes de sécurité corre-
spondantes:

Un contrecoup est une réaction inattendue d’une
lame se coincant, se bloquant ou mal mise en place
pouvant conduire a un mouvement vers l'utilisateur
de la lame dontil a perdu le controle et qui ressort
de la piece a scier.

Sila lame se coince ou s'accroche dans la fente de
sciage se refermant, elle bloque et la puissance
du moteur a pour effet de renvoyer l'appareil en
direction de l'utilisateur.

Si la lame se tord ou est mal entrée dans la fente
de sciage, les dents de l'aréte arriere de la lame
peuvent s'accrocher dans la surface de la piece a
scier ce qui expulse la lame de la fente et la fait
sauter vers larriere vers l'utilisateur.

Un contrecoup est donc du a un mauvais maniement
de la scie. Il peut étre évité en respectant les précau-
tions décrites ci-dessous :

a) Tenez fermement la scie des deux mains et placez

vos bras a une position dans laquelle vous serez
en mesure de résister a la force du recul. Tenez-
vous toujours a coté de la lame de scie et ne placez
jamais cette derniére dans l'axe de votre corps.
En cas de recul, la scie circulaire peut étre projetée
en arriere. Toutefois, Uutilisateur peut maitriser la
force du recul s'il a pris les mesures appropriées.

b) Si la lame de scie se coince ou que vous souhaitez

interrompre votre travail, relachez Uinterrupteur
marche/arrét et maintenez la scie dans le matériau
jusqu’a ce qu’elle soit compléetement immobile.
Ne tentez jamais de sortir la scie de la piece ou
de la tirer vers Uarriére tant que la lame de scie
est en mouvement. Ceci pourrait provoquer un
recul. Déterminez la cause du blocage de la lame
de scie et prenez les mesures nécessaires poury
remédier.

c) Si vous souhaitez remettre en marche une scie

enfoncée dans la piece, centrez la lame de scie
dans la fente de coupe et vérifiez que les dents de
la scie ne se sont pas accrochées dans la piece. Si
la lame de scie est bloquée, il est possible qu’elle
sorte de la piece ou provoque un recul au redé-
marrage de la scie.
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d) Placez des appuis sous les panneaux de grande

taille afin de réduire le risque blocage de la lame
de scie et de recul. Les panneaux de grande taille
peuvent fléchir sous leur propre poids. Les pan-
neaux doivent étre soutenus des deux cotés, pres
de la fente de coupe tout comme sur les bords.

e) N'utilisez pas de lames de scie émoussées ou

endommagées. En raison d'une fente de coupe
trop étroite, les lames de scie dont les dents sont
émoussées ou tordues provoquent une friction
plus importante, un blocage de la lame de scie et
un recul.

f) Avant le sciage, serrez les éléments de réglage

de la profondeur et de l'angle de coupe. En cas
de changement des réglages pendant le sciage,
la lame de scie peut se bloquer et provoquer un
recul.

g) Soyez particuliéerement prudent lors des coupes

plongeantes dans des parois ou d’autres zones
sans visibilité. Lors du sciage, la lame de scie peut
se bloquer dans des objets invisibles et provoquer
un recul.

Fonction du capot de protection
a) Vérifiez avant chaque utilisation que la protection

du bas ferme parfaitement. N'utilisez pas la scie
si la protection du bas n’est pas librement mobile
et qu’elle ne se referme pas immédiatement. Ne
tenez ni n'attachez jamais la protection du bas
en position ouverte. Si la scie tombe au sol par
inadvertance, la protection du bas pourrait en étre
tordue. Ouvrez la protection par le levier de recul
et vérifiez qu’elle peut bouger librement et qu’elle
ne touche jamais ni la lame ni d’autres parties de
la scie quelque soient les angles et profondeurs
de coupe sélectionnés.

b) Controlez que le ressort de la protection fonctionne

bien. Si ce n'est pas le cas ou si la protection
présente un défaut quelconque, faites exami-
ner la scie par un atelier compétent. Des parties
endommagées, des dépots collants ou des restes
de copeaux empéchent la protection d'étre le plus
efficace possible.

c) N'ouvrez la protection a la main que pour des

coupes spéciales comme les coupes « enimmer-
sion » ou en angle. Ouvrez la protection du bas
a laide du levier de recul et relachez celuici dés
que la lame a pénétré dans la piéce a scier. Pour
tout autre type de coupe, la protection doit travailler
automatiquement.

d) Ne posez jamais la scie sur Uétabli ou le sol sans

que la protection de bas ne recouvre la lame. Une
lame non protégée et continuant de tourner ou se



remettant en marche toute seule fait reculer la
scie dans le sens opposé au sens de la coupe et
coupe tout ce qui est sur son chemin. Tenez compte
du temps dont a besoin la lame pour s'arréter de
tourner.

Fonction du guide-lame

a) Utilisez le coin a refendre approprié a la lame
utilisée. Le coin a refendre doit étre plus épais que
le disque de base de la lame mais moins épais que
la largeur de dent de la lame utilisée.

b] Ajustez le guide-lame comme décrit dans cette
notice d’utilisation. Si le guide-lame ne permet
pas de prévenir efficacement le risque de recul,
ceci peut étre di a une épaisseur, une position et
un alignement incorrects.

c) Utilisez toujours un coin sauf dans le cas spécial
d’une coupe « en immersion ». Remontez immeé-
diatement le coin une fois la coupe « en immersion
» terminée. Le coin géne lors d'une coupe « en
immersion » et peut provoquer un contrecoup.

d) Pour étre efficace, le coin doit se trouver dans la
fente de sciage. Pour les coupes trés courtes, le
coin est inefficace pour éviter les contrecoups.

e) N'utilisez pas la scie si le coin est tordu. Un déran-
gement méme minime peut ralentir la fermeture
de la protection.

5.3 Valeurs d’émission

Les valeurs sonores mesurées selon la norme EN
62841 (voir déclaration de conformité CE) sont ha-
bituellement :

Niveau de pression acoustique L., =102 dB (A
Niveau de puissance acoustique L,,=113dB
(AlIncertitude K=3dB

/N @ ATTENTION

Le bruit de fonctionnement est susceptible de
porter atteinte a votre oufe.
» Munissez-vous d'une protection auditive !

Valeur d’émission vibratoire ah (somme vectorielle

tridirectionnelle) et incertitude K déterminées

conformément a la norme EN 62841 (voir déclara-

tion de conformité CE]) :

Bois/métal a, =3,1m/s?

Incertitude K=1,5m/s?

Les valeurs d’émission indiquées (vibration, bruit]

- sont destinées a des fins de comparaisons entre
les outils.

- Elles permettent également une estimation
provisoire de la charge de vibrations et de la
nuisance sonore lors de l'utilisation

- et représentent les principales applications de
outil électrique.

/N @ ATTENTION

Selon la facon avec laquelle l'outil électroportatif
est utilisé, en particulier quel type de piece est
utilisé, les émissions sonores peuvent diverger
des valeurs indiquées pendant l'utilisation réelle
de U'outil électroportatif.

» Fixer des mesures de sécurité visant a
protéger l'utilisateur et qui reposent sur une
estimation de la charge pendant les conditions
réelles d'utilisation. (tenir compte ici de tous
les éléments du cycle de fonctionnement, par
exemple les périodes pendant lesquelles 'outil
électroportatif est désactivé, et ceux pendant
lesquels il est activé mais fonctionne sans
charge.)

6 Mise en fonctionnement et exploitation

/N AVERTISSEMENT

Risque d'accident si la machine est utilisée
sur une tension ou fréquence d‘alimentation
inadaptée.

- La tension et la fréquence d'alimentation
électrique doivent étre conformes aux
indications de la plaque signalétique.

- En Amérique du nord, utilisez uniquement les
outils Festool fonctionnant sous une tension
de 120 V/60 Hz.

/N /I\ AVERTISSEMENT

Risque d'accident, électrocution
» Avant toute intervention sur la machine,
débranchez le cordon d'alimentation.

Réglage de la position du couteau-diviseur

/N AVERTISSEMENT

Risque d’accident si le couteau-diviseur n’est pas
bien ajustée.

Pour des raisons de sécurité, le couteau-diviseur
[1-11] doit toujours étre utilisé. Lors de coupes lon-
gitudinales, cette piece évite que la lame de scie ne
reste coincer dans la matiere.

Dévisser lavis [1-12]. Régler la position du couteau-
diviseur [1-11] puis revisser et bloquer la vis [cf. la
figure).
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Vérifier le bon fonctionnement du capot basculant
[1-9].

Mise en marche/arrét

Mise en marche:

Actionner le cran de verrouillage [1-14].

Enfoncer Uinterrupteur Marche / Arrét [1-13] et le
maintenir dans cette position.

Remarque: linterrupteur Marche / Arrét ne peut étre
bloqué en position « Marche ».

Arrét:
Relacher linterrupteur Marche / Arrét [1-13].

7 Ajustage

/N /i\ AVERTISSEMENT

Risque d'accident, électrocution
» Avant toute intervention sur la machine,
débranchez le cordon d'alimentation.

7.1 Electronique du moteur

Démarrage progressif

Un démarrage progressif régulé électroniquement
évite les a-coups du démarrage et ne nécessite qu'un
courant de démarrage minimal (fusible plus faible
suffisant].

Vitesse constante

La vitesse choisie est stabilisée électroniquement.
Donc, méme en charge, la vitesse de coupe est con-
stante.

Sécurité en cas de surcharge

Lors d'une surcharge extréme (délignages, utilisation
de lames non afflitées), il se peut que la puissance
absorbée dépasse la puissance normale. Une sécurité
électronique évite que le moteur se mette a briler. Le
moteur est coupé par un « accouplement de sécurité
» et est redémarré des que 'état de charge est de
nouveau normal.
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Sécurité contre la température

Une grande utilisation en continu entraine un échauffe-
ment du moteur. Une sécurité électronique contre les
trop hautes températures (brilure du moteur) est
incluse dans la machine. Avant d'atteindre la tem-
pérature critique, 'électronique de sécurité coupe
le moteur. Apres un refroidissement de Uordre de 3
a 5 mn, la machine est a nouveau préte au fonction-
nement et peut étre de nouveau sollicitée. Le temps
de refroidissement est réduit en laissant tourner la
machine a vide (marche a vide ou resp. vitesse de
rétablissement].

7.2 Réglage de la profondeur de coupe
Desserrer les leviers de serrage [1-16].

Régler la profondeur de coupe a laide de la graduation
[1-15] sur la valeur désirée.

Lever: profondeur de coupe plus petite
Abaisser: profondeur de coupe plus importante
Bien resserrer le levier de serrage [1-16].

Pour les meilleurs résultats de coupe, la
lame de scie ne doit jamais dépasser de plus de
3 mm du matériau.

7.3 Réglage de l'angle de coupe
Desserrer les leviers de blocage [1-7] et [1-18].

Ajustez l'angle de coupe sur la valeur souhaitée au
moyen de la graduation [1-19] (la graduation angulaire
est caractérisée en échelons de 1°).

Tirez a nouveau fermement les leviers de blocage
[1-7] et [1-18].

/N AVERTISSEMENT

Pour les découpes obliques, la profondeur de
coupe maximale est limitée.

7.4 Indicateur de coupe

L'allure de coupe de HK 132 E est fonction du réglage
d'inclinaison et est visible sur lUindicateur de coupe.

7.5 Butée parallele

Il est possible d'insérer des butées paralleles diffé-
rentes depuis la gauche [2-3] et la droite [2-4] dans
la plaque de base [2-2] de la machine.

Vissez fermement la butée paralléele avec les vis
papillon [2-1].



7.6 Aspiration

/N @) ATTENTION

La poussiére inhalée peut altérer les voies

aériennes.

» Le matériel doit étre connecté a un dispositif
d’aspiration.

» En cas de travaux exposant a l'inhalation des
poussieres, portez un appareil respiratoire
approprié.

Pour aspirer la poussiere, vous pouvez monter un
embout d’aspiration [1-1] sur le trou pour ['évacuation
de la sciure au moyen duquel il est possible de con-
necter tous les tuyaux d’aspiration courants.

7.7 Remplacement de la lame de scie

%N @ AVERTISSEMENT

Risque de blessures

» Avantde changer la lame de scie, retirer la fiche
de la prise de courant.

» Porter des gants de protection!

La puissance et la qualité de sciage dépendent con-
sidérablement de l'état et du profil des dents de la
lame de scie utilisée. N'utiliser donc que des lames
de scie bien afflitées et dont le profil est bien adapté
au matériau qu'il s’agit de découper.

Basculer le capot protecteur oscillant en position
arriere en actionnant le levier [3-5].

Remonter et bloquer la lame de scie [nettoyée] comme
indiqué sur la figure. Ce faisant, bien vérifier que
les brides [3-4] et [3-2] sont bien a leur place. Les
percages de la lame de scie [3-3] doivent pouvoir
s'insérer dans les tenons d'entrainement de la bride
de fixation [3-4].

/N AVERTISSEMENT

Risque de blessures

» Lors duremontage, ne pas oublier de controler
que le sens de coupe des dents de la lame de
scie [sens de la fleche sur la lame) coincide bien
avec le sens indiqué par la fl éche tracée sur le
capot de la machine.

» Vérifier le bon fonctionnement du capot
basculant.

Vissez fermement la vis a téte hexagonale [3-1] avec
la clé a fourche ci-jointe d'une ouverture de clé de 19.

Contre-bloquez alors sur la bride de serrage [3-2]
avec la clé polygonale simple également ci-jointe.

Le démontage est effectué dans le sens inverse.

8 Instructions d’utilisation

- Ne sciez pas de clous ou de vis.

- Ne pas travailler les matériaux contenant de
'amiante.

- Ne jamais utiliser une lame de scie fissurée ou
qui aurait perdu sa forme. Utilisez uniquement
des lames de scie tranchantes et parfaitement
adaptées au matériau concerné.

En aucun cas n’utilisez pas de meules !
Les lames de scie en acier rapide (HSS) ne doivent
pas étre utilisées sur cette machine.

- Lefaitd'imposer une avance trop importante a la
machine en réduit fortement le rendement. Par
ailleurs, une telle pratique réduit aussi la durée
de vie de la lame de scie.

- N'utiliser que des lames de scie affutées et en

parfait état.
Les lames de scie non protégées par un traite-
ment de surface peuvent étre protégées contre
les amorces de corrosion par lapplication
d’une mince couche d’huile non corrosive.

- Toujours essuyer une lame de scie ainsi traitée
avant de lutiliser (risque de formation de taches
sur le bois, sinon). Les restes de résines et de
colles adhérant a la lame de scie diminuent ses
performances. Nettoyer donc toujours la lame de
scie directement apres chaque utilisation.

8.1 Travail des différents matériaux

Bois

Le choix de la lame de scie doit se faire en fonction
du type et de la qualité du bois travaillé ainsi que

de la direction de coupe requise (longitudinale ou
transversale par rapport au fil du bois).

Les sciures de hétre et de chéne sont particulierement
dangereuses pour la santé. Travailler donc toujours
avec un systeme d’aspiration.

Plastiques

Le sciage des plastiques, et plus particulierement
celui des PVC génere de longs copeaux spiralés qui
sont parfois susceptibles de se charger d’électricité
statique.

Ce phénomene peut conduire a la formation d’un
bouchon au niveau de la tubulure d’évacuation de la
sciure ainsi qu’a limmobilisation du capot oscillant
a galets [1-9]. Le moyen le plus sir pour s'affranchir
de ce probleme est de mettre en oeuvre un systeme
d’aspiration.

29



Amener la machine en marche contre la piece a
découper et amorcer la découpe avec précaution.
Poursuivre des lors la découpe rapidement et sans
s'interrompre, la matiere plastique a ainsi moins le
temps de coller aux dents de scie.

Métaux non ferreux

Pour ce type de découpe, utiliser toujours une lame
de scie parfaitement appropriée et bien affltée. Cette
précaution vous permettra d’obtenir les meilleurs
résultats de coupe et évitera que la lame de scie ne
se coince dans la matiére.

Amener la machine en marche contre la piece a
découper et amorcer la découpe avec précaution.
Poursuivre deés lors la découpe en adoptant une
avance faible mais sans marquer de pause.

Pour la découpe de profilés, ne jamais commencer
par le coté mince. Pour les profilés en U, ne jamais
commencer par le coté ouvert.

Toujours fournir un appui aux profilés un peu long.
Lors de la découpe, ils risquent sinon de coincer
la lame de scie et de provoquer un choc en retour
susceptible de donner a la machine une impulsion
vers le haut.

Matériaux a charges minérales (matériaux légers

pour la construction)

- Cette machine ne doit étre utilisée que pour les
découpes a sec.

- Mettre en oeuvre un systeme d’aspiration des
poussieres. L'aspirateur doit étre concu pour
'aspiration des poussiéres de pierre.

8.2 Maniement a deux mains

La machine dispose de plusieurs poignées qui, selon
la constellation, permettent un maniement avec une
personne ou avec deux personnes.

La figure 4a montre le maniement par une personne.
La figure 4b montre le maniement par deux personnes.

9 Utilisation des accessoires

Vous pouvez élargir le champ d’applications de la
scie avec le dispositif a raboter NS-HK 250x50 et le
dispositif a moiser RS-HK 160x80 vendus dans le
programme d’accessoires Festool.

/N /I\ AVERTISSEMENT

Risque d'accident, électrocution
» Avant toute intervention sur la machine,
débranchez le cordon d'alimentation.
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9.1 Dispositif a raboter NS-HK 250x50

Le dispositif a raboter vous permet de fraiser des
rainures et des mortaises avec une profondeur ma-
ximale de 80 mm et une largeur maximale de 50 mm
(voir les schémas ci-dessous).

max 80 mm 50 mm
¥ —>| |
= &
i 1
max 36 mm 80 mm

Ajustez la scie sur la profondeur minimale de coupe.

Retirez la lame de scie [3-3] comme cela est décrit au
paragraphe 7.7 (Remplacement de la lame de scie).

Dévissez les pieces suivantes :

tole de recouvrement [5-1] du capot de protection
tole de recouvrement [5-2] du capot de protection
du mouvement pendulaire

tubulure d'aspiration [5-3]

couteau diviseur [5-4]

Placez la téte a raboter nettoyée [6-3] conformément
a la figure et vissez-la fermement. Veillez alors a la
position correcte de la bride de fixation [6-1] et de
la bride de serrage [6-2]. Les percages de la téte
a raboter [6-3] doivent pouvoir s'insérer dans les
tenons d’'entrainement de la bride de fixation [6-1].
Pour contre-bloquer, insérez la goupille [6-4] dans
le percage de la téte a raboter.

Vissez le capot de recouvrement [6-5] sur le support
oscillant [6-6].

Vissez le capot de recouvrement [6-7] sur le capot
de protection [6-8].

Ajustez la profondeur de fraisage, comme cela est
décrit au paragraphe 7.2 (Réglage de la profondeur
de coupel.

9.2 Dispositif a moiser RS-HK 160x80

Le dispositif a moiser vous permet de fraiser des
rainures, des fraisages et des moises comme cela
est représenté dans les schémas ci-dessous. A ces
fins, le dispositif a moiser peut étre pivoté au maxi-
mum jusqu’a 45°,

80 mm 80 mm
45
max 38 mm max 50 mm




Ajustez la scie sur la profondeur minimale de coupe.

Retirez la lame de scie [3-3] comme cela est décrit au
paragraphe 7.7 (Remplacement de la lame de scie).

Dévissez les piéces suivantes :

tole de recouvrement [5-1] du capot de protection
tole de recouvrement [5-2] du capot de protection
du mouvement pendulaire

tubulure d’aspiration [5-3]

couteau diviseur [5-4]

Placez la téte a moiser nettoyée [7-3] conformément
a la figure et vissez-la fermement. Veillez alors a la
position correcte de la bride de fixation [7-1] et de
la bride de serrage [7-2]. Les percages de la téte
a moiser [7-3] doivent pouvoir s'insérer dans les
tenons d’entrainement de la bride de fixation [7-1].
Pour contre-bloquer, insérez la goupille [7-4] dans
le percage de la téte a moiser.

Vissez le capot de recouvrement [7-5] sur le support
oscillant [7-6].

Vissez die capot de recouvrement [7-7] sur le capot
de protection [7-8].

Ajustez la profondeur de fraisage, comme cela est
décrit au paragraphe 7.2 (Réglage de la profondeur
de coupe] ainsi que l'angle de fraisage, comme cela
est décrit au paragraphe 7.3 (Réglage de l'angle de
coupe).

Vous pouvez lire la profondeur de moise en fonction
de l'angle de fraisage dans le tableau sur le capot
de protection.

10 Nettoyage

/N I\ AVERTISSEMENT

Risque d'accident, électrocution

» Avant toute intervention sur la machine,
débranchez le cordon d'alimentation.

» Toute opération de réparation ou d'entretien
nécessitant l'ouverture du boitier moteur ne
peut étre entreprise que par un atelier de
service aprés-vente agréé.

Seuls le fabricant et un atelier homologué
sont habilités a effectuer toute réparation
ou service. Les adresses a proximité sont
disponibles sur:

www.festool.fr/services

Utilisez uniquement des pieces de rechange
Festool d'origine. Référence sur www.fes-
tool.fr/services

A
*Y

EKAT .

Respecter les consignes suivantes :

» Pour garantir la circulation de l'air, les ouies de
ventilation sur le carter doivent toujours rester
propres et dégagées.

» Aspirer tous les orifices pour retirer les éclats et
copeaux de L'outil électroportatif.

» Le capot de protection pendulaire doit toujours
rester mobile et pouvoir se fermer de maniere
autonome. Toujours maintenir propre la zone
entourant le capot de protection pendulaire.
Retirer la poussiére et les copeaux a lair
comprimeé ou avec un pinceau.

» Conserver Uoutil électroportatif uniguement dans
une piece au sec et a labri du gel.

Aprées environ 200 heures de fonctionnement, pro-

céder aux interventions de maintenance suivantes:

» Vérifier ['état des balais au charbon du moteur.
Les remplacer si nécessaires. Nettoyer le bloc-
moteur.

» Renouveler la charge de graisse du blocmoteur.

11 Environnement

Ne jetez pas les outils électriques avec les ordures
ménageres ! Eliminez l'appareil, les accessoires et
'emballage dans le respect de l'environnement,
c’est-a-dire en les envoyant au recyclage ! Respectez
en cela les dispositions nationales en vigueur.

UE uniquement : d'aprés la directive européenne
relative aux appareils électriques et électroniques
usageés et sa transposition en droit national, les outils
électriques usagés doivent étre collectés a part et
recyclés de maniere écologique.

Informations a propos de REACh:
www.festool.com/reach
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1 Simbolos

& Aviso ante un peligro general

Peligro de electrocucion

Leer las instrucciones/indicaciones!
iUsar mascarilla!

iUsar proteccion para los oidos!
iUtilizar guantes de proteccion!

No pertenece a los residuos comunales.

QO

Clase de proteccion

2 Caracteristicas técnicas

Tension nominal 220 - 240V ~
Frecuencia de la red 50-60 Hz
Potencia absorbida 2300 W
Velocidad en vacio 2200 r.p.m.
Constant-Electronic .
Arranque suave J
Seguro contra sobrecarga ]
Protector contra sobretemperatura ]
Hoja de sierra g 350 mm
Orificio 30 mm

Anchura de diente 3,5 mm
Espesor de lahoja 2,5mm
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Profundidad de corte a60° 0..60mm
a4s5° 0..90 mm

Angulo de corte 0°...60°

Peso segun procedimiento

EPTA01:2014 16 kg

3 Elementos de la maquina

[1-1] Boquilla de expulsion de virutas

[1-2] Palanca de la caperuza protectora pendular

[1-3] Empunadura adicional

[1-4] Empunadura adicional para el manejo por 2
personas

[1-5] Tope paralelo para el carril guia

[1-6] Tornillos de sujecion del tope paralelo

[1-7] Palanca de fijacién del dngulo de corte

[1-8] Indicador de la linea de corte

[1-9] Caperuza protectora pendular

[1-10] Tornillo de sujecién

[1-11] Cufa separadora

[1-12] Tornillos de sujecién de la cuha separadora

[1-13] Interruptor de conexion/desconexion

[1-14] Bloqueador de conexion

[1-15] Escala para profundidad de corte

[1-16] Palanca de fijacion de la profundidad de
corte

[1-17] Empunadura adicional para manejo por 2
personas

[1-18] Palanca de fijacion del angulo de corte
[1-19] Escala para angulo de corte

[2-1] Tornillo de mariposa del tope paralelo
[2-2] Placa base

[2-3] Tope paralelo (montaje a la derecha)
[2-4] Tope paralelo para el carril guia

[3-1] Tornillo de sujecién

[3-2] Brida de apriete

[3-3] Hoja de sierra

[3-4] Brida de apoyo

[3-5] Palanca de cubierta protectora pendular
[4-1] Empunadura adicional

[4-2] Empunadura adicional

[5-1] Chapa de cobertura de la de la caperuza pro-
tectora

[5-2] Chapa de cobertura de la caperuza protectora
pendular

[5-3] Tubuladura de aspiracion
[5-4] Cuha separadora

[6-1] Brida de apoyo

[6-2] Brida de apriete

[6-3] Cabeza de cepillo



[6-4] Espiga para sujecion opuesta

[6-5] Cubierta del soporte pendular
[6-6] Soporte pendular

[6-7] Cubierta de la caperuza protectora
[6-8] Caperuza protectora

[7-1] Brida de apoyo

[7-2] Brida de apriete

[7-3] Cabeza de entallado

[7-4] Espiga para sujecion opuesta

[7-5] Cubierta del soporte pendular
[7-6] Soporte pendular

[7-7] Cubierta de la caperuza protectora
[7-8] Caperuza protectora

Los accesorios reproducidos o descritos no siempre
estan comprendidos en el volumen de suministro.

4  Utilizacion reglamentaria

El aparato ha sido proyectado para efectuar cor-
tes longitudinales y transversales rectos y con un
angulo de inglete hasta 45° en madera, trabajando
sobre una base firme. Alemplear las hojas de sierra
correspondientes pueden aserrarse también materia-
les no férricos, materiales de construccion ligeros y
materiales sintéticos.

Solo deben utilizarse hojas de sierra con los sigu-
ientes datos:

- Hojas de sierra segun EN 847-1

- Didmetro hoja de sierra 350 mm

- Anchura de corte desde 3,5 mm

- Taladro de alojamiento 30 mm

- Grosor de disco de soporte max. 2,5 mm

- apto para n.° de revoluciones de hasta 2200 rpm
No utilizar discos de lijar.

Las hojas de sierra Festool cumplen con lo indicado
en la norma EN 847-1.

Serrar Unicamente materiales adecuados para la
hoja de sierra en cuestion.

Esta herramienta eléctrica solo debe ser utilizada
por personal especializado o por personas que hayan
recibido la formacion adecuada.

AN

En caso de una utilizacion no
reglamentaria, la responsabilidad recae
exclusivamente sobre el usuario.

No permitir que personas menores de 16
anos utilicen el aparato.

5 Indicaciones de seguridad

5.1 Indicaciones de seguridad generales

& |ADVE RTENCIA! Lea y observe todas

las indicaciones de seguridad y instrucciones.
Si no se cumplen debidamente las indicaciones de
advertenciay las instrucciones puede producirse una
descarga eléctrica, fuego y/o lesiones graves.

Guarde todas las indicaciones de seguridad e in-
strucciones para que sirvan de futura referencia.

Eltérmino “herramienta eléctrica” empleado en las
indicaciones de seguridad hace referencia a her-
ramientas eléctricas conectadas a la red eléctrica
(con un cable de red) y a herramientas eléctricas
alimentadas a bateria (sin cable de red).

5.2 Indicaciones de seguridad especificas

Procedimiento de corte

a) N iPELIGRO! No aproxime demasiado sus manos
al area de trabajo ni a la hoja de sierra. Utilice la
otra mano para sujetar la empunadura adicional
o la carcasa motor. Si sujeta con ambas manos la
sierra circular éstas no podran lesionarse con la
hoja de sierra.

b) No toque por debajo de la pieza de trabajo. La
caperuza protectora no cubre la hoja de sierra por
la parte inferior de la pieza de trabajo.

c) Adapte la profundidad de corte al grosor de la pieza
de trabajo. Se recomienda que la hoja de sierra
solamente sobresalga de la pieza poco menos de
la altura del diente.

d) Jamas sierre la pieza de trabajo sujetandola con
la mano o apoyandola sobre la pierna. Asegure la
pieza de trabajo sobre una base estable. Es im-
portante que la pieza de trabajo quede firmemente
sujeta para reducir al minimo el riesgo de contacto
con el cuerpo, bloqueo de la hoja de sierra o pérdida
del control sobre el aparato.

e) Solamente sujete el aparato por las empuiaduras
aisladas, si en los trabajos que realiza pudieran
llegarse a tocar conductores eléctricos ocultos o
el propio cable del aparato. El contacto con cables
portadores de tension ponen también bajo tension
las partes metalicas del aparato pudiendo quedar
expuesto a una descarga eléctrica.

f) Al realizar cortes longitudinales siempre utilice
un tope o una guia recta. Con ello, ademas de
obtener un corte mas preciso, se reduce también
el riesgo a que se bloquee la hoja de sierra.

g) Siempre use hojas de sierra con las dimensiones
correctas y el orificio adecuado a la forma de la
brida de apoyo (romboidal o redondal). Las hojas
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de sierra cuyas dimensiones no correspondan con
los elementos de sujecion, giran descentradas y
pueden hacerle perder el control sobre la sierra.

h) Jamas use arandelas y tornillos danados o inco-
rrectos para sujetar la hoja de sierra. Las aran-
delas y tornillos de sujecion de la hoja de sierra
fueron especialmente disenados para esta sierra
con el fin de obtener un rendimiento y seguridad
de servicio dptimos.

Contragolpes: causas e indicaciones de seguridad
correspondientes:

- Elrechazo es una fuerza de reaccion brusca oca-
sionada al engancharse, atascarse o quedar mal
alineada la hoja de sierra, lo que puede hacerle
perder el control sobre la sierra y hacer que sea
impulsada hacia el usuario;

- sial cerrarse la ranura de corte, la hoja de sierra
se engancha o atasca, ésta se bloquea y el motor
impulsa el aparato hacia el usuario;

- silahojadesierra esvirada lateralmente o si ésta
estuviese incorrectamente alineada, los dientes
posteriores de la hoja de sierra pueden llegar a
chocar contra la parte superior de la pieza de tra-
bajo haciendo que la hoja de sierra se salga de la
ranura de corte y resulte impulsada en direccion
al usuario.

El rechazo es consecuencia de un mal empleo o uso
incorrecto de la sierra. Puede evitarse siguiendo las
medidas preventivas oportunas que a continuacion
se describen:

a) Sujete la sierra con ambas manos y coloque los
brazos de tal modo que le permitan hacer frente
alafuerzade un posible contragolpe. Coloquese
siempre en un lateral de la hoja de sierra, no la
sitde en linea con su cuerpo. En caso de contra-
golpe la sierra circular puede saltar hacia atras;
sin embargo, el operario puede controlar la fuerza
del contragolpe siaplica unas medidas adecuadas.

b) Sila hoja de sierra se engancha o desea interrum-
pir el trabajo, suelte elinterruptor de conexiony
desconexiony sujete la sierra dentro del material
tranquilamente hasta que la hoja de sierrase de-
tenga completamente. No intente retirar la sierra
de la pieza de trabajo o tirar de la sierra hacia
atras mientras la hoja de sierra se esté moviendo,
pues podria producirse un contragolpe. Averigiie
y subsane el motivo por el que la hoja de sierra se
ha enganchado.

c) Cuando desee reanudar el trabajo con una sierra
que se encuentre dentro de una pieza de trabajo,
centre la hoja de sierra en la ranura de serrado
y compruebe que los dientes de la sierra no se
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hayan enganchado en la pieza de trabajo. Si la hoja
de sierra se hubiera enganchado, puede salirse de
la pieza de trabajo u ocasionar un contragolpe al
volver a arrancarla.

d) Cuando trabaje con paneles grandes, apuntalelos
parareducir el riesgo de que se produzca un con-
tragolpe por el enganche de una hoja de sierra.Los
paneles grandes pueden combarse por su propio
peso. Los paneles deben apuntalarse por ambos
lados, tanto cerca de la ranura de serrado como
en el canto.

e] No utilice hojas de sierra romas o danadas. Las
hojas de sierra con dientes romos o mal alineados
producen, a causa de una ranura de serrado dema-
siado estrecha, un rozamiento mayor, el bloqueo
de la hoja de sierra y contragolpes

f)] Antes de comenzar a serrar, fije los ajustes de
profundidad y los angulos de corte. Si durante
las tareas de serrado se modifican los ajustes, la
hoja de sierra puede bloquearse y podria causar
un contragolpe.

gl Tenga especial precaucion al realizar cortes de
incision en muros o en otras zonas que no pueda
examinar. La hoja de sierra que realiza la incision
puede bloquearse al serrar objetos ocultos y causar
un contragolpe.

Funcion de la caperuza de proteccion

a) Antes de cada utilizacion, verificar que la caperuza
protectorainferior cierre correctamente. No utilice
la sierra si la caperuza protectora inferior no se
mueve libremente o si no se cierra de inmediato.
Jamas mantenga abierta a la fuerza la caperuza
protectora inferior, p. ej., bloqueandola o atan-
dola. Si la sierra se le llega a caer al suelo puede
que se deforme la caperuza protectora inferior.
Abra la caperuza protectora con la palanca de
retorno y cercidrese de que en todos los angulos
y profundidades de corte ajustables ésta se mueva
libremente y no roce con la hoja de sierra ni otras
partes.

b) Verifique el funcionamiento correcto del muelle
de la caperuza protectora inferior. Haga reparar el
aparato antes de su uso si la caperuza protectora
inferior y el muelle no trabajan correctamente.
Las partes danadas y la acumulacion de material
pegajoso o de virutas pueden provocar que se mueva
mas lentamente la caperuza protectora inferior.

c) Solamente abra manualmente la caperuza pro-
tectorainferior al realizar cortes especiales como
“cortes porinmersion o en angulo”. Abra la cape-
ruza protectora inferior con la palanca de retorno
y suéltela en el momento en que la hoja de sierra



haya penetrado en la pieza de trabajo. En todos
los demas trabajos de aserrado debera trabajar
automaticamente la caperuza protectora inferior.

d) No deposite la sierra sobre una base, p. ej. un
banco de trabajo o suelo, con la hoja de sierra sin
cubrir. Una hoja de sierra descubierta, todavia en
marcha por inercia, al tocar la base, hace que la
sierra se mueva en direccion contraria al sentido
de corte serrando todo aquello que se interponga
en su camino. Tenga en cuenta el tiempo precisado
hasta la detencidn de la sierra.

Funcion de la cuna de partir

a) Utilice la cuha separadora adecuada a la hoja
de sierra que va a utilizar. El grosor de la cuna
separadora debera ser mayor al grosor del disco
base de la hoja de sierra, pero mas delgada que
la anchura del diente de la hoja de sierra.

b) Ajuste la cuiia de partir taly como se describe en
este manual de instrucciones. Si la cuna de partir
no evita eficazmente un contragolpe, puede deberse
a que el grosor, la posicion y/o la alineacién son
incorrectas.

c) Siempre utilice la cuia separadora, excepto en
los cortes por inmersion. Vuelva a montar la cuna
separadora después de haber realizado el cor-
te por inmersion. La cuna separadora estorba y
puede provocar un rechazo al realizar cortes por
inmersion.

d) Para que pueda surtir efecto la cuiia separadora,
es necesario que ésta quede alojada dentro de
la ranura de corte. Por ello, al realizar cortes de
reducida longitud, la cuna separadora es ineficaz
para evitar un rechazo.

e] No emplee la sierra si la cuia separadora estu-
viese doblada. Un entorpecimiento, incluso siendo
ligero, puede provocar que la caperuza protectora
se cierre mas lentamente.

5.3 Emisiones

Los niveles de ruido tipicos obtenidos segtin EN 62841
(véase la Declaracion de conformidad CE) son:

Nivel de intensidad sonora L., =102 dB (A
Nivel de potencia sonora L, =113 dB (A)
Incertidumbre K=3dB

/N (@ ATENCION

El ruido al trabajar puede danar los oidos.
» Utilice proteccion de oidos

Valor de emisidn de vibraciones ah (suma vectorial

de tres direcciones) e incertidumbre K determinadas

segln EN 62841 (véase la Declaracion de conformi-

dad CE):

Madera/metal a, =3,1m/s?

Incertidumbre K=15m/s?

Las emisiones especificadas (vibracion, ruido)

- sirven para comparar maquinas,

- sonadecuadas para una evaluacion provisional de
los valores de vibraciény ruido en funcionamiento

- y representan las aplicaciones principales de la
herramienta eléctrica.

/N @ ATENCION

Durante el uso real de la herramienta, la emision

de ruidos puede diferir de los valores indicados

segun como se utilice la herramienta eléctricay,

especialmente, segn el tipo de pieza de trabajo.

» Determinar las medidas necesarias para
proteger al usuario tomando como base una
estimacion de la carga durante las condiciones de
uso reales. (Al hacerlo deben tenerse en cuenta
todas las partes del ciclo de funcionamiento; por
ejemplo, fases en que la herramienta eléctrica
se encuentre desconectada e intervalos en los
esté conectada, pero sin carga).

6 Puesta en marchay servicio

/N ADVERTENCIA

Peligro de accidente en caso de utilizar lLa maquina

con una tension o frecuencia incorrectas.

» La tension de la red y la frecuencia de la red
eléctrica deben coincidir con los datos que
figuran en la placa de tipo.

» En América del Norte las maquinas Festool
s6lo pueden utilizarse con una tensidn de
120 V/60 Hz.

/N /\ ADVERTENCIA

Peligro de accidente, electrocucion
» Antes de realizar cualquier trabajo en la
magquina debe desconectar el enchufe de la red.
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Ajuste de la cuna separadora

/N ADVERTENCIA

Hay peligro de accidente, cuando la cuna
separadora no esta ajustada correctamente.

La cufa separadora [1-11] debe emplearse siempre
por motivos de seguridad. La cuna separadora evita
el agarrotamiento de la hoja de sierra en cortes
longitudinales.

Aflojar el tornillo [1-12], ajustar la cufia se-paradora
[1-11]y reapretar el tornillo (ver figura).

W

,5-5 mm

Verifique la funcion de la cubierta protectora pen-
dular [1-9].

Conexion/Desconexion

Conexion:

Accionar el blogqueador de conexion [1-14].

Presionar el interruptor de conexion/desconexion y
mantenerlo presionado.

Observacion: Elinterruptor de conexion/ desconexion
[1-13] no puede enclavarse.

Desconexion:
Soltar elinterruptor de conexion/desconexion [1-13].

Ajuste

& /4\ ADVERTENCIA

Peligro de accidente, electrocucion
» Antes de realizar cualquier trabajo en la
maquina debe desconectar el enchufe de la red.

7.1 Electronica del motor

Arranque suave

La regulacion electronica permite una arranque suave
y sin sacudidas a la vez que requiere una corriente de
arranque inferior (basta fusible con menos capacidad).
Numero de revoluciones constante

El numero de revoluciones preseleccionadas del
motor se mantiene constante de manera electrdnica.
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Con ello se logra una velocidad de corte asimismo
constante, aun bajo carga.

Seguro contra sobrecarga

En caso de sobrecarga alta (corte longitudinal, uso de
hojas de sierra gastadas), el consumo de corriente
puede sobrepasar el valor nominaladmisible. En
este caso el seguro contra sobrecarga protegera al
motor contra cortocircuitos. De esta forma el motor
se para por medio de un «acoplamiento electrénico»
volviendo a funcionar una vez descargado.

Seguro contra el aumento de temperatura

En caso de aplicacion continua con una sobrecarga
alta, el motor se recalienta. Para protegerlo contra
el calentamiento excesivo (cortocircuito del motor])
se ha previsto un control de temperatura electronico
integrado. Antes de alcanzar una temperatura peligro-
sa para el motor, éste se desconecta por medio de fa
seguridad electrdnica. Después de una refrigeracion
de aproximadamente 3-5 minutos la maquina estara
nuevamente dispuesta para su funcionamiento a pleno
rendimiento. Con la maquina en marcha (marcha en
vacio y de recuperacion) el tiempo de refrigeracion
se reduce enormemente.

7.2 Ajuste de la profundidad de corte
Suelte la palanca de apriete [1-16].

Ajuste la profundidad de corte deseada en
la escala [1-15].

Ascenso: disminucion de la profundidad de corte
Descenso: aumento de la profundidad de corte
Apriete nuevamente la palanca de fijacion [1-16].

A fin de obtener un corte optimo, la hoja de sierra
debe sobresalir del material 3 mm como maximo.

7.3 Ajuste del angulo de corte
Suelte la palanca de fijacion [1-7] y [1-18].

Ajuste el angulo de corte por medio de la escala [1-19]
al valor deseado (la escala angular va marcada en
saltos de 1°).

Vuelva a apretar la palanca de fijacion [1-7] y [1-18].

/N ADVERTANCIA

Al realizar cortes sesgados no se alcanza la
profundidad de corte maxima..

7.4 Indicador de corte

El recorrido del corte de la HK 132 E depende de la
posicion inclinada y se puede ver en el indicador de
corte [1-8].



7.5 Tope paralelo

En la placa base [2-2] de la maquina se pueden in-
sertar diversos topes paralelos por la izquierda [2-3]
y por la derecha [2-4].

Atornille firmemente el tope paralelo con los tornillos
de mariposa [2-1].

7.6 Aspiracion

/N (® ATENCION

La inhalacion de polvo puede daiar las vias res-

piratorias.

» Las herraminetas deberian estar siempre
conectadas al mecanismo de aspiracion.

» Trabajando en un area polvoroso usen
respirador.

Para aspirar el polvo sera posible al agujero para
separacion de las serraduras colocar el alargador
de aspiracion [1-1], con ayuda del cual sera posible
conectar las mangas de aspiracion corrientes de
aspiradoras de hogar.

7.7 Cambio de la hoja de sierra

& @ ADVERTENCIA

Peligro de lesiones

» Antes de cambiar la hoja de sierra de be
extraerse el enchufe de la toma de corriente.

» iColoquese guantes de proteccion!

Elrendimiento al aserrary la calidad de corte depen-
den esencialmente del estado y forma del dentado
de la hoja de sierra. Emplear por ello Gnicamente
hojas de sierra con buen filo y adecuadas al tipo de
material a trabajar.

Abatir hacia atras la caperuza protectora pendular
con la palanca [3-5].

Montary fijar segun figura la hoja de sierra limpia. Al
realizarlo observar la correcta posicion de la bridas de
apoyo [3-4]y la de apriete [3-2]. Las perforaciones de
la hoja de sierra [3-3] se han de acoplar a las espigas
de arrastre de la brida de apoyo [3-4].

ADVERTENCIA

N

Peligro de lesiones

» Observar en el montaje: el sentido de corte del
dentado (direccién de la flecha en la hoja de
sierra) debe coincidir con el sentido de la flecha
en la cubierta protectora.

» Verifique la funcion de la cubierta protectora
pendular.

Atornille firmemente el tornillo de cabeza hexagonal
[3-1] con la llave hexagonal del 19 que se adjunta.
Mientras realiza esta operacion, ejerza fuerza opuesta
en la brida de apriete [3-2] con la llave de estrella
sencilla asimismo incluida.

Para el desmontaje, proceda en el orden inverso.

8 Indicaciones de trabajo

- Nunca serrar clavos o tornillos.

- No es permisible trabajar materiales con conte-
nido en asbesto.

- No emplear hojas de sierra fisuradas o deforma-
das. Utilizar solamente hojas de sierra afiladas
que sean adecuadas para el material.

- jEn ninguln caso usen los discos abrasivos!

- Noes permisible emplear hojas de sierra de acero
de corte rapido altamente aleado (acero HSS).

- Unavance excesivo disminuye considerablemente
las prestaciones del aparato y reduce la vida Gtil
de la hoja de sierra.

- Emplee sdlo hojas de sierra con buen filo y en
perfecto estado.

- Las hojas de sierra sin revestir pueden proteger-
se de la corrosion por una ligera capa de aceite
neutro.

- Deposiciones de resinay de cola sobre la hoja de
sierra son causa de cortes deficientes. Limpiar
por ello la hoja de sierra inmediatamente después
de su uso.

8.1 Forma de trabajar los diferentes materiales

Maderas

La correcta seleccion de la hoja de sierra depende
del tipo y calidad de la madera, y de si el corte es a
contraveta o en sentido de la veta.

Los polvos de haya y roble son especialmente nocivos
para la salud, por lo cual debera trabajarse solo con
un equipo para aspiracion de polvo (ver equipo para
aspiracion de polvo).
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Materiales sintéticos

Al aserrar materiales sintéticos, particularmente
PVC, se forman largas virutas en forma de espiral
que pueden cargarse electrostaticamente.

Ello puede ser causa de obturacion de la boquilla
de expulsion de virutas y de bloqueo de la caperuza
protectora pendular [1-9]. Lo mejor es emplear un
equipo para aspiracion de polvo.

Aproximar el aparato en funcionamiento a la pieza
de trabajo e iniciar el corte con cuidado. Aserrar de
manera rapida y sin interrupcion, ya que asi no se
adhieren tan rapidamente los dientes de sierra.

Metales no férricos

Emplear solamente una hoja de sierra adecuada y
con buen filo. Esto garantiza un corte limpio y evita
el atasco de la hoja de sierra.

Aproximar el aparato en funcionamiento a la pieza
de trabajo e iniciar el corte con cuidado, aserrando
con avance reducido y sin interrupcion.

Al aserrar perfiles, iniciar el corte siempre por el
lado maés estrecho, y en el caso de perfiles en U, no
iniciarlo nunca por el lado abierto.

Soportar los perfiles largos puesto que al “inclinarse”
se atasca la hoja de sierra, lo que puede despedir
hacia arriba el aparato.

Materiales con contenido mineral [materiales de

construccion ligeros)

- Emplear un equipo para aspiracion de polvo.

- La aspiradora debe ser adecuada para polvo de
piedra.

8.2 Manejo por dos personas

La maquina dispone de varias empunaduras que,
segun las circunstancias, permite el manejo por una
persona o por dos personas.

La figura 4a muestra el manejo por una persona.
La figura 4b muestra el manejo por dos personas.

9 Empleo de accesorios

Con el accesorio cepillador NS-HK 250x50 incluido
en el programa de accesorios Festooly el accesorio
entallador RS-HK 160x80 puede ampliar el ambito
de aplicaciones de la sierra.

/N /\ ADVERTENCIA

Peligro de accidente, electrocucion
» Antes de realizar cualquier trabajo en la
magquina debe desconectar el enchufe de la red.
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9.1 Accesorio cepillador NS-HK 250x50

Con el accesorio cepillador puede fresar ranuras
y rebajos con una profundidad maxima de 80 mm
y 50 mm de profundidad (ver esquemas bajo estas
lineas).

max 80 mm 50 mm
¥ —>| [
=
i t
max 36 mm 80 mm

Ajuste la sierra a la profundidad de corte minima.

Retire la hoja de sierra [3-3] tal como se describe en
la seccion 7.7 (Cambio de la hoja de sierra).
Desatornille las siguientes piezas:

Chapa de cobertura [5-1] de la caperuza protectora
Chapa de cobertura [5-2] de la caperuza protectora
pendular

Tubuladura de aspiracion [5-3]

Cufa separadora [5-4]

Coloque la cabeza de cepillo limpia [6-3] de acuerdo
con la figuray atornillela firmemente. Al realizar esta
operacion, tenga cuidado de que la brida de apoyo
[6-1] y la brida de apriete [6-2] estén en la posicion
correcta. Las perforaciones de la cabeza de cepillo
[6-3] se han de acoplar a las espigas de arrastre
de la brida de apoyo [6-1]. Como sujecion opuesta,
inserte la espiga [6-4] en la perforacion de la cabeza
de cepillo.

Atornille la cubierta [6-5] al soporte pendular [6-6].

Atornille la cubierta [6-7] a la caperuza protectora
[6-8].

Ajuste la profundidad de fresado tal como se describe
en la seccion 7.2 (Ajuste de la profundidad de corte]

9.2 Accesorio entallador RS-HK 160x80

Con el accesorio entallador puede labrar ranuras,
fresados y entalladuras segun los esquemas que
figuran bajo estas lineas. Para este fin, el accesorio
entallador se puede bascular hasta un maximo de 45 °.

80 mm 80 mm
45
max 38 mm max 50 mm

Ajuste la sierra a la profundidad de corte minima.

Retire la hoja de sierra [3-3] tal como se describe en
la seccion 7.7 [Cambio de la hoja de sierra).



Desatornille las siguientes piezas:

Chapa de cobertura [5-1] de la caperuza protectora
Chapa de cobertura [5-2] de la caperuza protectora
pendular

Tubuladura de aspiracion [5-3]

Cuna separadora [5-4]

Coloque la cabeza de entallar limpia [7-3] de acuerdo
con la figuray atornillela firmemente. Al realizar esta
operacion, tenga cuidado de que la brida de apoyo
[7-1]y la brida de apriete [7-2] estén en la posicion
correcta. Las perforaciones de la cabeza de entallar
[7-3] se han de acoplar a las espigas de arrastre de
la brida de apoyo [7-1]. Como sujecidn opuesta, in-
serte la espiga [7-4] en la perforacidn de la cabeza
de entallar.

Atornille la cubierta [7-5] al soporte pendular [7-6].

Atornille la cubierta [7-7] a la caperuza protectora
[7-8].

Ajuste la profundidad de fresado tal como se describe
en la seccion 7.2 (Ajuste de la profundidad de corte)
y el angulo de fresado tal como se describe en la
seccion 7.3 (Ajuste del angulo de corte).

En la tabla dispuesta sobre la caperuza protectora
puede leer la profundidad de entallado en funcion
del angulo de fresado.

10 Mantenimiento

/N /4\ ADVERTENCIA

Peligro de accidente, electrocucion

» Antes de realizar cualquier trabajo en la
magquina debe desconectar el enchufe de la red.

» Todos los trabajos de mantenimiento y
reparacion que exijan abrir la carcasa del motor
solamente pueden ser llevados a cabo por un
taller autorizado.

19;’@'5 El Servicio de atencion al cliente y repara-
#  ciones solo estd disponible por parte del

fabricante o de los talleres de reparacion:

encuentre la direccion mas préxima a usted

en:

www.festool.es/servicio

Utilice Unicamente piezas de recambio Fes-

tool originales. Referencia en:

www.festool.es/servicio

EKAT .

Tener en cuenta las siguientes advertencias:

» A fin de garantizar una correcta circulacion del
aire, las aberturas para el aire de refrigeracion
de la carcasa deben mantenerse despejadas y
limpias.

» Aspirar en todos los orificios para limpiar las
astillas y virutas de la herramienta eléctrica.

» La cubierta protectora basculante debe moverse
siempre libremente y poderse cerrar por si sola.
Mantener limpia la zona que rodea la cubierta
protectora basculante. Limpiar el polvo y las
virutas con un pincel o aplicando aire comprimido.

» Guarde la herramienta eléctrica en un lugar seco
donde no se produzcan heladas.

Después de un tiempo de funcionamiento de aprox.

200 horas deben realizarse los siguientes trabajos

de mantenimiento:

» Verificar las escobillas y sustituirlas dado el caso.
Limpiar la carcasa del motor.
» Renovar la grasa en la reductora.

11 Medio ambiente

iNo desechar las herramientas eléctricas junto
con los residuos domésticos! Recicle el aparato,
los accesorios y el embalaje de forma respetuosa
con el medio ambiente. Tenga en cuenta la normativa
vigente del pais.

Solo EU: segun la Directiva europea sobre aparatos
eléctricosy electronicos usados y su transposicion a
la legislacion nacional, las herramientas eléctricas
usadas deben recogerse por separado y reciclarse
de forma respetuosa con el medio ambiente.

Informacion sobre REACh:
www.festool.com/reach
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>
Sega circolare HK 132 E
Istruzioni originali

1 Simboli

AN

@I

Avvertenza di pericolo generico
Pericolo di scossa

Leggere le istruzioni/avvertenze!
Indossare la maschera antipolvere!
Indossare le protezioni acustiche!
Indossare i guanti protettivi!

Non fa parte dei rifiuti comunali.

Grado di protezione |l

2 Dati tecnici

Tensione nominale 220 - 240V ~

Frequenza di rete 50-60 Hz

Potenza assorbita nominale 2300 W

Numero di giri a vuoto 2200 min™'

Constant-Electronic .

Awviamento graduale .

Limitatore di spunto alla partenza e

Fusibile temperatura ]

Lama 2 350 mm
Foratura 30 mm

Larghezza del dente 3,5 mm
Spessore della lama 2,5 mm

40

Profondita di taglio per 60° 0..60 mm
per 45° 0..90 mm

Angolo di inclinazione del taglio ~ 0° ... 60°

Pesato secondo procedura

EPTA01:2014 16 kg

3  Elementi di comando

[1-1] Espulsione dei trucioli

[1-2] Levetta per cuffia di protezione oscillante

[1-3] Maniglia ausiliare

[1-4] Maniglia ausiliare per utilizzo in 2

[1-5] Battuta parallela per binario di guida

[1-6] Viti di fissaggio per battuta parallela

[1-7] Leva di arresto per angolo di inclinazione del
taglio

[1-8] Marcatura delle linee di taglio

[1-9] Cuffia di protezione oscillante

[1-10] Vite di serraggio

[1-11] Cuneo separatore

[1-12] Viti di fissaggio per cuneo separatore

[1-13] Interruttore di avvio/arresto

[1-14] Blocco di accensione

[1-15] Scala per profondita di taglio

[1-16] Leva di arresto per profondita di taglio

[1-17] Maniglia ausiliare per utilizzo in 2

[1-18] Leva di arresto per angolo di inclinazione
del taglio

[1-19] Scala dell'angolo di inclinazione del taglio
[2-1] Vite ad alette per battuta parallela

[2-2] Piastra di base

[2-3] Battuta parallela (montaggio a destra)
[2-4] Battuta parallela per binario di guida
[3-1] Vite di fissaggio

[3-2] Flangia di serraggio

[3-3] Lama

[3-4] Flangia

[3-5] Levetta per cuffi a di protezione oscillante
[4-1] Maniglia ausiliare

[4-2] Maniglia ausiliare

[5-1] Lamiera di copertura cuffia di protezione

[5-2] Lamiera di copertura cuffia di protezione os-
cillante

[5-3] Bocchettone di aspirazione

[5-4] Cuneo separatore

[6-1] Flangia

[6-2] Flangia di serraggio

[6-3] Testa della pialla

[6-4] Perno per trattenimento

[6-5] Cuffia di copertura supporto oscillante



[6-6] Supporto oscillante

[6-7] Cuffia di copertura cuffia di protezione
[6-8] Cuffia di protezione

[7-1] Flangia

[7-2] Flangia di serraggio

[7-3] Testa per incavi

[7-4] Perno per trattenimento

[7-5] Cuffia di copertura supporto oscillante
[7-6] Supporto oscillante

[7-7] Cuffia di copertura cuffia di protezione
[7-8] Cuffia di protezione

Gli accessoriillustrati o descritti nelle istruzioni per
'uso non sono sempre compresi nella fornitura.

4  Uso conforme alle norme

A condizione che si abbia un appoggio fis-so, la mac-
china e idonea per U'esecuzione di tagli longitudinali
e trasversali nel legno realizzando tagli diritti e tagli
con angolazioni fino a 45°. Utilizzando rispettive la-
me, e possibile tagliare anche metalli non ferrosi,
materiali leggeri da costruzione e materiali artificiali.

Possono essere utilizzate solo lame con i seguen-
ti dati:

- Lame ai sensi della EN 847-1

- Diametro lama 350 mm

- Spessore lama da 3,5 mm.

- Foro di alloggiamento 30 mm

- Spessore del disco della lama max. 2,5 mm

- adatto per numero di giri fino a 2200 min-'

Mai impiegare dischi abrasivi.

Le lame Festool soddisfano la EN 847-1.

Segare solo quei materiali per i quali & prevista la
relativa lama per gli usi consentiti.

Questo utensile elettrico deve essere utilizzato esclu-
sivamente da personale specializzato o persone
appositamente addestrate.

N

In caso di uso non conforme, ogni respon-
sabilita va completamento a carico dell'ope-
ratore.

Minori di 16 anni non sono autorizzati ad
utilizzare la macchina.

5 Avvertenze per la sicurezza

5.1 Avvertenze di sicurezza specifiche della mac-
china

Avvertenza! Leggere tutte le avverten-

ze per la sicurezza e le indicazioni. Eventuali
errori nell'osservanza delle avvertenze e delle indi-
cazioni possono provocare scosse elettriche, incen-
di e/o gravi lesioni.

Conservate tutte le avvertenze di sicurezza e i ma-
nuali per riferimenti futuri.

[Ltermine “utensile elettrico” usato nelle avvertenze
di sicurezza, siriferisce agli utensili elettrici collegati
alla rete elettrica (con cavo di rete) e agli utensili
elettrici azionati a batteria (senza cavo di rete)

5.2 Indicazioni di sicurezza per seghe circolari

Procedura di taglio

a]& PERICOLO! Mai avvicinare le mani alla zona
operativa e neppure alla lama di taglio. Utilizzare
la seconda mano per afferrare Uimpugnatura
supplementare oppure la carcassa del motore.
Afferrando la sega circolare con entrambe le mani,
la lama di taglio non potra costituire una fonte di
pericolo per le stesse.

b) Mai afferrare con le mani la parte inferiore del pez-
zo in lavorazione. Nella zona al di sotto del pezzo
in lavorazione la calotta di protezione non presenta
alcuna protezione contro la lama di taglio.

c) Adattare la profondita di taglio allo spessore del
pezzo in lavorazione. Nella parte inferiore del pezzo
in lavorazione dovrebbe essere visibile meno della
completa altezza del dente.

d) Mai tenere con le mani il pezzo in lavorazione che si
intende tagliare e neppure appoggiarlo sulla gam-
ba. Assicurare il pezzo in lavorazione su una base
di sostegno che sia stabile. Per ridurre al minimo
possibile il pericolo di un contatto con il corpo, la
possibilita di un blocco della lama di taglio oppure
la perdita del controllo, e importante fissare bene il
pezzo in lavorazione.

e) Quando si eseguono lavori in cui vi & pericolo che
Uutensile da taglio possa arrivare a toccare cavi
elettrici nascosti oppure anche il cavo elettrico della
macchina stessa, tenere la macchina afferrandola
sempre alle superfici di impugnatura isolate. In
caso di contatto con una linea portatrice di tensione
anche le parti metalliche della macchina vengono
sottoposte a tensione provocando una scossa di
corrente elettrica.
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f] In caso di taglio longitudinale utilizzare sempre
una battuta oppure una guida angolare diritta. In
questo modo e possibile migliorare la precisione
del taglio riducendo il pericolo che la lama di taglio
possa incepparsi.

g) Utilizzare sempre lame per segatrici che abbiano
la giusta dimensione e che siano adatte alla forma
della flangia di alloggiamento (a forma di rombo
oppure rotonda). In caso di lame per segatrice ina-
datte ai relativi pezzi di montaggio, la rotazione non
sara perfettamente circolare e si crea il pericolo di
una perdita del controllo.

h) Mai utilizzare rondelle oppure viti per lama di taglio
che non dovessero essere in perfetto stato o che
non dovessero essere adatte. Le rondelle e le viti
per lama di taglio sono appositamente previste per
la Vostra segatrice e sono state realizzate per rag-
giungere ottimali prestazioni e massima sicurezza
di utilizzo.

Contraccolpo - causa e relative avvertenze di si-
curezza

- un contraccolpo € la reazione improvvisa provocata
da una lama di taglio rimasta agganciata, che si
blocca oppure che non ¢ stata regolata correttamente
comportando un movimento incontrollato della sega
che sbalza dal pezzo in lavorazione e si sposta in
direzione dell'operatore;

- quando la lama di taglio rimane agganciata oppure
siinceppa nella fessura di taglio che si restringe, si
provoca un blocco e la potenza del motore fa balzare
la macchina indietro in direzione dell'operatore;

- torcendo la lama nella fessura di taglio oppure re-
golandola in maniera non appropriata vi & il pericolo
che i denti del bordo posteriore della lama restano
agganciati nella superficie del pezzo in lavorazione
provocando una reazione della lama di taglio che
sbhalza dalla fessura di taglio saltando indietro in
direzione dell'operatore.

Un contraccolpo e la conseguenza di un utilizzo non
appropriato oppure non corretto della sega. Esso puo
essere evitato soltanto prendendo misure adatte di
sicurezza come dalla descrizione che segue.

a) Tenete ferma la sega con entrambe le mani e po-
sizionate le vostre braccia in modo tale da po-
ter assorbire le forze derivanti dal contraccolpo.
Mantenersi sempre lateralmente rispetto alla lama,
non portarla mai in linea con il corpo. In caso di
contraccolpo, la sega circolare puo balzare all’in-
dietro; tuttavia, l'operatore puo contrastare le forze
derivanti adottando le idonee misure preventive.

b) Se la lama siinceppa o dovete interrompere il lavoro,
rilasciate Uinterruttore on/off e, senza esercitare
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sforzi, tenete la sega nel materiale fino all’arresto
completo della lama. Mai tentare di rimuovere la
sega dal pezzo in lavorazione o tirarla allindietro
finché la lama e in movimento; in caso contrario
puo verificarsi un contraccolpo. Determinare ed
eliminare la causa di inceppamento della lama.

c) Se volete riavviare una sega inserita nel pezzo in
lavorazione, centrate la sega nella fessura di ta-
glio e controllate che i denti della sega non siano
agganciati al pezzo in lavorazione. Se la lama &
inceppata puo fuoriuscire dal pezzo o causare un
contraccolpo al momento di riavviare la sega.

d) Puntellare i pannelli di grandi dimensioni per pre-
venire il rischio di un contraccolpo provocato da
una lama inceppata. | pannelli di grandi dimensioni
tendono a flettersi sotto il loro stesso peso. | pannelli
devono essere puntellati da entrambi i lati, nonché
in prossimita della fessura di taglio e del bordo.

e) Mai utilizzare lame smussate o danneggiate. Lame
con denti smussati o disallineati causano un maggiore
attrito, inceppamento della lama e contraccolpi.

f] Prima di tagliare serrare le regolazioni della pro-
fondita di taglio e dell’angolo di taglio. Se durante
il taglio le impostazioni cambiano, la lama puo in-
castrarsi e provocare un contraccolpo.

g) Prestare particolare attenzione durante Uesecu-
zione di “tagli dal pieno” in pareti esistenti o altre
zone cieche. La lama che affonda, durante il taglio
di oggetti nascosti, puo bloccarsi e provocare un
contraccolpo.

Funzione della cappa di protezione

a) Prima di ogni intervento operativo accertarsi che
la calotta di protezione chiuda perfettamente. Non
utilizzare la segatrice in caso non fosse possibile
muovere liberamente la calotta di protezione infe-
riore e non potesse essere chiusaimmediatamente.
Mai bloccare oppure legare la calotta di protezione
inferiore in posizione aperta. Se la segatrice dovesse
accidentalmente cadere a terra & possibile che la
calotta di protezione inferiore subisca una defor-
mazione. Operando con la leva di ritorno, aprire la
calotta di protezione ed accertarsi che possa muoversi
liberamente in ogni angolazione e profondita di taglio
senza toccare né lama né nessun altro pezzo.

b) Controllare il funzionamento della molla per la
calotta di protezione inferiore. Qualora la calotta
di protezione e la molla non dovessero funzionare
correttamente, sottoporre la macchina ad un servizio
di manutenzione prima di utilizzarla. Componenti
danneggiati, depositi di sporcizia appiccicosi oppure
accumulidi trucioli comportano una riduzione della
funzionalita della calotta inferiore di protezione.



c) Aprire manualmente la calotta inferiore di protezio-
ne solo in caso di tagli particolari come potrebbero
essere « tagli dal centro e tagli ad angolo ». Aprire
la calotta inferiore di protezione mediante la leva
di ritorno e rilasciare questa non appena la lama
di taglio sara penetrata nel pezzo in lavorazione.
Nel caso di ogni altra operazione di taglio la calotta
inferiore di protezione deve funzionare automatica-
mente.

d) Non poggiare la segatrice sul banco di lavoro oppure
sul pavimento se la calotta inferiore di protezione
non copre completamente la lama di taglio. Una
lama di taglio non protetta ed ancora in fase di ar-
resto sposta la segatrice in senso contrario a quello
della direzione di taglio e taglia tutto cio che incontra.
Tenere quindi sempre in considerazione la fase di
arresto della segatrice.

Funzionamento del cuneo

a) Utilizzare un cuneo separatore che sia adatto alla
lama di taglio impiegata. Lo spessore del cuneo
separatore deve essere maggiore dello spessore
della lama originale della lama di taglio ma minore
della larghezza del dente della lama di taglio.

b) Regolare il cuneo fendilegno come descritto nelle
istruzioni per l'uso. Spessore, posizione e alline-
amento errati possono essere la causa per cui il
cuneo fendilegno non impedisce efficacemente un
contraccolpo.

c) Utilizzare sempre il cuneo separatore, tranne che
in caso di tagli dal centro. In seguito ad un taglio
dal centro montare di nuovo il cuneo separatore. In
caso di tagli dal centro il cuneo separatore disturba
e puo provocare un contraccolpo.

d) Perché il cuneo separatore possa funzionare cor-
rettamente e necessario che si trovi nella fessura
di taglio. In caso di tagli corti il cuneo separatore
resta inefficace ai fini di evitare un contraccolpo.

e) Mai azionare la segatrice con un cuneo separatore
deformato. Una piccola disfunzione puo gia ridurre
il funzionamento della calotta di protezione.

5.3 Emissioni

| valori inerenti ai rumori rilevati in conformita con
la EN 62841 (v. dichiarazione di conformita CE) sono
tipicamente:

Livello pressione sonora L., =102 dB (A]
Livello di potenza sonora L, =113 dB (A)
Incertezza K=3dB

/N@ ATTENZIONE

Il rumore prodotto durante il lavoro puo
danneggiare l'udito.
» Utilizzare protezioni acustiche!

Valore dell'emissione di vibrazioni ah (somma vetto-

riale di tre direzioni) e incertezza K rilevati secondo la

norma EN 62841 (v. dichiarazione di conformita CE):

Legno/metallo a, =3,1m/s?

Incertezza K=1,5m/s?

| valori di emissione indicati (vibrazioni, rumorosita)

- hanno valore di confronto tra le macchine,

- permettono una valutazione provvisoria del carico
di rumore e di vibrazioni durante l'uso,

- rappresentano lattrezzo elettrico nelle sue
applicazioni principali.

/N @ ATTENZIONE

Durante leffettivo utilizzo dell'elettroutensile -
a seconda delle modalita in cui viene utilizzata
l'elettronica e, soprattutto, al tipo di pezzo che
viene lavorato - le emissioni sonore possono
differire dai dati dichiarati.

» Definire le misure di sicurezza per la tutela
dell’'operatore basate su una stima del carico
durante le effettive condizioni di utilizzo.
(Al riguardo si devono considerare tutte le
componenti del ciclo operativo, ad esempio |
tempi in cui U'elettroutensile e spento e quelli
in cui & acceso, ma funziona senza carico.)

6 Messainesercizio ed impiego

/N AVVERTENZA

Pericolo diincidenti, se la macchina viene azionata
con una tensione o una frequenza diverse da
quelle ammesse.

- Latensionedirete e la frequenza della sorgente
elettrica devono coincidere con le indicazioni
sulla targhetta.

- NelNord America e consentito esclusivamente
'impiego di elettroutensili Festool con tensione
120 V/60 Hz.

/N /4\ AVVERTENZA

Pericolo di incidenti, scossa elettrica
» Prima di esequire qualsiasi operazione sulla
macchina estrarre sempre la spina dalla presa.
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Impostazione del cuneo separatore

/N\  AVVERTENZA

Quando il cuneo separatore non e im postato
correttamente, esiste il peri colo dell'infortunio..

Il cuneo separatore [1-11] impedisce il blocco della
lama nel corso di tagli lunghi. Per ragioni di sicurezza,
esso deve essere sempre montato.

Allentare la vite [1-12], impostare il cuneo separatore

W

,5-5 mm

Dopodiche, controllare il funzionamento della cuffia
di protezione oscillante [1-9].
Accendere/Spegnere

Accendere:

Azionare il blocco di avwviamento [1-14].

Premere linterruttore Inserimento/Disinserimento
[1-13] e tenerlo premuto.

Awviso: linterruttore Inserimento/Disinserimento
non puo essere fi ssato.

Spegnere:

Lasciare Uinterruttore Inserimento/Disinserimento
[1-13].

7 Impostazione

/N /4\ AVVERTENZA

Pericolo di incidenti, scossa elettrica
» Prima di esequire qualsiasi operazione sulla
macchina estrarre sempre la spina dalla presa.

7.1 Elettronica del motore

Avviamento lento

L'avviamento lento della lama, regolato elettronica-
mente, permette la messa in moto senza contraccolpi,
con un assorbimento di corrente inferiore, per cui e
sufficiente anche una valvola piu debole.

L4

Numero di giri costante

Il numero di giri del motore della HK 132 E viene
mantenuto elettronicamente costante, consentendo
una velocita di taglio sempre ottimale.

Sicurezza elettronica di sovraccarico

In caso di sovraccarichi estremi (tagli longitudinali,
impiego di lame non affilate) I'assorbimento di cor-
rente puo superare notevolmente il valore nominale
consentito. In questo caso, una sicurezza elettronica di
sovraccarico protegge il motore da surriscaldamenti.
Il motore viene spento da una «frizione elettronica
di sicurezza» e riparte subito dopo il sovraccarico.

Protezione elettronica della temperatura

Il sovraccarico estremo nell'impiego continuo porta
ad un surriscaldamento del motore. Per proteg-
gere il motore dal surriscaldamento e previsto un
controllo elettronico della temperatura. Prima del
raggiungimento della temperatura critica il controllo
elettronico interrompe il circuito. Dopo un periodo
di raffreddamento di circa 3-5 minuti I'utensile e di
nuovo pronto per |'utilizzo a pieno regime. Quando
la macchina gira (a folle o durante la ripresa della
velocita di regime) si riduce notevolmente anche il
periodo di raffreddamento.

7.2 Impostare la profondita di taglio
Sbloccate le levette di fissaggio [1-16].

Tramite la scala [1-15] impostare la profondita di
taglio sulla misura che si desidera.

Sollevare: profondita di taglio minore
Abbassare: profondita di taglio maggiore
Avvitare di nuovo a fondo la levetta di fissaggio [1-16].

La profondita di taglio & impostata correttamente
se la lama non sporge 3 mm oltre la superficie del
pezzo in lavorazione.

7.3 Regolazione dell'angolatura di taglio
Sbloccate la leva di arresto [1-7] e [1-18].

Impostate l'angolo diinclinazione del taglio mediante
lascala [1-19] sul valore desiderato (la scala angolare
e contrassegnata a passi da 1°).

Bloccate nuovamente la leva diarresto [1-7] e [1-18].

/N\  AVVERTENZA

In caso di tagli obliqui, la profondita massima del
taglio risulta essere limitata.



7.4 Indicatore di taglio

Il decorso del taglio della HK 132 E dipende dal-
la regolazione dell'angolazione e puo essere letto
sull'indicatore di taglio [1-18].

7.5 Guida parallela

Nella piastra di base [2-2] della macchina si possono
inserire da sinistra [2-3] e da destra [2-4] diverse
battute parallele.

Avwvitate la battuta parallela mediante le viti ad alette
[2-1].

7.6 Aspirazione

/N (® ATTENZIONE

La polvere respirata puo danneggiare le vie re-

spiratorie.

» |’attrezzo dovrebbe essere permanentemente
collegato all'impianto di aspirazione.

» Durante i lavori con la presenza di polvere,
utilizzate il respiratore.

Per l'aspirazione della polvere ¢ possibile sistemare
sul foro per il convogliamento della segatura, il boc-
caglio d'aspirazione [1-1], con aiuto di quale, € pos-
sibile collegare i tubi convenzionali d'aspirazione
dell'aspirapolvere.

7.7 Sostituire la lama

& @ AVVERTENZA

Pericolo di lesioni!

» Prima di sostituire la lama, estrarre la spina
dalla presa della corrente.

» Portare guanti di protezione!

La qualita del taglio e la durata della lama dipendono
molto dallo stato e dalla forma della dentatura della
lama. Per questo motivo bisogna usare soltanto lame
affi late ed adatte al tipo di materiale in lavorazione.

Ribaltare all'indietro la cuffia di protezione oscillante
con la levetta [3-5].

Applicare secondo la figura la lama pulita ed avvitarla
forte. Controllare che la fl angia di alloggiamento [3-4]
e la flangia di serraggio [3-2] si trovino nella posizione
giusta. | fori della lama [3-3] devono essere adatti per
le spine di trascinamento della flangia [3-4].

/N AVVERTENZA

Pericolo di lesioni!

» Montando la lama, assicurarsi che
l'orientamento dei denti corrisponde alla
direzione di rotazione del motore (freccia
applicata sulla calotta di protezione)

» Controllare il funzionamento della cuffia di
protezione oscillante.

Avvitate la vite a testa esagonale [3-1] con laiuto
della chiave esagonale fornita AC19. Contrapponete
allo stesso tempo la chiave ad anello fornita contro
la flangia di serraggio [3-2].

Lo smontaggio si esegue seguendo l'ordine inverso.

8 Indicazioni operative

- Non segare in chiodi o viti.

- La lavorazione di materiali contenenti amianto e
inderdetta.

- Non usare lame con crepature o che siano defor-
mate. Utilizzare solo lame perfettamente adatte
per il tipo di materiale in uso.

- In nessun caso, non utilizzate i dischi abrasivi!

- Non é permesso usare lame di acciaio ad alta lega
(Acciaio HSS).

- Un avanzamento troppo veloce riduce sensibil-
mente le prestazioni della macchina e la durata
delle lame.

- Utilizzare lame ben affilate che si adattano in ma-
niera ottimale al materiale in lavorazione.

- Applicando un leggero strato di olio sulla la ma si
impedisce la formazione di ruggine.

- Pulire la lama subito dopo ogni utilizzo perche
resti di resina e di colla provocano tagli di cattiva
qualita.

8.1 Lavorazione di diversi materiali

Legno
La giusta scelta della lama dipende dal tipo di legno,
dalla qualita del legno e dal fatto se viene segato in
senso longitudinale od orizzontale alla venatura del
legno.

Polveri di faggio e di quercia sono particolarmente
dannose alla salute e si deve quindi operare soltanto
ricorrendo ad una aspirazione della polvere.

Materiali artificiali

Segando materiali artificiali, ed in modo particolare
il PVC, si hanno trucioli lunghi ed a forma di spirale
che possono essere carichi elettrostaticamente.
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Puo capitare che l'espulsione dei trucioli possa inta-
sarsi e la cuffia di protezione oscillante [1-9] possa
bloccarsi. E consigliabile dunque usare Uaspirapolvere.

Avvicinare l'elettroutesile al pezzo in lavorazione
sempre e solo quando e acceso e la lama e in mo-
vimento. Avvicinare con attenzione la lama al pezzo
in lavorazione per cominciare l'operazione di taglio.
Tagliare ad andatura sostenuta e senza interruzioni:
in questa maniera la dentatura della sega non si
incolla molto facilmente.

Metalli non ferrosi

Usare soltanto una lama appositamente adatta e
che sia ben affilata. Cio garantisce un taglio netto
ed impedisce che la lama si blocchi.

Awvicinare la lama dell’elettroutensile con attenzione
al pezzo in lavorazione per cominciare 'operazione
di taglio e tagliare avanzando lentamente e senza
interruzioni.

In caso di profili bisogna cominciare sempre dalla
parte piu fine; in caso di profili ad U mai cominciare
il taglio sulla parte aperta.

Profili lunghi vanno messi su appositi supporti
perché altrimenti « cedendo » si blocca la lama e
lelettroutensile puo rinculcare verso lalto.

Materiali con parte minerale (materiali leggeri)
» Utilizzare l'aspirazione per la polvere.
» Laspiratore deve essere adatto alle polveri fini.

8.2 Utilizzo in due

La macchina dispone di diverse maniglie, che con-
sentono a seconda della costellazione un utilizzo da
parte di una sola persona oppure di due persone.

La figura 4a mostra lutilizzo da parte di un'unica
persona.

La figura 4b mostra l'utilizzo da parte di due persone.

9 Impiego di accessori

Con il dispositivo di piallatura NS-HK 250x50, dis-
ponibile nel programma di accessori Festool, e il
dispositivo per scanalature RS-HK 160x80 si puo
ampliare il campo di applicazione della sega.

/N /4\ AVVERTENZA

Pericolo di incidenti, scossa elettrica
» Prima di esequire qualsiasi operazione sulla
macchina estrarre sempre la spina dalla presa.

9.1 Dispositivo di piallatura NS-HK 250x50

Con il dispositivo di piallatura si riescono a fresare
scanalature e pieghe con una profondita max. di
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80 mm e 50 mm di larghezza (si vedano gli schizzi
riportati in basso).

max 80 mm 50 mm
7 — |
= :
L =
; 1

max 36 mm 80 mm

Impostate la sega su una profondita di taglio minima.

Togliete la lama [3-3] come descritto nella sezione
7.7 (sostituire la lama).

Smontate le parti seguenti:

Lamiera di copertura [5-1] della cuffia di protezione
Lamiera di copertura [5-2] della cuffia di protezione
oscillante

Bocchettone di aspirazione [5-3]

Cuneo separatore [5-4]

Applicate la testa della pialla pulita [6-3] come mostra-
to nella figura e avvitatela. Rispettate per l'occasione
la posizione corretta della flangia [6-1] e della flangia
di serraggio [6-2]. | fori della testa della pialla [6-3]
devono essere adatti per linserimento nelle spine
di trascinamento della flangia [6-1]. Come elemento
di reazione inserite il perno [6-4] nel foro della testa
della pialla.

Avvitate la cuffia di copertura [6-5] sul supporto
oscillante [6-6].
Avvitate la cuffia di copertura [6-7] sulla cuffia di
protezione [6-8].
Impostate la profondita di fresatura come descritto
nella sezione 7.2 (impostare la profondita di taglio).

9.2 Dispositivo per scanalature RS-HK 160x80

Conil dispositivo per scanalature si riescono a fresare
scanalature, pieghe e incavi secondo gli schizzi ripor-
tati in basso. Allo scopo il dispositivo per scanalature
si puo orientare di max. 45°.

80 mm 80 mm
45°
v
— % }
max 38 mm max 50 mm

Impostate la sega su una profondita di taglio minima.

Togliete la lama [3-3] come descritto nella sezione
7.7 (sostituire la lama).

Smontate le parti seguenti:
Lamiera di copertura [5-1] della cuffia di protezione



Lamiera di copertura [5-2] della cuffia di protezione
oscillante

Bocchettone di aspirazione [5-3]

Cuneo separatore [5-4]

Applicate la testa perincavi pulita [7-3] come mostrato
nella figura e avvitatela. Rispettate per l'occasione la
posizione corretta della flangia [7-1] e della flangia
di serraggio [7-2]. | fori della testa per incavi [7-3]
devono essere adatti per Uinserimento nelle spine
di trascinamento della flangia [7-1]. Come elemento
di reazione inserite il perno [7-4] nel foro della testa
per incavi.

Avvitate la cuffia di copertura [7-5] sul supporto
oscillante [7-6].

Avvitate la cuffia di copertura [7-7] sulla cuffia di
protezione [7-8.

Impostate la profondita di fresatura come descritto
nella sezione 7.2 (impostare la profondita di taglio)
e langolo di fresatura come descritto nella sezione
7.3 (regolazione dell'angolatura di taglio).

La profondita della scanalatura in funzione dell'angolo
di fresatura si puo leggere sulla tabella sulla cuffia
di protezione.

10 Manutenzione

/N /5\ AVVERTENZA

Pericolo di incidenti, scossa elettrica

» Prima di eseguire qualsiasi operazione sulla
macchina estrarre sempre la spina dalla presa.

» Tutte le operazioni di manutenzione e
riparazione per le quali & necessario aprire
l'alloggiamento del motore devono essere
eseguite solamente da un'officina per
'Assistenza Clienti autorizzata.

. Servizio e riparazione solo da parte del co-
#)  struttore o delle officine di servizio autoriz-

zate. Le officine piu vicine sono riportate di

seguito:

www.festool.it/servizio

Utilizzare solo ricambi originali Festool! Cod.

prodotto reperibile al sito:

www.festool.it/servizio

EKAT .

Rispettare le seguenti avvertenze:

» Per garantire la circolazione dell'aria, tenere
sempre sgombre e pulite le aperture per 'aria di
raffreddamento sul corpo.

» Al fine di rimuovere schegge e trucioli
dall’elettroutensile, aspirarne tutte le aperture.

» La calotta di protezione oscillante deve sempre
muoversi liberamente e potersi chiudere
automaticamente. Mantenere sempre pulita la

zona attorno alla calotta di protezione oscillante.
Eliminare polvere e trucioli aspirando con aria
compressa o utilizzando un pennello.

» Conservare l'utensile elettrico solo in un ambiente
asciutto e privo di gelo.

Una volta raggiunte circa 200 ore operative & necessa-

rio eseguire le seguenti operazioni di manutenzione:

» Controllare le spazzole di carbone, eventualmente
sostituirle e pulire la carcassa del motore.

» Sostituire la carica di grasso nella scatola della
trasmissione.

11 Ambiente

Non gettare gli elettroutensili nei rifiuti
domestici! Provvedere ad uno smaltimento
ecologico dell’elettroutensile, degli accessori e
dell'imballaggio! Osservare le indicazioni nazionali
in vigore.

Solo UE: secondo la direttiva europea /CE sui vecchi
dispositivi elettrici ed elettronici e la sua applicazione
in ambito nazionale, gli elettroutensili usati devono
essere raccolti separatamente e riciclati in modo
eco-compatibile.

Informazioni su REACh:
www.festool.com/reach
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Symbolen

& Waarschuwing voor algemeen gevaar

Gevaar voor elektrische schokken
Handleiding/aanwijzingen lezen!
Draag een stofmasker!

Draag gehoorbescherming!
Draag veiligheidshandschoenen!

Niet in huisafval.

SO >

Beschermingsklasse |l

2

Technische gegevens

Nominale spanning 220 - 240V ~
Netfrequentie 50/60 Hz
Nominaal opgenomen vermogen 2300 W
Nullasttoerental 2.200 min"!
Constant-Electronic .
Aanloopvertraging .
Overbelastingsbeveiliging .
Temperatuurzekering .
Zaagblad 2 350 mm
Asgat 30 mm
Tandbreedte 3,5 mm
Bladdikte 2,5 mm
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Zaagdiepte  bij 60° 0.. 60mm

bij 45° 0..90 mm
Zaaghoek 0° ... 60°
Gewicht conform
EPTA-procedure 01:2014 16 kg

3 Bedieningselementen

[1-1] Spaanderuitworp

[1-2] Hendel voor pendelbeschermkap
[1-3] Extra handgreep

[1-4] Extra handgreep voor 2-mansbediening
[1-5] Parallelaanslag voor geleiderrail
[1-6] Vastzetschroeven voor parallelaanslag
[1-7] Vastzethendel zaaghoek

[1-8] Zaagmarkering

[1-9] Pendelbeschermkap

[1-10] Spanbout

[1-11] Spleetbout

[1-12] Bevestigingsbouten spleetbout
[1-13] Aan-/uitschakelaar

[1-14] Inschakelblokkering

[1-15] Schaalverdeling zaagdiepte
[1-16] Vastzethendel zaagdiepte
[1-17] Extra handgreep voor 2-mansbediening
[1-18] Vastzethendel zaaghoek

[1-19] Schaalverdeling zaaghoek
[2-1] Vleugelschroef parallelaanslag
[2-2] Bodemplaat

[2-3] Parallelaanslag (aanbouw rechts)
[2-4] Parallelaanslag voor geleiderrail
[3-1] Spanbout

[3-2] Spanflens

[3-3] Zaagblad

[3-4] Montageflens

[3-5] Hendel voor pendelbeschermkap
[4-1] Extra handgreep

[4-2] Extra handgreep

[5-1] Afdekplaat beschermkap

[5-2] Afdekplaat pendelbeschermkap
[5-3] Afzuigaansluiting

[5-4] Spleetbout

[6-1] Montageflens

[6-2] Spanflens

[6-3] Schaafkop

[6-4] Stift voor het tegenhouden

[6-5] Afdekkap pendeldrager

[6-6] Pendeldrager

[6-7] Afdekkap beschermkap

[6-8] Beschermkap



[7-1] Montageflens

[7-2] Spanflens

[7-3] Keepkop

[7-4] Stift voor het tegenhouden
[7-5] Afdekkap pendeldrager
[7-6] Pendeldrager

[7-7] Afdekkap beschermkap
[7-8] Beschermkap

Afgebeeld of beschreven toebehoren is gedeeltelijk
niet bij de leveringsomvang inbegrepen.

4 Gebruik volgens bestemming

De machine is bestemd voor het met een vaste steun
en een recht verlopende zaaglijn schulpen, afkor-
ten en tot 45° verstek zagen in hout. Met geschikte
zaagbladen kunnen ook nonferrometalen, lichte
bouwmaterialen en kunststoffen worden gezaagd.

Er mogen alleen zaagbladen met de volgende ge-
gevens worden gebruikt:

- Zaagbladen conform EN 847-1

- Zaagbladdiameter 350 mm

- Zaagbreedte 3,5 mm

- Opnameboorgat 30 mm

- Stambladdikte max. 2,5 mm

- geschikt voor toerentallen tot 2200 min’

Geen schuurschijven gebruiken.
Festool-zaagbladen voldoen aan de norm EN 847-1.

Zaag alleen materialen die conform de bepalingen
voor het betreffende zaagblad bestemd zijn.

Dit elektrische gereedschap mag uitsluitend door
vakmannen of goed opgeleide personen worden
gebruikt.

AN

Bij gebruik dat niet volgens bestemming
is, is alleen de gebruiker aansprakelijk.

Personen jonger dan 16 jaar mogen niet
met de machine werken.

5 Veiligheidsvoorschriften

5.1 Algemene veiligheidsvoorschriften

Waarsch uwmg! Lees alle veiligheids-

voorschriften en aanwijzingen. Wanneer men
zich niet aan de waarschuwingen en aanwijzingen
houdt, kan dit leiden tot elektrische schokken, brand
en/of ernstig letsel.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen
om ze later te kunnen raadplegen.

Het begrip ,.elektrisch gereedschap” dat in de veilig-
heidsvoorschriften gebruikt wordt, heeft betrekking
op elektrisch gereedschap met netvoeding (met
netsnoer) en elektrisch gereedschap met accuvoeding
(zonder netsnoer).

5.2 Machinespecifieke veiligheidsvoorschriften

Zaagmethode

a]& GEVAAR! Houd uw handen uit de buurt van
de zaagomgeving en het zaagblad. Houd met uw
andere hand de extra handgreep of het motorhuis
vast. Als u de cirkelzaag met beide handen vast-
houdt, kan het zaagblad uw handen niet verwonden.

b) Grijp niet onder het werkstuk. De beschermkap
kan u onder het werkstuk niet tegen het zaagblad
beschermen.

c) Pas de zaagdiepte aan de dikte van het werkstuk
aan. Er dient minder dan een volledige tandhoogte
onder het werkstuk zichtbaar te zijn.

d) Houdt het te zagen werkstuk nooit in uw hand of
op uw been vast. Zet het werkstuk op een stabiele
ondergrond vast. Het is belangrijk om het werk-
stuk goed te bevestigen, om het gevaar van contact
met het lichaam, vastklemmen van het zaagblad
of verlies van de controle te minimaliseren.

e) Houd de machine alleen aan de geisoleerde greep-
vlakken vast als u werkzaamheden uitvoert waarbij
het zaagblad verborgen stroomleidingen of de
eigen machinekabel kan raken. Het contact met
een onder spanning staande leiding zet ook de
metalen machinedelen onder spanning en leidt
tot een elektrische schok.

f) Gebruik bij het schulpen altijd een aanslag of een
rechte randgeleiding. Dit verbetert de zaagnauw-
keurigheid en verkleint de mogelijkheid dat het
zaagblad vastklemt.

g) Gebruik altijd zaagbladen met de juiste maat en
passend bij de vorm van de opnameflens (ruit-
vormig of rond). Zaagbladen die niet bij de mon-
tagedelen van de zaagmachine passen, lopen niet
rond en leiden tot het verliezen van de controle.

h) Gebruik nooit beschadigde of verkeerde onder-
legringen of schroeven voor het zaagblad. De
onderlegringen en schroeven voor het zaagblad zijn
speciaal geconstrueerd voor deze zaagmachine,
voor optimaal vermogen en optimale bedrijfsze-
kerheid.

Veiligheidsinstructies met het oog op terugslagen
en andere gevaarlijke situaties:

- een terugslag is de onverwachte reactie van een
vasthakend, klemmend of verkeerd gericht zaag-
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blad dat ertoe leidt dat de ongecontroleerde zaag-
machine uit het werkstuk en in de richting van de
bedienende persoon kan bewegen;

- als het zaagblad in de zich sluitende zaaggroef
vasthaakt of vastklemt, wordt het geblokkeerd en
slaat de motorkracht de machine in de richting van
de bedienende persoon terug;

- als het zaagblad in de zaaggroef wordt gedraaid
of verkeerd wordt gericht, kunnen de tanden van
de achterste zaagbladrand in het oppervlak van
het werkstuk vasthaken, waardoor het zaagblad
uit de zaaggroef en achteruit in de richting van de
bedienende persoon springt.

Eenterugslagis het gevolg van het verkeerd gebruik
of onjuiste gebruiks omstandigheden van de zaag-
machine. Terugslag kan worden voorkomen door
geschikte voorzorgsmaatregelen, zoals hieronder
beschreven.

a) Houd de zaag met beide handen vast en breng uw
armen in zo’'n positie dat u de terugslagkrachten
kunt opvangen. Blijf altijd aan de zijkant van het
zaagblad en breng het zaagblad nooit in één lijn
met uw lichaam. Bij een terugslag kan de cirkel-
zaag naar achteren springen, maar wanneer de
Jjuiste maatregelen zijn getroffen kan de gebruiker
de terugslagkrachten beheersen.

b) Indien het zaagblad klem komt te zitten of u het
werk onderbreekt, laat dan de aan-/uit-schakelaar
los en houd de zaag in het materiaal rustig tot het
zaagblad geheel tot stilstand is gekomen. Probeer
zolang het zaagblad zich beweegt nooit om de
zaag uit het werkstuk te halen of naar achteren
te trekken, anders kan er een terugslag plaats-
vinden. Bepaal de oorzaak voor het afklemmen
van het zaagblad en los deze op.

c) Wanneer u een zaag die in het werkstuk steekt
weer wilt starten, centreert u het zaagblad in de
zaagspleet en controleert u of de zaagtanden niet
in het werkstuk zijn blijven haken. Is het zaagblad
beklemd geraakt, dan kan het zich bij het opnieuw
starten van de zaag uit het werkstuk bewegen of
een terugslag veroorzaken.

d) Ondersteun grote platen om het risico van een
terugslag door een klemmend zaagblad te vermin-
deren. Grote platen kunnen onder het eigen gewicht
doorbuigen. Platen dienen aan beide kanten, zowel
bij de zaagspleet als bij de rand, te worden gestut.

e) Gebruik geen stompe of beschadigde zaagbladen.
Zaagbladen met stompe of verkeerd uitgerichte
tanden leiden door de te nauwe zaagspleet tot een
grotere wrijving, beklemming van het zaagblad en
terugslag.
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f) Draai voor het zagen de zaagdiepte- en zaaghoe-
kinstellingen vast. Wanneer de instellingen tijdens
het zagen gewijzigd worden, kan het zaagblad
beklemd raken en een terugslag optreden.

g) U dient bijzonder voorzichtig te zijn bij ,,invalzaag-
sneden”in bestaande wanden of andere plaatsen
waar geen waarneming mogelijk is. Het invallende
zaagblad kan bij het zagen in verborgen objecten
geblokkeerd raken en een terugslag veroorzaken.

Functie van de beschermkap

a) Controleer voor elk gebruik of de onderste be-
schermkap correct sluit. Gebruik de zaagmachine
niet als de onderste beschermkap niet vrij kan
bewegen en niet onmiddellijk sluit. Klem of bind
de onderste beschermkap nooit in de geopende
stand vast. Als de zaagmachine op de vloer valt,
kan de onderste beschermkap verbogen worden.
Open de beschermkap met de terugtrekhendel en
controleer of deze vrij beweegt en of deze bij alle
zaaghoeken en zaagdiepten het zaagblad of andere
delen niet aanraakt.

b) Controleer de functie van de veer voor de onder-
ste beschermkap. Als de onderste beschermkap
en de veer niet correct werken, dient u de ma-
chine te laten repareren voordat u deze gebruikt.
Beschadigde delen, plakkende aanslag of ophoping
van spanen laten de onderste beschermkap ver-
traagd werken.

c) Open de onderste beschermkap alleen met de
hand bij bijzondere zaagwerkzaamheden, zoals
invallend zagen en haaks zagen. Open de onder-
ste beschermkap met de terugtrekhendel en laat
deze los zodra het zaagblad in het werkstuk is
binnengedrongen. Bij alle andere zaagwerkzaam-
heden moet de onderste beschermkap automatisch
werken.

d) Leg de zaagmachine niet op de werkbank of op
de vloer zonder dat de onderste beschermkap
het zaagblad bedekt. Een onbeschermd uitlopend
zaagblad beweegt de zaagmachine tegen de zaag-
richting en zaagt wat er in de weg komt. Let op de
uitlooptijd van de zaagmachine.

Functie van de spouwmes

a) Gebruik een spouwmes dat bij het ingezette zaag-
blad past. Het spouwmes moet dikker zijn dan het
zaagblad, maar dunner dan de tandbreedte van het
blad.

b) Stel het spouwmes af volgens de beschrijving in
deze gebruiksaanwijzing. Een verkeerde sterkte,
stand en uitlijning kunnen tot gevolg hebben dat het
spouwmes een terugslag niet effectief verhindert.



c) Gebruik altijd het spouwmes, behalve bij invallend
zagen. Monteer het spouwmes na het invallend
zagen weer. Het spouwmes stoort bij invallend
zagen en kan een terugslag veroorzaken.

d) Het spouwmes moet zich in de zaagopening be-
vinden om effectief te kunnen zijn. Bij kort zagen
is het spouwmes niet werkzaam om een terugslag
te voorkomen.

e) Gebruik de zaagmachine niet met een verbogen
spouwmes. Reeds een geringe storing kan het
sluiten van de beschermkap verlangzamen.

5.3 Emissiewaarden

De volgens EN 62841 (zie EG-conformiteitsverklaring)
bepaalde geluidswaarden bedragen gewoonlijk:

Geluidsdrukniveau L., =102dB (A]
Geluidsvermogenniveau L,,=113dB (A)
Onzekerheid K=3dB

/N (@ VOORZICHTIG

Door het geluid dat tijdens het bewerken ontstaat,
kan het gehoor beschadigd raken.
» Draag gehoorbescherming!

Trillingsemissiewaarde ah (vectorsom van drie rich-

tingen) en onzekerheid K bepaald volgens EN 62841

(zie conformiteitsverklaring):

Hout/ metaal a, =3,1m/s?

Onveiligheid K=1,5m/s?

De aangegeven emissiewaarden [trilling, geluid)

- zijn geschikt om machines te vergelijken,

- om tijdens het gebruik een voorlopige inschatting
van de trillings- en geluidsbelasting te maken

- engeldenvoor de belangrijkste toepassingen van
het persluchtgereedschap.

/N @ VOORzZICHTIG

De geluidsemissies kunnen - afhankelijk van
de manier waarop het elektrische gereedschap
wordt gebruikt, welk soort werkstuk wordt
bewerkt - tijdens het werkelijke gebruik van het
gereedschap van de specificaties afwijken.

» Veiligheidsmaatregelen ter bescherming
van de bediener vastleggen die baseren op
een beoordeling van de belasting tijdens de
feitelijke gebruiksomstandigheden. (Hierbij
moet rekening gehouden worden met de
bedrijfscyclus, bijvoorbeeld tijden waarop het
elektrische gereedschap uitgeschakeld is en
dergelijke waarbij het weliswaar ingeschakeld
is, maar zonder belasting loopt.)

6 Ingebruikneming en bediening

/N  WAARSCHUWING

Gevaar voor ongevallen wanneer de machine met
een ontoelaatbare spanning of frequentie wordt
gebruikt.

- Denetspanning en de frequentie van de stroom-
bron dienen met de gegevens op het typeplaatje
overeen te stemmen.

- In Noord-Amerika mogen alleen Festool-ma-
chines met een spanningsopgave van 120 V/60
Hz worden ingezet.

/A\/1\ WAARSCHUWING

Gevaar voor ongevallen, elektrische schokken
» Haal voor alle werkzaamheden aan de machine
altijd de stekker uit het stopcontact.

Instelling van de splijtwig

/N WAARSCHUWING

Kans op ongevallen, als de splijtwig niet juist is
ingesteld

Splijtwig [1-11] moet om veiligheidsredenen altijd
gebruikt worden. De splijtwig voorkomt het klemmen
van het zaagblad bij het schulpen.

Bout [1-12] losdraaien, splijtwig [1-11] instellen en
bout weer vastdraaien (zie afbeelding).

Controleer de functie van de pendelbeschermkap
[1-9].

Inschakelen en uitschakelen

Inschakelen:

Inschakelblokkering [1-14] bedienen.

Aan/uit-schakelaar [1-13] indrukken en ingedrukt
houden.

Let op: de aan/uit-schakelaar kan niet worden ver-
grendeld.

Uitschakelen:
Aan/uit-schakelaar [1-13] loslaten.
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7 Instelling

/A\ /1 WAARSCHUWING

Gevaar voor ongevallen, elektrische schokken
» Haalvoor alle werkzaamheden aan de machine
altijd de stekker uit het stopcontact.

7.1 Motor-electronic

Zachtaanloop

De elektronisch geregelde “zachtaanloop” zorgt voor
een stootvrije aanloop van de motor en heeft een ge-
ringe aanloopstroom nodig (zwakkere smeltveiligheid
noodzakelijk).

Constant toerental

Het motortoerental wordt elektronisch constant ge-
houden. Daardoor wordt ook onder belastingeen
gelijkblijvende zaagsnelheid bereikt.

Overbelastingsbeveiliging

Bij extreme overbelasting (overlangse sneden, ge-
bruik van botte zaagbladen) kan de stroomopname
aanzienlijk boven de toegestane nominale waarde
uitkomen. In dit geval beschermt een elektronische
overbelastingsbeveiliging de motor tegen doorbran-
den. De motor wordt daarbij door een “elektronische
veiligheidskoppeling” uitgeschakeld en loopt meteen
na ontlasting weer verder.

Temperatuurbeveiliging

Extreme overbelasting bij continubedrijf leidt tot
verhitting van de motor. Ter beveiliging tegen over-
verhitting (doorbranden van de motor] iseen elek-
tronische temperatuurbewaking ingebouwd. Voor
het bereiken van een kritische motortemperatuur
schakelt de veiligheidselektronica de motor uit. Na
een afkoelperiode vanca. 3-5 minuten is de machine
weer gereed voor gebruik en kan deze weer volledig
belast worden. Indien men de machine onbelast
resp., met hersteltoerental laat draaien kan men de
afkoelperiode aanzienlijk bekorten.

7.2 Zaagdiepte instellen
Draai de spanhendel [1-16] los.

Stel de zaagdiepte met de schaalverdeling
[1-15] in op de gewenste maat.

Omhoog: kleinere zaagdiepte
Omlaag: grotere zaagdiepte afbeelding
Draai de spanhendel [1-16] weer vast.

Om een optimaal zaagresultaat te bereiken, mag het
zaagblad maximaal 3 mm uit het materiaal steken.
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7.3 Zaaghoek instellen
Ontgrendel de vastzethendel [1-7] en [1-18].

Stel de vastzethendel met behulp van de schaalver-
deling [1-19] in op de gewenste waarde (de schaal-
verdeling voor de zaaghoek is in stappen van 1°
gekenmerkt).

Zet de vastzethendel [1-7] en [1-18] weer vast.

& WAARSCHUWING

Bij verstekzagen is de maximale zaag diepte
beperkt.

7.4 Snede-aanduiding

Het snijverloop van de HK 132 E is afhankelijk van
de schuinteverstelling en kan afgelezen worden op
de snede-aanduiding.

7.5 Parallelgeleider

In de basisplaat [2-2] van de machine kunnen ver-
schillende parallelaanslagen van links [2-3] en van
rechts [2-4] worden ingeschoven.

Schroef de parallelaanslag vast met de vleugelschro-
even [2-1].

7.6 Afzuiging

/N @ VOORZICHTIG

Het ingeademde stof kan de ademhalingswegen

beschadigen.

» Het gereedschap moet permanent op de
afzuiginstallatie aangesloten zijn.

» Draag een respirator bij stoffi ge werk-
zaamheden.

Voor het afzuigen van stof kan op de opening voor
de afvoer van zaagsel een opzetstuk voor afzuigen
[1-1] worden gezet, met behulp waarvan een normale
afzuigslang voor stofzuigers geplaatst kan worden.

7.7 Zaagblad verwisselen

/AN  waarscHuwiNG

Gevaar voor letsel!

» Trek voor het wisselen van het zaag blad de
stekker uit het stopcontact.

» Draag werkhandschoenen!.

Zaagvermogen en zaagkwaliteit zijn vooral afhankelijk
van de toestand en de vertanding van het zaagblad.
Gebruik daarom uitsluitend scherpe en voor het te
bewerken materiaal geschikte zaagbladen.



Pendelbeschermkap met hendel [3-5] terugdraaien.

Schoongemaakt zaagblad volgens afbeelding mon-
teren en bevestigen. Daarbij op de juiste positie van
opnameflens [3-4] en spanflens [3-2] letten. Het asgat
van het zaagblad [3-3] moet in de meeneembouten
van de montageflens [3-4] passen.

N

Gevaar voor letsel!

» Bijde montage in acht nemen: zaagrichting van
de tanden (richting van de pijl op het zaagblad)
moet met de richting van de pijl op de bescherm-
kap overeenkomen.

» Controleer de functie van de pendel-
beschermkap..

WAARSCHUWING

Schroef de spanbout [3-1] vast met de bijgeleverde
zeskantsleutel SW19. Houd daarbij met de eveneens
bijgeleverde eenvoudige ringsleutel aan de spanflens
[3-2] tegen.

De demontage geschiedt in omgekeerde volgorde.

8 Aanwijzingen voor het gebruik

- Niet in spijkers of schroeven zagen.

- Asbesthoudende materialen mogen niet worden
bewerkt.

- Geen gescheurde of vervormde zaagbladen ge-
bruiken. Alleen scherpe zaagbladen gebruiken die
optimaal voor het materiaal geschikt zijn.

- Gebruik in geen geval slijpbladen!

- Zaagbladen van hooggelegeerd snelwerkstaal
(HSS) mogen niet worden gebruikt.

- Te sterke voorwaartse beweging verlaagt de ka-
paciteit van de machine aanzienlijk en verkort de
levensduur van het zaagblad.

- Gebruik uitsluitend goede en scherpe zaagbladen.

- Zaagbladen zonder coating kunnen worden be-
schermd tegen beginnende roest door middel van
een dunne laag zuurvrije olie.

- Hars- en lijmresten op het zaagblad leiden tot
slechte zaagsneden. Reinig daarom het zaagblad
onmiddellijk na het gebruik.

8.1 Bewerking van verschillende materialen

Hout

De juiste keuze van het zaagblad is afhankelijk van de
houtsoort en houtkwaliteit en van de vraag of er in de
lengte van of dwars op de houtnerf gezaagd wordt.

Zaagsel van beuke- en eikehout is bijzonder gevaarlijk
voor de gezondheid. Werk daarom uitsluitend met
stofafzuiging.

Kunststoffen

Bij het zagen van kunststof, in het bijzonder van
p.v.c., ontstaan lange, spiraalvormige spanen, die
elektrostatisch geladen kunnen zijn.

Daardoor kan de spaanuitwerpopening verstopt raken
en de pendelbeschermkap [1-9] gaan klemmen. Bij
voorkeur de stofafzuiging gebruiken.

Machine ingeschakeld naar het werkstuk bewegen
en voorzichtig aanzagen. Vlot en zonder onderbreking
verder zagen, de zaagtanden gaan dan niet zo snel
vastzitten.

Non-ferro metalen

Gebruik uitsluitend een geschikt, scherp zaagblad.
Dat waarborgt een schone zaagsnede en voorkomt
het vastklemmen van het zaagblad.

Machine ingeschakeld naar het werkstuk bewegen,
voorzichtig aanzagen en met geringe voorwaartse
beweging en zonder onderbreking zagen.

Bij profielen altijd aan de smalle zijde met zagen
beginnen, bij U-profielen nooit aan de open zijde
beginnen.

Lange profielen ondersteunen, omdat anders bij het
vallen van het afgezaagde stuk het zaagblad gaat
klemmen en de machine omhoog kan slaan.

Minerale werkmaterialen (licht bouwmateriaal)

- Uitsluitend droog zagen is toegestaan.

- Stofafzuiging gebruiken. De zuiger moet geschikt
zijn voor steenstof.

8.2 Tweemansbediening

De machine beschikt over meerdere handgrepen die
al naargelang de voorwaarden de bediening door één
of twee personen mogelijk maakt.

Afbeelding 4a toont de bediening door één persoon.
Afbeelding 4b toont de bediening door twee personen.

9 Gebruik van toebehoren

Met de in het toebehorenprogramma van Festool
verkrijgbare schaafinrichting NS-HK 250x50 en de
keepinrichting RS-HK 160x80 kunt u het toepassings-
gebied van de zaag uitbreiden.

/A\/1\ WAARSCHUWING

Gevaar voor ongevallen, elektrische schokken
» Haalvdor alle werkzaamheden aan de machine
altijd de stekker uit het stopcontact.
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9.1 Schaafinrichting NS-HK 250x50

Met de schaafinrichting kunt u sleuven en felsen met
een max. diepte van 80 mm en 50 mm breedte frezen
(zie onderstaande schets).

max 80 mm 50 mm

¥ e

5 !
max 36 mm 80 mm

Stel de zaag in op minimale zaagdiepte.

Verwijder het zaagblad [3-3] zoals onder punt 7.7
(Zaagblad verwisselen) beschreven staat.

Schroef de volgende onderdelen eraf:

Afdekplaat [5-1] van de beschermkap

Afdekplaat [5-2] van de pendelbeschermkap
Afzuigaansluiting [5-3]

Spleetbout [5-4]

Plaats de gereinigde schaafkop [6-3] overeenkom-
stig de afbeelding en schroef hem vast. Let daarbij
op de juiste positie van de montageflens [6-1] en de
spanflens [6-2]. De asgaten van de schaafkop [6-3]
moet in de meeneembouten van de montageflens
[6-1] passen. Plaats de stift [6-4] in het asgat van de
schaafkop om tegen te kunnen houden.

Schroef de afdekkap [6-5] op de pendeldrager [6-6].
Schroef de afdekkap [6-7] op de beschermkap [6-8].

Stel de freesdiepte in zoals onder punt 7.2 (Zaagdiepte
instellen) beschreven staat.

9.2 Keepinrichting RS-HK 160x80

Met de keepinrichting kunt u sleuven, frezen en kepen
volgens de onderstaande schets frezen. Hiervoor
kan de keepinrichting tot max. 45° worden gedraaid.

80 mm 80 mm
45
max 38 mm max 50 mm

Stel de zaag in op een minimale zaagdiepte.

Verwijder het zaagblad [3-3] zoals onder punt 7.7
(Zaagblad verwisselen) beschreven staat.
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Schroef de volgende onderdelen eraf:
Afdekplaat [5-1] van de beschermkap
Afdekplaat [5-2] van de pendelbeschermkap
Afzuigaansluiting [5-3]

Spleetbout [5-4]

Plaats de gereinigde keepkop [7-3] overeenkomstig
de afbeelding en schroef hem vast. Let daarbij op
de juiste positie van de montageflens [7-1] en de
spanflens [7-2]. De asgaten van de keepkop [7-3]
moet in de meeneembouten van de montageflens
[7-1] passen. Plaats de stift [7-4] in het asgat van de
keepkop om tegen te kunnen houden.

Schroef de afdekkap [7-5] op de pendeldrager [7-6].
Schroef de afdekkap [7-7] op de beschermkap [7-8].

Stel de freesdiepte in zoals onder punt 7.2 (Zaagdiepte
instellen) en de freeshoek zoals onder punt 7.3
(Zaaghoek instellen) beschreven staat.

Voor de juiste verhouding van de keepdiepte tot de
freeshoek verwijzen wij naar de tabel op de bescher-
mkap.

10 Onderhoud

/N /4\ WAARSCHUWING

Gevaar voor ongevallen, elektrische schokken

» Haalvoor alle werkzaamheden aan de machine
altijd de stekker uit het stopcontact.

» Alle onderhouds- en reparatiewerkzaamheden
waarvoor het vereist is de motorbehuizing te
openen, mogen alleen door een geautoriseerde
onderhoudswerkplaats worden uitgevoerd.

Klantenservice en reparatie alleen door
producent of servicewerkplaatsen:
Dichtstbijzijnde adressen op:
www.festool.nl/service

Alleen originele Festool-reserveonderdelen
gebruiken! Bestelnr. op:
www.festool.nl/service

C oA
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De volgende aanwijzingen in acht nemen:

» Zorg ervoor dat de koelluchtopeningen in de
motorbehuizing altijd vrij en schoon zijn om de
luchtcirculatie te waarborgen.

» Om splinters en spanen uit het elektrisch
gereedschap te verwijderen, dienen alle openingen
te worden schoongezogen.

» De pendelbeschermkap moet altijd vrij kunnen
bewegen en zelfstandig kunnen sluiten. De ruimte
om de pendelbeschermkap altijd schoon houden.
Stof en spanen met behulp van perslucht uit de



beschermkap blazen of verwijderen met een
kwast.

» Bewaar het elektrische gereedschap alleen in een
droge en vorstvrije ruimte.

» Ongeveer na 200 uren bedrijf een controle van de
borstels doorvoeren en borstels korter dan 5 mm
wisselen.

» Na ca. 200 werkuren vetvulling in transmissiehuis
vervangen.

11 Speciale gevaaromschrijving voor het
milieu

Geef elektrisch gereedschap niet met het huisvuil
mee! Voer het apparaat, de accessoires en de
verpakking op milieuvriendelijke wijze af! Neem
daarbij de geldende nationale voorschriften in acht.
Alleen EU: Volgens de Europese richtlijn inzake
gebruikte elektrische en elektronische apparaten
en de vertaling hiervan in de nationale wetgeving
dienen oude elektroapparaten gescheiden te worden
ingezameld en op milieuvriendelijke wijze te worden
afgevoerd.

Informatie voor REACh:
www.festool.com/reach
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Symboler

Varning for allman risk!

Risk for elstot

L&s bruksanvisningen/anvisningarna!

Anvand andningsskydd vid dammiga arbe-
ten!

Anvand horselskydd!
Anvand arbetshandskar!

Tillhor inte till kommunalavfall.

Q@GP

Skyddsklass I

2 Tekniska data
Nominell spanning 220 - 240V ~
Natfrekvens 50-60 Hz
Ineffekt 2300 W
Tomgangsvarvtal 2200 min™'
Constant-Electronic .
Mjukstart .
Overlastskydd .
Temperatursakring ]
Sagklinga o 350 mm
centrumhal 30 mm
tandbredd 3,5 mm
klingtjocklek 2,5mm
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Sagdjup vid 60° 0..60 mm
vid 45° 0..90 mm

Sagvinkel 0° ... 60°

Vikt enligt

EPTA-procedur 01:2014 16 kg

3 Maskinens komponenter
[1-1] Spanutkast

[1-2] Spak fér pendelskyddshuv
[1-3] Extra handtag

[1-4] Extra handtag for tvamansbetjdning
[1-5] Parallellanslag for styrskena
[1-6] Lasskruvar for parallellanslag
[1-7] Lasspak for sagvinkel

[1-8] Saglinjemarkering

[1-9] Pendelskyddshuv

[1-10] Spannskruv

[1-11] Klyvkil

[1-12] Fastskruvar for klyvkil
[1-13] Stromstallare till-/fran
[1-14] Inkopplingssparr

[1-15] Skalan fér sagdjup

[1-16] Lasspak for sagdjup

[1-17] Extra handtag for tvamansbetjaning
[1-18] Lasspak for sagvinkel
[1-19] Skalan for sagvinkel

[2-1] Vingskruv for parallellanslag
[2-2] Bottenplatta

[2-3] Parallellanslag (montering héger)
[2-4] Parallellanslag for styrskena
[3-1] Spannskruv

[3-2] Spannflans

[3-3] Sagklinga

[3-4] Upptagningsflans

[3-5] Spak for pendlande klingskydd
[4-1] Extra handtag

[4-2] Extra handtag

[5-1] Tackplat for skyddshuv

[5-2] Tackpl&t for pendelskyddshuv
[5-3] Utsug

[5-4] Klyvkil

[6-1] Upptagningsflans

[6-2] Spannflans

[6-3] Hyvelhuvud

[6-4] Stift for mothallning

[6-5] Tackhuv pendelstall

[6-6] Pendelstall

[6-7] Tackhuv skyddshuv

[6-8] Skyddshuv



[7-1] Upptagningsflans
[7-2] Spannflans

[7-3] Karvhuvud

[7-4] Stift for mothallning
[7-5] Tackhuv pendelstall
[7-6] Pendelstall

[7-7] Tackhuv skyddshuv
[7-8] Skyddshuv

| bruksanvisningen avbildat eller beskrivet tillbehor
ingar inte alltid i leveransen.

4 Andamalsenlig anviandning

Maskinen ar avsedd for sagning av raka langs- och
tvarsnitt och i geringsvinklar upp till 45° i tra pa stadigt
underlag. Med lampliga sagklingor kan ocksa icke-
jarnmetaller, latt byggnadsmaterial och plast sagas.

Endast sagklingor med dessa specifikationer far
anvandas:

- Sagklingor enligt EN 847-1

- Sagklingans diameter 350 mm

- Snittbredd 3,5 mm

- Fasthal 30 mm

- Huvudklingans tjocklek max. 2,5 mm

- Lamplig for varvtal upp till 2200 varv/min
Anvand inte slipskivor.

Festools sagklingor motsvarar EN 847-1.

Saga endast material som respektive sagklinga &r
avsedd for.

Detta elverktyg far uteslutande anvandas av fackman
eller dartill undervisade personer.

AN

Om maskinen anvands for andra arbeten
an den ar avsedd for bar anvandaren allt
ansvar.

Personer under 16 ar far ej hantera ma-
skinen.

5 Sakerhetsanvisningar

5.1 Allmanna sakerhetsanvisningar

Va rnlng! Las och fdlj alla sdkerhetsan-
visningar och instruktioner. Om man inte
foljer varningsmeddelanden och anvisningar kan det
leda till elstotar, brand och/eller svara personskador.

Spara alla sakerhetsanvisningar och andra anvis-
ningar for framtida bruk.

Med begreppet "Elverktyg” som anvands i saker-
hetsanvisningarna menas natdrivna elverktyg (med
natkabel] och batteridrivna elverktyg (utan natkabel).

5.2 Maskinspecifika sakerhetsanvisningar

Sagning

a) /\ FARA! H3lL hinderna pa betryggande avstand
fran sagomradet och sagklingan. Hall andra han-
den pa stodhandtaget eller motorhuset. Om bada
handerna halls pa sadgen kan de inte skadas av
sagklingan.

bJFor inte in handen under arbetsstycket.

Klingskyddet kan under arbetsstycket inte skydda
handen mot sagklingan.

c) Anpassa sagdjupet till arbetsstyckets tjocklek.
Den synliga delen av en tand under arbetsstycket
maste vara mindre &n en hel tand.

d) Arbetsstycket som ska sagas far aldrig hallas i
handen eller 6ver benen. Sikra arbetsstycket pa
ett stabilt underlag. Det ar viktigt att arbetsstycket
halls fast ordentligt fér undvikande av kontakt med
kroppen, inklamning av sagklinga eller forlorad
kontroll 6ver sagen.

e) Hall fast sagen endast vid de isolerade handtagen
nar sagning utfors pa stillen dir sagklingan kan
skada dolda elledningar eller egen natsladd. Om
sagen kommer i kontakt med en spanningsférande
ledning satts sagens metalldelar under spénning
som sedan kan leda till elektriskt slag.

f] Vid langsriktad sagning ska alltid ett anslag eller
en rak kantstyrning anvandas. Detta forbattrar
snittnoggrannheten och minskar risken for att
sagklingan kommer i klam.

g) Anvand alltid sagklingor i rétt storlek och i rétt form
for stodflansen (rutformig eller rund). Sagklingor
som inte passar till sdgens monteringskomponenter
roterar orunt och leder till att kontrollen forloras
over sagen.

h) Anvand aldrig skadade eller felaktiga under-
laggsbrickor eller skruvar for sagklingan.
Underlaggsbrickorna och skruvarna for sagklingan
har konstruerats speciellt for denna sag for optimal
effekt och driftsakerhet.

Rekylorsaker och sakerhetsanvisningar:

- ett bakslag ar en ovantad reaktion hos en sagklinga
som hakat upp sig, klamts fast eller ar fel inriktad
och som leder till att sdgen okontrollerat lyfts upp
ur arbetsstycket och kastas mot anvandaren;

- om sagklingan hakar upp sig eller klams fast i sag-
sparet som gar ihop, kommer klingan att blockera
varefter motorkraften kastar sagen i riktning mot
anvandaren;

- om sagklingan snedvrids i sagsparet eller ar fel
inriktad, kan tanderna pa sagklingans bakre kant
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haka upp sig i arbetsstyckets yta varvid sagklingan
hoppar ur sagsparet och bakat mot anvandaren.

Bakslag uppstar till foljd av missbruk eller felak-
tig hantering av sagen. Detta kan undvikas genom
skyddsatgarder som beskrivs nedan.

a) Hall fast sdgen med bada hinderna och hall ar-
marna i en stallning som kan ta upp rekylens
kraft. Sta alltid vid sidan av sagklingan, aldrig
direkt framfor den. Vid en rekyl kan sagen sla
bakat, men anvandaren kan parera rekylens kraft
genom lampliga atgarder.

b) Om sagklingan fastnar eller nir arbetet avbryts,
sldpp strombrytaren och hall kvar sagen i mate-
rialet tills den har stannat helt. Forsok aldrig att
ta bort sagen fran arbetsobjektet eller dra den
bakat medan den fortfarande roterar - det kan
leda till en rekyl. Ta reda pa varfor sagklingan
fastnat och atgérda problemet.

c) For att aterstarta en sag som sitter fasti arbetsob-
jektet, centreraklingan i snittet och kontrollera att
sagtanderna inte har hakat fast i arbetsobjektet.
Om klingan har fastnat kan den hoppa ur arbets-
objektet eller orsaka en rekyl nar sagen startas
igen.

d) Stotta stora skivor for att minska risken for rekyl
om sagklingan fastnar. Stora skivor kan bdja sig
av sin egen vikt. Skivorna maste stottas pa bada
sidor, bade vid sagsnittet och utmed kanten.

e) Anvénd inte sloa eller skadade sagklingor. Klingor
med sloa eller felriktade tander i ett for smalt snitt
okar risken for friktion, att klingan fastnar och att
en rekyl uppstar.

f) Dra at instillningarna for sagdjup och -vinkel
fore sdgningen. Om installningarna andras under
arbetet kan sagklingan fastna och orsaka en rekyl.

g) Var extra forsiktigt vid "sdnksnitt” i vaggar eller
andra omraden som inte syns. Klingan kan fastna
i dolda objekt och orsaka en rekyl

Skyddskapans funktion

a) Kontrollera innan sagen anvinds att det undre
klingskyddet stianger felfritt. Sagen far inte tas i
bruk om det undre klingskyddet inte ar fritt ror-
ligt och inte stangs omedelbart. Klam eller bind
inte fast det undre klingskyddet i oppet lage. Om
sagen av misstag faller ner pa golvet kan det undre
klingskyddet deformeras. Oppna klingskyddet med
aterdragningsspaken och kontrollera att det &ar fritt
rorligt och att det vid alla snittvinklar och snittdjup
varken beror sagklingan eller andra delar.

b) Kontrollera funktionen pa fjadern till det undre
klingskyddet. Lat sdgen repareras innan den tas
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i bruk om undre klingskyddet eller fjadern inte
fungerar felfritt. Skadade delar, klibbiga avlag-
ringar eller anhopning av span kan hindra det
undre klingskyddets rorelse.

c) Oppna det undre klingskyddet for hand endast vid
speciella snitt som t.ex. “Insagning och vinkel-
snitt”. Oppna det undre klingskyddet med ater-
dragningsspaken och slépp den sa fort sgklingan
gattiniarbetsstycket. Vid all annan sdgning maste
det undre klingskyddet fungera automatiskt.

d) Se till att sagklingan skyddas av det undre kling-
skyddet nir sagen liggs bort pa arbetsbink eller
golv. En oskyddad och roterande sagklinga forfl
yttar sdgen bakat och kan saga allt som arivagen.
Beakta dven sagens eftergang.

Klyvknivens funktion

a) Anvand endast den klyvkniv som passar till aktu-
ell sagklinga. Klyvkniven maste vara tjockare an
sagklingans stamblad men tunnare an tandbredden
pa sagklingan.

b) Justera klyvkniven enligt beskrivningen i denna
bruksanvisning. Felaktig tjocklek, position och
justering kan gora att klyvkniven inte forhindrar
en rekyl effektivt.

c) Anvénd alltid klyvkniven forutom vid insagning.
Atermontera klyvkniven efter utford insagning.
Klyvkniven stor vid insagning och kan orsaka ett
bakslag.

d) For att klyvkniven ska fungera maste den sitta
i sagsparet. Vid korta snitt kan klyvkniven inte
forhindra ett bakslag.

e) Sagen far inte anvindas med deformerad klyv-
kniv. Redan en obetydlig storning kan bromsa upp
klingskyddets stangning.

5.3 Emissionsvarden

Ljudemissionsvardena, faststallda enligt EN 62841
(se EG-forsakran om dverensstammelse), uppgar
normalt till:

Ljudtrycksniva L., =102 dB (A]
Ljudeffektniva L,,=113dB (A)
Osakerhet K=3dB

/N\(@ O0BSERVERA

Ljudet som uppstar under arbetet kan skada
horseln.
» Anvand horselskydd!

Vibrationsemissionsvardet ah (vektorsumma i tre
riktningar) och osakerheten K har faststallts enligt
EN 62841 (se EG-forsakran om overensstammelse):



Tra/metall a, =3,1m/s?

Osakerhet K=15m/s?

De angivna emissionsvardena (vibration, oljud)

- anvands for maskinjamforelse,

- kan aven anvandas for preliminar uppskattning
av vibrations- och bullernivan under arbetet,

- representerar elverktygets huvudsakliga
anvandningsomraden.

/N (@ OBSERVERA

Ljudemissionerna kan - beroende pa hur

elverktyget anvands, och i synnerhet vilken typ

av arbetsobjekt som bearbetas - avvika fran de

angivna vardena nar elverktyget faktiskt anvands.

» Fastldgg sakerhetsatgarderna for anvandaren
baserat pa en bedémning av belastningen under
de faktiska anvéndningsvillkoren. (Man ska da ta
hansyn till alla driftcykelns andelar, exempelvis
de tider under vilka elverktyget ar frankopplat
och de tider da det visserligen ar tillkopplat men
arbetar utan belastning.)

6 Start och hantering

/N\  VARNING

Om maskinen anvinds med otillaten spinning

eller frekvens, finns risk for olyckor.

- Stromkallans natspanning och frekvens maste
stamma overens med uppgifterna pa markpla-
ten.

- | Nordamerika far du bara anvanda Festool-
maskiner med markspanning 120 V/60 Hz.

/N /5\ VARNING

Olycksrisk, elstotar
» Dra alltid ut natkontakten ur eluttaget fore alla
arbeten.

Klyvknivens installning

/N VARNING

Olycksrisker kan uppsta om klyvkni ven inte &r
korrekt installd.

Av sakerhetsskal skall klyvkniv [1-11] alltid anvandas.
Klyvkniven hindrar klingan fran att klammas fast vid
ldngssagning.

Lossa skruv [1-12], stallin klyvkniven [1-11] och dra
ater fast skruven (se bild).

Det pendlande [1-9] klingskyddet maste vara fritt
rorligt; det far i 6ppet tillstand inte spdnnas fast.

Inkoppling/Frankoppling

Inkoppling:

Tryck pa inkopplingssparren [1-14].

Tryck ned stromstallaren [1-13] och hall den ned
tryckt.

Mark: Stromstallaren kan inte sparras i tillslaget lage.
Frankoppling:

Slapp stromstallaren [1-13].

7 Installningar

/N /5\ VARNING

Olycksrisk, elstotar
» Dra alltid ut natkontakten ur eluttaget fore alla
arbeten.

7.1 Motorelektronik

Soft-start

Med den elektroniskt styrda soft-starten startar fra-
sen utan ryck nar den tillkopplas ochj kraver lagre
tartstrom (svagare sakring].

Konstant varvtal

Motorvarvtalet halls konstant genom elektroniken.
Pa sa satt far man en konstant skarhastighet aven
vid belastning.

Overbelastningssikring

Vid extrem Gverbelastning (langdsagning, anvand-
ning av sloa sagklingor) kan stromférbrukningen ga
vasentligt over det tillatna markvardet. | denna situ-
ation skyddar en elektronisk overbelastningssakring
motorn fran att “branna”. Motorn frankopplas via en
“elektronisk sakerhetskoppling”, men startar igen sa
fort som den har avlastats.

Temperatursakring

Vid extrem dverbelastning under lang tid kan motorn
bli for varm. For att skydda motorn motoverhettning
(den kan brénna) har denna sag en elektronisk tem-
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peraturovervakning. Innan den kritiska motortempe-
raturen uppnas frankopplar sakerhetselektroniken
motorn. Efter ca 3-5 minuter har motorn svalnat och
man kan anvanda sagen igen. Later man motorn vara
igang (tomgangsvarvtal resp vilovarvtal) reducerar
denna tid avsevart.

7.2 Instillning av sagdjup

Lossa spannspakarna [1-16].

Stall pa skalan [1-15] in onskat sagdjup.
Vid upplyftning: minskar sagdjupet

Vid nedsénkning: okar sagdjupet

Skruva ater fast spannarmen [1-16].

For optimalt sagsnitt far klingan inte sticka ut mer
an 3 mm ur arbetsstycket.

7.3 Installning av snittvinkel
Lossa lasspaken [1-7] och [1-18].

Stall in 6nskad sagvinkel pa skalan [1-19] (vinkel-
skalan arindelad i steg om 1°).

Dra ater fast lasspaken [1-7] och [1-18].

/N VARNING

Vid sneda sagsnitt ar sagdjupet be gransat.

7.4 Snittindikering

Handcirkelsagens sagforlopp star i relation till lut-
ningsinstallningen och kan avldsas pa snittindike-
ringen.

7.5 Parallellanslag

| maskinens bottenplatta [2-2] kan olika parallellans-
lag skjutas in fran vanster [2-3] och fran hoger [2-4].

Skruva fast parallellanslaget med vingskruvarna [2-1].

7.6 Utsug

/N\ ® OBSERVERA

Inandning avdamm kan skada luftvagarna.

» Verktyget skall vara konstant kopplat till
utsugningsanordning.

» Vid dammgenererande arbeten skall munskydd
anvandas.

Tilldammutsuget kan man vid 6ppning for avledning
av sagspan montera pa en insats for utsug [1-1],
med hjalp av vilken en normal dammsugarslang
kan anslutas.
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7.7 Byte av klinga

/N varning

Risk for skador

» Dra ut stickkontakten ur vagguttaget fore byte
av sagklinga.

» Anvand skyddshandskar!

Sageffekten och snittkvaliteten &rihdg grad beroende
av klingans tillstand och tdndernas form. Anvand
darfor alltid val-skarpta klingor som ar lampliga for
aktuellt material.

Fall med svangarmen [3-5] tillbaka det pendlande
klingskyddet.

Montera och fast rengjord klinga enligt bild. Se till att
stodflansen [3-4] och spannflansen [3-2] sitter i ratt
ldge. Sagklingans [3-3] borrningar maste passain i
upptagningsflédnsens [3-4] medbringarstift.

/N VARNING

Risk for skador

» Beaktavid montering att tandernas skarriktning
(pilens riktning pa kling-an) dverensstammer
med pilen pa klingskyddet.

» Kontrollera pendlande klingskyddets funktion.

Skruva fast sexkantskruven [3-1] med den bifogade
sexkantnyckeln SW19. Hall emot pa spannflénsen
[3-2] med ringnyckeln som ocksa ingar i leveransen.

Demonteringen sker i omvand ordning.

8 Arbetsanvisningar

- Sagainte i skruvar och spikar.

- Asbesthaltiga material far ej bearbetas.

- Anvand inte klingor som har sprickor eller
som forandrat sin form. Anvand endast vassa
sagklingor som ar lampliga for materialet.

- Under inga omstandigheter skall slipskivor
anvandas!

- Klingor av héglegerat snabbstal (HSSstal] far inte
anvandas pa maskinen.

- Forkraftiginmatning sanker betydligt maskinens
prestanda och avkortar klingans brukstid.

- Anvand darfor alltid valskarpta klingor som ar
lampliga for aktuellt material.

- Sagklingor utan ytbelaggning kan skyddas mot
korrosion med ett tunt skikt syrafri olja.

- Kada och limféroreningar pa klingan kan orsaka
dalig snittkvalitet. Rengdr darfor alltid klingan
efter anvandning.



8.1 Bearbetning av olika material

Tra

Vid val av klinga ta hansyn till traslag, trakvalitet och
om sagning skall utforas pa langden eller tvaren.

Damm fran bok och ek &r speciellt hdlsovadligt; for
bearbetning av dessa material skall darfor alltid
dammutsugning anvandas.

Plast

Vid sagning av plaster, speciellt d& PVC, uppstar
langa spiralformade spanor som kan vara elstatiskt
uppladdade.

Detta kan medféra att spanutkastet tapps till och
att pendelklingskyddet [1-9] karvar. Anvand darfér
dammutsugning.

For tillslagen maskin mot arbetsstycket och starta
sagningen forsiktigt. Saga darefter med jamn in-
matning och utan avbrott for att undvika att klingans
tander klibbas ihop.

Icke-jarn (NE) metaller

Anvand valskarpt klinga som ar lamplig for aktuellt
material. Detta garanterar ett rent sagsnitt och hin-
drar klingan fran att klammas in.

For tillslagen maskin mot arbetsstycket och star-
ta sagningen forsiktigt. Saga darefter med (&g in-
matningskraft och utan avbrott.

Vid sagning av profiler starta pa smalsidan; starta
aldrig sagning av U-profiler pa profilens 6ppna sida.
Stod langa profiler for att undvika att kling-an klams
in nar profilen bojs ned och att maskinen slar uppat.

Material som innehaller mineraler (ltt byg-

gnadsmaterial)

- Endast torrsagning ar tillaten.

- Anvand dammutsugning. Dammsugaren maste
vara lamplig for stendamm.

8.2 Tvamansbetjéning

Maskinen ar utrustad med flera handtag, vilka allt
efter konstellation mojliggér enmans- eller tvdmans-
betjaning.

Bild 4a visar enmansbetjaning.

Bild 4b visar tvamansbetjaning.

9 Anvandning av tillbehor

Med hyvelutrustningen NS-HK 250x50 som ingar i
Festool tillbehorsprogrammet och karvutrustningen
RS-HK 160x80 kan du utoka sagens anvandnings-
omrade.

/N /5\ VARNING

Olycksrisk, elstotar
» Dra alltid ut natkontakten ur eluttaget fore alla
arbeten.

9.1 Hyvelutrustning NS-HK 250x50

Med hyvelutrustningen kan du frasa spar och falsar
med ett djup pa max. 80 mm och en bredd pa 50 mm
(se nedanstaende skisser).

max 80 mm 50 mm
¥ e
= *
5 1
max 36 mm 80 mm

Stall in sagen pa minimalt sagdjup.
Ta bort sagklingan [3-3] enligt beskrivningen i avsnitt
7.7 (Byte av sagklinga).

Skruva av foljande delar:

Skyddshuvens tackplat [5-1]

Pendelskyddshuvens tackplat [5-2]

Utsug [5-3]

Klyvkil [5-4]

Satt i det rengjorda hyvelhuvudet [6-3] enligt bil-
den och skruva fast det. Se till att upptagningsflan-
sens [6-1] och spannflansens [6-2] lage &r korrekt.
Hyvelhuvudets [6-3] borrningar maste passa in i
upptagningsflansens [6-1] medbringarstift. Satt stiftet
[6-4]i hyvelhuvudets borrning for att kunna halla emot.

Skruva tackhuven [6-5] pa pendelstallet [6-6].
Skruva tackhuven [6-7] pa skyddshuven [6-8].

Stall in frasdjupet enligt beskrivningen i avsnitt 7.2
(Installning av sagdjup)

9.2 Karvutrustning RS-HK 160x80

Med karvutrustningen kan du frasa spar, falsar
och inskérningar enligt nedanstaende skisser.
Karvutrustningen ar svangbar max. 45°.

80 mm 80 mm
45°
max 38 mm max 50 mm
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Stall in sagen pa minimalt sagdjup.
Ta bort sagklingan [3-3] enligt beskrivningen i avsnitt
7.7 (Byte av sagklinga).

Skruva av foljande delar:

Skyddshuvens tackplat [5-1]

Pendelskyddshuvens tackplat [5-2]

Utsug [5-3]

Klyvkil [5-4]

Satt i det rengjorda karvhuvudet [7-3] enligt fram-
stallningen pa bilden och skruva fast det. Se till att
upptagningsflansens [7-1] och spannflansens [7-2]
l&ge ar korrekt. Karvhuvudets [7-3] borrningar maste
passa in i upptagningsflansens [7-1] medbringarstift.
Satt stiftet [7-4] i karvhuvudets borrning for att kunna
halla emot.

Skruva tackhuven [7-5] pa pendelstallet [7-6].
Skruva tackhuven [7-7] pa skyddshuven [7-8].

Stall in frasdjupet enligt beskrivningen i avsnitt 7.2
(Installning av sagdjup) och stéllin frasvinkeln enligt
beskrivningen i avsnitt 7.3 (Installning av sagvinkel).

Karvdjupet i relation till frasvinkeln framgar av ta-
bellen pa skyddshuven.

10 Underhall

/N /A\ VARNING

Olycksrisk, elstotar

» Dra alltid ut natkontakten ur eluttaget fore alla
arbeten.

» Endast auktoriserade servicestéallen far utféra
det underhall och de reparationer, som kraver
att man oppnar motorhuset.

Service och reparation ska endast utforas
av tillverkaren eller serviceverkstader. Se
foljande adress: www.festool.se/service
Anvand bara Festools originalreservdelar!
Art.nr nedan: www.festool.se/service

€ A
X@ ,

EKAT

Observera foljande:

» For att luftcirkulationen ska kunna garanteras
maste kylluftoppningarna i holjet alltid hallas
oppna och rena.

» Rengor elverktyget fran flisor och span genom att
suga ur alla oppningar.

» Pendelskyddskapan maste alltid kunna réra sig
fritt och stangas av sig sjalv. Hall alltid omradet
runt pendelskyddskapan rent och tomt. Blas bort
damm och span med tryckluft eller rengor med
en pensel.
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» Férvara elverktyget endast pa torra och frostfria
platser.

Efter ca 200 drifttimmar skall foljande un-

derhallsarbeten utforas:

» Kontrollera kolborstarna, byt vid behov, och
rengor motorhuset.
» Byt fettet i vaxelhuset.

11 Miljo

Kasta inte elverktygen i hushallsavfallet!
Ta med maskin, tillbehor och forpackning till
atervinningsstation nar de ar uttjanta! Félj gallande
nationella foreskrifter.

Galler bara EU-lander: Enligt EU-direktivet om
gamla el- och elektronikverktyg samt nationell ratt

maste uttjanta elverktyg kallsorteras och atervinnas
pa ett miljovanligt satt.

Information om REACh:
www.festool.com/reach
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Kasipyorosaha HK 132 E
Alkuperaiset ohjeet

Sisallys
SyMBOUT .o
Tekniset tiedot .....ceeveeiiieiiee e,
KONeen 0Sat .....cceeiiiieie e
Asianmukainen Kaytto .........cccccevviivieiiieeennnenn.
Turvallisuusohjeet ......cocoeiiiiiiinieee,
Kayttoonotto ja kaytto
Asetukset ..o
Tyoskentelyohjeita
Tarvikkeiden Kaytto .......ccooeviiiiieiicie
TO HUOLEO oo
11 Ymparisto

O J O O~ LN —

~O

1  Symbolit

& Varoitus yleisesta vaarasta

Sahkoiskun vaara

Lue ohjeet/huomautukset!
Kayta hengityssuojainta!
Kayta kuulosuojaimia!
Kayta suojahansikkaita!

Ei kuulu kunnallisjatteisiin.

HOODI>

Suojausluokka Il

2 Tekniset tiedot

Nimellisjannite 220 - 240V ~
Verkkotaajuus 50/60 Hz
Ottoteho 2300 W
Tyhjakayntikierrosluku 2200 min~'!
Constant-Electronic .
Pehmeakaynnistys J
Ylikuormasuojaus J
Lampotilasuojaus .
Sahanteran ¢ 350 mm
Aukko 30 mm
Hammasleveys 3,5 mm

Sahanteran vahvuus 2,5 mm

Sahaussyvyys 60° 0..60mm
45° 0..90 mm

Sahauskulma 0° ... 60°

Paino EPTA-Procedure 01:2014

-ohjeen mukaan 16 kg

3  Koneen osat

[1-1] Purun poistoaukko

[1-2] Heilurisuojuksen vipu

[1-3] Lisakahva

[1-4] Lisakahva 2 henkilon kayttaessa sahaa
[1-5] Ohjainkiskon suuntaisohjain
[1-6] Suuntaisohjaimen kiinnitysruuvi
[1-7] Sahauskulman kiinnitysvipu
[1-8] Sahausmerkki

[1-9] Heilurisuojus

[1-10] Kiristysruuvi

[1-11] Halkaisukiila

[1-12] Halkaisukiilan kiinnitysruuvit
[1-13] Kaynnistyskytkin

[1-14] K&ynnistysvarmistin

[1-15] Sahaussyvyyden asteikko
[1-16] Leikkaussyvyyden asetuksen kiinnitysvipu
[1-17] Lisakahva 2 henkilon kayttaessa sahaa
[1-18] Sahauskulman kiinnitysvipu
[1-19] Sahauskulman asteikko

[2-1] Suuntaisohjaimen siipiruuvi
[2-2] Aluslevy

[2-3] Suuntaisohjain (asennettu oikealle]
[2-4] Ohjainkiskon suuntaisohjain
[3-1] Kiristysruuvi

[3-2] Kiristyslaippa

[3-3] Sahantera

[3-4] Tukilaippa

[3-5] Heilurisuojuksen vipu

[4-1] Lisakahva

[4-2] Lisakahva

[5-1] Suojuksen peitelevy

[5-2] Heilurisuojuksen peitelevy

[5-3] Imusuutin

[5-4] Halkaisukiila

[6-1] Tukilaippa

[6-2] Kiristyslaippa

[6-3] Hoylayspaa

[6-4] Vastaanpainovaarna

[6-5] Heilurituen peitekansi

[6-6] Heilurituki

[6-7] Suojuksen peitekansi

[6-8] Suojakansi
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[7-1] Tukilaippa

[7-2] Kiristyslaippa

[7-3] Kaiverruspaa

[7-4] Vastaanpainovaarna
[7-5] Heilurituen peitekansi
[7-6] Heilurituki

[7-7] Suojuksen peitekansi
[7-8] Suojakansi

Kuvissa nakyvat tai tekstissa kuvatut tarvikkeet eivat
osittain sisally toimitukseen.

4  Asianmukainen kaytto

Laite on tarkoitettu pituus- ja poikittaissa hauksiin
puuhun kiintealla alustalla, suo ralla sahausjaljella
jajiirikulmalla 45° asti. astaavia sahanteria kayttaen
voidaan sa hata myos ei rautametalleja, kevytraken-
nusaineita ja muovia.

Tyokalussa saa kayttaa vain seuraavien tietojen
mukaisia sahanteria:

- Sahanterat standardin EN 847-1 mukaan

- Sahanteran halkaisija 350 mm

- Sahausuran leveys 3,5 mm

- Kiinnitysreika 30 mm

- Terarungon paksuus maks. 2,5 mm

- Soveltuu maks. 2200 min-" kierrosluvulle

Al3 kaytd hiomalaikkoja.

Festool-sahanterat ovat standardin EN 847-1 mu-
kaisia.

Sahaa vain sellaisia materiaaleja, joille kyseinen
sahantera on tarkoitettu.

Tama sahkotyokalu on tarkoitettu vain ammattity-
ontekijoiden tai koneen kayttoopastuksen saaneiden
henkiloiden kayttoon.

AN

Tarkoituksenvastaisesta tyosta vastaa kayt
taja yksin.

Alle 16 ikaiset henkilot eivat saa kayttaa
laitetta.
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5 Turvallisuusohjeet

5.1 Yleiset turvallisuusohjeet

& Varoitus! Lue kaikki turva- ja kiyttgohjeet.

Varoitusten ja ohjeiden noudattamisen laimin-
lynti voi aiheuttaa sahkaiskun, tulipalon ja/tai vaka-
via vammoja.

Sailyta kaikki turvaohjeet ja kayttoohjeet myohem-
paa tarvetta varten.

Turvaohjeissa kaytetty termi “sahkotyokalu” tarkoi-
ttaa verkkokayttoisia sahkotydkaluja (verkkojohdon
kanssa) ja akkukayttoisia sahkotyokaluja (ilman ver-
kkojohtoa).

5.2 Konekohtaiset turvallisuusohjeet

Sahaus

al /\ VAARA! Pid3 kidet loitolla sahausalueelta ja
sahanterasta. Pida toinen kasi lisakahvassa tai
moottorikotelossa. Kun molemmat kadet pitelevat
pyorosahaa, sahantera ei pysty vahingoittamaan
niita.

b) Ald pane kasia tydkappaleen alle. Suojus ei pysty
suojaamaan kasia sahanteralta, jos ne ovat tyo-
kappaleen alapuolella.

c) Aseta leikkaussyvyys tyokappaleen paksuuden
mukaan. Tyokappaleen alla tulisi teraa nakya kor-
keintaan taysi hammaskorkeus.

d) Al koskaan pida sahattavaa tydkappaletta kides-
sa tai jalkojen paalla. Tue tyokappaletta tukevaa
alustaa vasten. On tarkeaa kiinnittaa tyokappale
hyvin, jotta kosketus kehoon, sahanteran jaaminen
puristukseen ja hallinnan menettaminen estyisi.

e Tartu laitteeseen ainoastaan eristetyista pin-
noista, tehdessasi tyota, jossa saattaisit osua
piilossa olevaan sahkojohtoon tai sahan omaan
sahkojohtoon. Kosketus jannitteiseen johtoon
saattaa myos koneen metalliosat jannitteisiksi ja
johtaa sahkoiskuun.

f) Kayta pitkittdissahauksissa aina ohjainta tai suoraa
reunaohjausta. Tama parantaa sahaustarkkuutta ja
pienentaa riskin, etta sahantera jaa puristukseen.

g) Kdyta aina oikean kokoisia ja kiinnityslaippaan
sopivia sahanteria (timantinmuotoinen tai pyorea).
Sahanterat, jotka eivat sovi sahan asennusosiin
pyorivat epakeskoisestija johtavat sahan hallinnan
menettamiseen.

h)Ald koskaan kdyta vaurioituneita sahanterin
kiinnityslaattoja tai -pulttia. Sahanteran kiinnitys-
laatat ja -pultti ovat erityisesti suunniteltu sahasi
varten, antaen parasta mahdollista tehokkuutta ja
toimintavarmuutta.



Takaisku - aiheuttajat ja vastaavat turvallisuusoh-

jeet

- takaisku on odottamaton reaktio, joka johtuu kiinni
tarttuneesta, puristukseen jaaneesta tai vaarin
suunnatusta sahanterasta, joka saa sahan ponnah-
telemaan hallitsemattomasti ylos tyokappaleesta
kayttajaa kohti;

- jos sahantera tarttuu tai jaa puristukseen sulkeu-
tuvaan sahausuraan, sita jarrutetaan voimakkaasti
Ja moottorin voima saattaa sahan ponnahtamaan
taaksepain kayttajaa kohti;

- jos sahantera kaantyy tai suunnataan vaarin sahaus-
urassa, saattavat sahanteran takareunan hampaat
tarttua tyokappaleen ylapintaan, jolloin sahantera
kiipeaa ylos urasta ja hypahtaa kayttajaa kohti.

Takaisku johtuu sahan vaarinkaytos ta tai sahan

kaytosta vaaraan tarkoi tukseen tai vaarissa olos-

uhteissa. Se voidaan estaa sopivin varotoimin, joita
selostetaan seuraavassa:

a) Ota molemmin kasin kiinni sahan kddensijoista ja
pida kasivarsia sellaisessa asennossa, jossa pystyt
hallitsemaan takaiskuvoimia. Seiso aina sahan-
teran kyljen puolella, ala missaan tapauksessa
oleskele samalla linjalla sahanteran sahausuraan
nahden. Takaiskun yhteydessa pyorosaha saattaa
tempautua taaksepain. Oikein toimimalla kayttaja
pystyy kuitenkin hallitsemaan takaiskuvoimia.

b) Jos sahantera jumittuu tai keskeytat tyoskentelyn,
vapauta kayttokytkin ja pida sahaa liikuttamatta
tyokappaleessa, kunnes sahantera on pysahty-
nyt paikalleen. Al missidin tapauksessa yrita
irrottaa sahaa tyokappaleesta tai vetaa sahaa
taaksepain, kun sahantera ei ole viela pysahtynyt,
koska muuten voi tapahtua takaisku. Selvita ja
poista sahanteran jumittumisen syy.

c) Kun haluat kaynnistaa tyokappaleessa olevan
sahan uudelleen, keskita sahantera sahausuraan
ja tarkista, etteivat sen hampaat ole jumissa tyo-
kappaleessa. Jos sahantera jumittuu, se saattaa
tempautua irti tyokappaleesta, tai tera voi aiheuttaa
takaiskun, kun kaynnistat sahan uudelleen.

d) Tue suuret levyt, jotta saat vahennettya sahan-
teran jumittumisesta johtuvaa takaiskuvaaraa.
Suuret levyt voivat taipua omasta painostaan. Levyt
taytyy tukea molemmilla puolilla, seka sahausuran
lahelta etta myos reunoistaan.

e) Al3 kéyta tylsia tai vaurioituneita sahanterii. Jos
sahanterien hampaat ovat tylsia tai vaantyneita,
sahausurasta tulee lilan kapea. Tama lisaa kitkaa
Ja johtaa sahanteran jumittumiseen ja takaiskuun.

f] Kiristd ennen sahausta sahaussyvyyden ja sahaus-
kulman saatimet. Jos saadot muuttuvat sahauk-

sen aikana, sahantera saattaa jumittua ja johtaa
takaiskuun.

g) Noudata erityista varovaisuutta, kun teet upotus-
sahauksia seiniin tai piilossa olevien kohteisiin.
Materiaaliin sahaava sahantera voi jumittua piilossa
oleviin osiin ja johtaa takaiskuun.

Suojuksen toiminta

a) Tarkista ennen jokaista kayttod, ettd alempi suo-
jus sulkeutuu moitteettomasti. Ald kiyti sahaa,
jos alempi suojus ei liiku vapaasti ja sulkeudu
valittomasti. Al koskaan purista tai sido alempaa
suojusta auki-asentoon. Jos saha tahattomasti pu-
toaa lattiaan, saattaa alempi suojus taipua. Nosta
suojusta nostovivulla ja varmista, etta suojus liik-
kuu vapaasti, eika kosketa sahanteraa tai muita
osia missaan sahauskulmassa.

b) Tarkista alemman suojuksen jousen toiminta.
Anna huoltaa saha, jos alempi suojus tai jousi ei
toimi moitteettomasti. Alempi suojus saattaa toi-
mia jaykkaliikkeisesti johtuen vioittuneista osista,
tahmeista kerrostumista tai lastukasaantumista.

c) Avaa alempi suojus kasin vain erikoisissa sahauk-
sissa, kuten “uppo-ja kulmasahauksissa”. Avaa
alempi suojus nostovivulla, ja paasta se vapaaksi
heti, kun sahantera on uponnut tyokappaleeseen.
Kaikissa muissa sahaustoissa alemman suojuksen
tulee toimia automaattisesti.

d) Ald aseta sahaa tydpenkille tai lattialle, ellei
alempi suojus peita sahanteraa. Suojaamaton
jalkikayva sahantera kuljettaa sahaa taaksepain
Ja sahaa kaiken, mika osuu sen tielle. Ota huomi-
oon, ettd kestaa vahan aikaa ennen kuin sahantera
pysahtyy, virran katkaisun jalkeen.

Halkaisukiilan toiminta

a) Kayta halkaisukiilaa, joka sopii kdytossa olevalle
sahanteralle. Halkaisukiilan on oltava sahan-
teran runkoa paksumpi, mutta hammasleveytta
kapeampi.

b)Sdada halkaisupuukko tama kayttéohjekirjan
mukaan. Vaara vahvuus, asento ja suunta saattavat
johtaa siihen, ettei halkaisupuukko pysty estamaan
kunnolla takaiskua.

c) Kayta aina halkaisukiilaa, paitsi upposahauksissa.
Asenna halkaisukiila takaisin heti upposahauksen
Jjalkeen. Upposahauksissa halkaisukiila on tiella,
Ja saattaa johtaa takaiskuun.

d) Halkaisukiilan tulee sijaita sahausurassa, voidak-
seen toimia. Lyhyissa sahauksissa ei halkaisukiila
auta takaiskun estamisessa.
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e) Ald kidytd sahaa, jos halkaisukiila on taipunut.
Pienikin hairio saattaa hidastaa suojuksen sul-
keutumista.

5.3 Paastoarvot

Standardin EN 62841 [(katso EY-
vaatimustenmukaisuusvakuutus) mukaan maaritetyt
meluarvot ovat tyypillisesti:

Adnenpainetaso L, =102 dB (A)
Adnentehotaso L, =113 dB (A]
Epavarmuus K=3dB

/N\@ Huomio

Tyossa syntyva melu voi vaurioittaa kuuloa.
» Kayta kuulonsuojaimia!

Maaritetty tarindarvo ah (kolmen suunnan vektori-
summal) ja epdvarmuus K standardin EN 62841 mu-
kaan (katso EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus):
Puu/metalli a, =3,1m/s?
Epavarmuustekija K=1,5m/s?
[lmoitetut paastoarvot (tarina, melu)

- ovat koneiden keskindiseen vertailuun,

- soveltuvat myos kayton yhteydessa syntyvan
tarina- ja melukuormituksen alustavaan
arviointiin,

- edustavat sahkotyokalun
kayttosovelluksia.

/N @ Huomio

Melupaastot saattavat poiketa ilmoitetuista
arvoista sahkotyokalun todellisessa kaytossa
sahkotyokalun kayttotavan ja varsinkin
tyostettavan tyokappaleen laadun mukaan.

» Maarita kayttajan suojaksi varotoimenpiteet,
jotka perustuvat arvioituun kuormitukseen
todellisissa kayttéolosuhteissa. (Tassa tulee
huomioida kayttojakson kaikki vaiheet,
esimerkiksi ajat, jolloin sahkotyokalu on pois
paalta, ja ajat, jolloin se on paalla mutta kay
kuitenkin kuormittamatta.)

paaasiallisia
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6 Kayttoonotto ja kaytto
/N  VARoITUS

Onnettomuusvaara, jos konetta kaytetaan

kielletylla jannitteella tai taajuudella.

- Virtalahteen verkkojannitteen ja taajuuden tay-
tyy olla yhdenmukainen konekilvessa annettu-
jen tietojen kanssa.

- Pohjois-Amerikassa voidaan kayttaa vain Fes-
tool-koneita, joiden jannite on 120 V/ 60 Hz.

/N /4\ VAROITUS

Onnettomuusvaara, sahkoiskun vaara
» Veda verkkopistoke aina irti pistorasiasta, ennen
kuin alat suorittamaan koneeseen liittyvia toita.

Halkaisukiilan asetus

/N\  VAROITUS

Loukkaantumisvaara, ellei halkaisu kiila ole
oikein asetettu.

Turvallisuussyista on aina kaytettava halkaisukiilaa
[1-11]. Halkaisukiila estda terad jaamasta puristuk-
seen pitkittaissahauksissa.

HGllaa ruuvia [1-12], aseta halkaisukiila [1-11] ja
kirista ruuvi uudelleen (katso kuvaa).

Pane pistotulppa pistorasiaan vain koneen ollessa
pysaytettyna [1-9].

Kaynnistys / Pysdytys

Kaynnistys:

Paina kdynnistysvarmistinta [1-14].

Paina kaynnistyskytkin [1-13] ja pid& se painet tuna.
Huom.: Kaynnistyskytkinta ei voi lukita.

Pysaytys:

Paasta kaynnistyskytkin [1-13] vapaaksi.



7  Asetukset

/N /\ VARoITUS

Onnettomuusvaara, sahkoiskun vaara
» Veda verkkopistoke aina irti pistorasiasta, ennen
kuin alat suorittamaan koneeseen liittyvia toita.

7.1 Moottorielektroniikka

Pehmea kaynnistys

Elektronisesti saatyva pehmea kaynnistys huolehtii
koneen nykayksettomasta kaynnistymisesta ja koneen
tarvitsema kaynnistysvirta on pienempi (heikompi
sulake riitaa).

Vakiona pysyva pyorimisnopeus

Edelta valittu moottorin kierrosluku pysyy elektro-
nitkan avulla vakiona. Nain myos kuormitettaessa
leikkausnopeus pysyy aina samana.

Ylikuormavaroke

Asrimmaisessa ylikuormituksessa [pitkittaisleikkauk-
set, tylsien sahanterien kaytto) ottovirta saattaa ylittaa
huomattavasti sallitun nimellisvirran. Tallaisessa
tapauksessa elektroninen ylikuormitusvaroke suojaa
moottoria palamiselta. Moottori kytkeytyy talloin
paalta “elektronisen varokekytkimen” vaikutuksesta
ja kaynnistyy heti uudelleen kuormituksen vahetessa.

Lampotilavaroke

Asrimmainen ylikuormitus jatkuvassa kaytossa johtaa
moottorin kuumenemiseen. Ylikuumenemisen suo-
jaksi (moottorin palaminen) on asennettu elektroninen
lampatilan valvonta. Ennen kuin moottori saavuttaa
kriittisen lampotilan, turvaelektroniikka kytkee moot-
torin pois paalta. N. 3-5 minuutin jaahtymisajan
jalkeen kone on jalleen kayttovalmis ja taysin kuo-
rmitettavissa. Kayvassa koneessa (tyhjakaynnissa.
Kayvassa koneessa (tyhjakaynnissa tai elpymisno-
peudella) jadhtymisaika lyhenee huomattavasti.

7.2 Sahaussyvyyden asetus

Irrota Kiristysvipu [1-16].

Aseta asteikkoa [1-15] kayttaen haluttu leikkaussy-
Vyys.

Nostaminen: pienempi leikkaussyvyys
Laskeminen: suurempi leikkaussyvyys

Kirista kiristysvipu [1-16] hyvin.

Parhaan sahaustuloksen saavuttamiseksi saa sa-
hantera ulottua korkeintaan 3 mm tyokappaleen lapi.

7.3 Sahauskulman asetus
Irrota kiinnitysvivut [1-7] ja [1-18].

S33da sahauskulma asteikolla [1-19] haluamaasi
arvoon (kulma-asteikkoa voidaan saataa 1°:n valein).

Kirista kiinnitysvivut [1-7] ja [1-18].

/N\  VARoOITUS

Kulmaleikkauksissa on suurin leikkaussyvyys
pienempi.

7.4 Leikkausnaytto

Sahan HK 132 E leikkauksenkulku riippuu leikkaus-
kulmasta ja se nakyy leikkausnaytosta.

7.5 Suuntaisohjain

Koneen aluslevyyn [2-2] voidaan tyontaa erilaisia
suuntaisohjaimia vasemmalta [2-3] ja oikealta [2-4].

Kiristd suuntaisohjain siipiruuveilla [2-1].

7.6 Polynimu

/N (® HuoMio

Polyn hengittaminen voi vahingoittaa hengitys-

elimia.

» Laitteen pitaisi olla jatkuvasti Lliitetty
polynimulaitteeseen.

» Kayta hengityssuojainta polyisten toiden
yhteydessa.

Polyn imurointia varten voidaan sahanpurun
poistoaukkoon asettaa imusuutin [1-1], jonka avulla
voidaan liittaa tavallinen pélynimurin imuletku.

7.7 Sahanteran vaihto

/N varoitus

Loukkaantumisvaara!

» Irrota pistotulppa pistorasiasta ennen
sahanteran vaihtoa.

» Kayta suojakasineita!

Sahausteho ja sahauksen laatu riippuvat suuresti
sahanteran kunnosta ja hampaiden muodosta. Kayta
siksivain teravia ja tyostettavaan aineeseen soveltuvia
sahanteria.

Kaanna heilurisuojus taakse vivulla [3-5].

Asenna ja kiinnita puhdistettu sahantera kuvan mu-
kaisesti. Tarkista tukilaipan [3-4] ja kiinnityslaipan
[3-2] oikea asento. Sahanterédn aukkojen [3-3] on
sovittava tukilaipan véantiovaarnoihin [3-4].
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VAROITUS

N

Loukkaantumisvaara!

» Ota asennettaessa huomioon: Hampaiden
leikkaussuunnan (nuoli sahanterédssa) on
tasmattava teransuojuksen nuolen suunnan
kanssa.

» Tarkista heilurisuojuksen toiminta.

Kirista kuusikantaruuvi [3-1] mukana toimitetulla
kuusikanta-avaimella (kitavali 19). Tue kiristyslaippaa
[3-2] samalla mukana toimitetulla yksinkertaisella
rengasavaimella.

Purkaus suoritetaan painvastaisessa jarjestyksessa.

8 Tyoskentelyohjeita

- Al3 sahaa nauloja tai ruuveja.

- Asbestipitoisia materiaaleja ei saa tyostaa.

- Al3 kayta rikkonaisia tai muotonsa menettineita
sahanteria. Kayta vain teravia ja kyseiselle mate-
riaalille soveltuvia sahanteria.

- Al3 miss3an tapauksessa kayta hiomalaikkaa!

- Runsasseosteisia pikaterdssahanteria (HSS-te-
rasta) ei saa kayttaa.

- Lilan voimakas syo6tto alentaa laitteen tehokkuutta
huomattavasti ja lyhentaa sahanteran kayttoikaa.

- Kayta siksivain teravia ja tyostettavaan aineeseen
soveltuvia sahanteria.

- Pinnoittamattomat sahanterat voi suojata hapet-
tumista vastaan ohuella happovapaalla oljyker-
roksella.

- Sahanterassa olevat hartsi- tai liimajaannokset
alkaansaavat huonon sahausjaljen. Puhdista ta-
man takia sahantera heti kayton jalkeen.

8.1 Erilaisten materiaalien tyosto

Puu

Oikean sahanteran valinta riippuu puulaadusta, puun
kunnosta ja siita sahaatko puun syiden suuntaan tai
niita vastaan.

Pyokki- ja tammipoly on erityisen haitallista terveydel-
le. Kayta siksi aina polynpoistoa (katso Pélynpoisto).
Muovi

Muovia, eritoten PVC:ta, sahattaessa syn tyy pitkia
kierukanmuotoisia lastuja, joilla saattaa olla staat-
tinen sahkolataus.

Tama voi johtaa purun poistoaukon tukkeutumiseen
jolloin heilurisuojus [1-9] saattaa juuttua kiinni.
Suosittelemme kayttamaan purunimupoistoa.

Lahesty tyokappaletta vain kaynnissa olevalla lait-
teella ja aloita sahaus varovasti. Sahaa tasaisesti ja
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keskeytyksitta. Sahanteran hampaat pysyvat nain
kauemmin puhtaina.

Ei-rauta metallit (NE)

Kayta tarkoitukseen soveltuvaa, teravaa sahanteraa.
Nain saat siistin sahausjaljen ja estat sahanteran
joutumista puristukseen.

Lahesty tyokappaletta vain kaynnissa olevalla laitte-
ella, aloita sahaus varovasti, sahaa kevyesti syottaen
ja keskeytyksitta.

Aloita profiilien sahaus aina kapealta puolelta.
U-profiilien sahausta ei koskaan saa aloittaa avoi-
melta puolelta.

Tue pitkat profiilit, koska sahatun osan sivuun tai-
puminen saattaa sahanteran puristukseen ja voi
aiheuttaa takaiskun laitteelle.

Aineet, joissa on mineraaliosuus (kevyet raken-
nuslevyt)

- Vain kuivasahaus on sallittu.

- Kayta polynpoistoa. Imurin tulee soveltua kiviai-
nepolylle.

8.2 Koneen kaytto kahden henkilon avulla

Koneessa on useita kahvoja, joiden ansiosta konetta
voi kayttaa joko yksi tai kaksi henkiloa.

Kuvassa 4a nakyy koneen kaytto yhdella henkilolla.
Kuvassa 4b nakyy koneen kaytto kahdella henkilolla.

9 Tarvikkeiden kaytto

Festool-tarvikeohjelmassa saatavana olevan
hoylayslaitteen NS-HK 250x50 ja kaiverruslaitteen
RS-HK 160x80 avulla voit laajentaa sahan kayttoa-
luetta.

/N /4\ VAROITUS

Onnettomuusvaara, sahkoiskun vaara
» Veda verkkopistoke aina irti pistorasiasta, ennen
kuin alat suorittamaan koneeseen liittyvia toita.

9.1 Hoylayslaite NS-HK 250x50

Hoylayslaitteella voidaan jyrsia uria ja taitteita, joiden
syvyys on enintaan 80 mm ja leveys 50 mm (katso
alla olevat kaaviot).

max 80 mm 50 mm
¥ —| |
7 v
3 t
max 36 mm 80 mm




Valitse sahan pienin mahdollinen sahaussyvyys.

Irrota sahantera [3-3] kohdassa 7.7 (Sahanteran
vaihto) kuvatulla tavalla.

Irrota seuraavat osat:
Suojuksen peitelevy [5-1]
Heilurisuojuksen peitelevy [5-2]
Imusuutin [5-3]

Halkaisukiila [5-4]

Aseta puhdistettu hoylayspaa [6-3] paikalleen ku-
van mukaan ja kirista se tiukkaan. Varmista, etta
tukilaippa [6-1] ja kiristyslaippa [6-2] ovat oikeassa
asennossa. Hoylayspaan aukkojen [6-3] on sovittava
tukilaipan vaantiovaarnoihin [6-1]. Aseta vaarna [6-4]
vastapainoksi hoylayspaan aukkoon.

Kiinnita peitekansi [6-5] heiluritukeen [6-6].
Kiinnita peitekansi [6-7] suojukseen [6-8].

Saada jyrsinsyvyys kohdassa 7.2 (Sahaussyvyyden
asetus) kuvatulla tavalla.

9.2 Kaiverruslaite RS-HK 160x80

Kaiverruslaitteella voidaan jyrsia uria, jyrsinpintoja
ja kaiverruksia alla olevien kaavioiden mukaan. Tata
varten kaiverruslaitetta voidaan kaantaa enintaan 45°.

80 mm 80 mm
-+ 45@
7
—] t
max 38 mm max 50 mm

Valitse sahan pienin mahdollinen sahaussyvyys.

Irrota sahantera [3-3] kohdassa 7.7 (Sahanteran
vaihto) kuvatulla tavalla.

Irrota seuraavat osat:
Suojuksen peitelevy [5-1]
Heilurisuojuksen peitelevy [5-2]
Imusuutin [5-3]

Halkaisukiila [5-4]

Aseta puhdistettu kaiverruspaa [7-3] paikalleen ku-
van mukaan ja kirista se tiukkaan. Varmista, etta
tukilaippa [7-1] ja kiristyslaippa [7-2] ovat oikeassa
asennossa. Kaiverruspaan aukkojen [7-3] on sovittava
tukilaipan vaantiovaarnoihin [7-1]. Aseta vaarna [7-4]
vastapainoksi kaiverruspaan aukkoon.

Kiinnita peitekansi [7-5] heiluritukeen [7-6].
Kiinnité peitekansi [7-7] suojukseen [7-8].

Sa&da jyrsinsyvyys kohdassa 7.2 (Sahaussyvyyden
asetus) ja jyrsinkulma kohdassa 7.3 (Sahauskulman
asetus) kuvatulla tavalla.

Jyrsintakulmasta riippuva kaiverrussyvyys kay ilmi
suojuksessa olevasta taulukosta.

10 Huolto

/N /\ VARoITUS

Onnettomuusvaara, sahkoiskun vaara

» Veda verkkopistoke aina irti pistorasiasta, ennen
kuin alat suorittamaan koneeseen liittyvia toita.

» Kaikki sellaiset huolto- ja korjaustyot, jotka
vaativat moottorin kotelon avaamisen, on
aina annettava valtuutetun huoltokorjaamon

tehtavaksi.
g Huolto ja korjaus vain valmistajan tehtaalla
AR : . . . e
#y  taihuoltokorjaamoissa: katso sinua l&hinné

oleva osoite kohdasta:
www.festool.fi/huolto

Kayta vain alkuperaisia Festool- varaosia!
Tilausnumero kohdassa:
www.festool.fi/huolto

EKAT .

Noudata seuraavia ohjeita:

» Pida ilmankierron varmistamiseksi kotelon
jaahdytysilmaraot aina esteettomina ja puhtaina.

» Imuroi kaikista sahkotyokalun aukoista sirut ja
purut pois.

» Pendelsuojuksen taytyy aina pystya liikkumaan
vapaasti ja sulkeutumaan automaattisesti. Pida
pendelsuojuksen alue aina puhtaana. Puhdista
polysta ja puruista paineilmalla puhaltamalla tai
siveltimella.

» Sailyta sahkotyokalu kuivassa ja jaatymattomassa
tilassa.

Tarkista hiiliharjat n. 200:n kayttotunnin jalkeen.

» Vaihda ne tarvittaessa ja puhdista samalla
moottorikotelo.
» Vaihda vaihteistokotelon rasvatayte.

11 Ymparisto

Sahkotyokaluja ei saa havittaa talousjatteen
mukana! Toimita kaytosta poistettu kone,
lisatarvikkeet ja pakkaus ymparistoa saastavaan
kierratykseen. Noudata maakohtaisia maarayksia.
Koskee vain EU-maita: Eurooppalaisen sahko-
ja elektroniikkalaiteromua koskevan direktiivin
ja sita vastaavan maakohtaisen lainsaadannon
mukaisesti kaytosta poistetut sahkotyokalut taytyy
kerata erilleen ja toimittaa ymparistoa saastavaan
kierratykseen.

REACHh:iin liittyvat tiedot:
www.festool.com/reach
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1  Symboler

& Advarsel om generel fare

Fare for elektrisk stgd

Laes vejledning/anvisninger!
Baer stgvmaske!

Baer hgrevaern!
Beskyttelseshandsker pabudt!

Bortskaffes ikke sammen med kommunalt
affald.

1 Q@@O>

Beskyttelsesklasse |l

2 Tekniske data

Nominel spaznding 220 - 240V ~
Netfrekvens 50-60 Hz
Nominel optagen effekt 2300 W
Omdrejningstal, ubelastet 2200 min™!
Constant-Electronic .
Blgdstart .
Overbelastningssikring .
Temperatursikring .
Savklinge 2 350 mm
Boring 30 mm
Tandbredde 3,5 mm
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Klingetykkelse 2,5mm

Skeeredybde ved 60° 0..60mm
ved 45° 0..90 mm

Skaerevinkel 0°...60°

Vaegt iht.

EPTA-procedure 01:2014 16 kg

3 Betjeningselementer
[1-1] Spanudkast

[1-2] Arm til bevaegelig svingkappe
[1-3] Hjzelpegreb

[1-4] Ekstra hjeelpegreb til tomands-betjening
[1-5] Parallelanslag til styreskinne
[1-6] Laseskruer til parallelanslag
[1-7] Ldsearm skeerevinkel

[1-8] Skeereliniemarkering

[1-9] Svingkappe

[1-10] Spaendeskrue

[1-11] Klavekile

[1-12] Fastggrelsesskruer klgvekile
[1-13] Teend/Sluk-knap

[1-14] Indkoblingsspeerring

[1-15] Skala skeeredybde

[1-16] Lésearm skaeredybde

[1-17] Ekstra hjeelpegreb til tomands-betjening
[1-18] Lasearm skerevinkel

[1-19] Skala skeerevinkel

[2-1] Vingeskrue parallelanslag
[2-2] Bundplade

[2-3] Parallelanslag (hgjremontering]
[2-4] Parallelanslag til styreskinne
[3-1] Spaendeskrue

[3-2] Spaendeflange

[3-3] Savklinge

[3-4] Holdeflange

[3-5] Arm til beskyttelsesskaerm
[4-1] Hjeelpegreb

[4-2] Hjeelpegreb

[5-1] Skeermplade beskyttelseskappe
[5-2] Skeermplade svingkappe

[5-3] Udsugningsstuds

[5-4] Klgvekile

[6-1] Holdeflange

[6-2] Spandeflange

[6-3] Havlehoved

[6-4] Stift til modhold

[6-5] Daekkappe pendulholder

[6-6] Pendulholder

[6-7] Daekkappe beskyttelseskappe



[6-8] Beskyttelseskappe

[7-1] Holdeflange

[7-2] Spaendeflange

[7-3] Keervhoved

[7-4] Stift til modhold

[7-5] Daekkappe pendulholder
[7-6] Pendulholder

[7-7] Daekkappe beskyttelseskappe
[7-8] Beskyttelseskappe

Afbildet eller beskrevet tilbehgr er til dels ikke om-
fattet af leveringstilbuddet.

4L Beregnet anvendelsesomrade

Veerktgjet er beregnet til at udfgre leengde- og tvaersnit
med lige snitforlgb og geringsvinkler op til 45° i tree.
Arbejdet skal gennemfgres pa et fast underlag. Brug
af passende savklinger ggr det ogsa muligt at save
I ikkejernmetal, lette byggematerialer og kunststof.

Der ma kun anvendes savklinger med folgende
specifikationer:

- Savklinger iht. EN 847-1

- Savklingediameter 350 mm

- Skeerebredde 3,5 mm

- Holdeboring 30 mm

- Stamklingetykkelse maks. 2,5 mm

- egnet til omdrejningstal op til 2200 o/min

Brug ikke slibeskiver.

Festool savklinger opfylder kravene i EN 847-1.
Sav kun materialer, som savklingen er beregnet til.

Dette el-vaerktgj ma kun bruges af fagpersonale eller
instruerede personer.

N

Brugeren barer ansvaret, hvis maskinen
be nyttes til formal, den ikke er beregnet
til.

Maskinen/apparatet ma ikke benyttes af
bgrn under 16 ar.

5 Sikkerhedsanvisninger

5.1 Generelle sikkerhedsanvisninger

Advarsel! L=s alle sikkerhedsanvisnin-

ger og gvrige anvisninger. Overholdes anvis-
ningerne ikke, er der risiko for elektrisk stgd, brand
og/eller alvorlige kvaestelser.

Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og vejledninger
til senere brug.
Med begrebet “elvaerktgj”, som anvendes i sikkerhe-

dsanvisningerne, menes ledningsbaret elveerktgj (med
netkabel) og batteridrevet elveerktgj (uden netkabel).

5.2 Maskinspecifikke sikkerhedsanvisninger

Savning

a) \ FARE! Hold fingrene vaek fra saveomradet og
savklingen. Hold ekstragrebet eller motorhuset
med den anden hand. Holdes rundsaven med begge
haender, kan disse ikke kvaestes af savklingen.

b)Stik ikke fingrene ind under emnet.
Beskyttelsesskaeermen kan ikke beskytte dig mod
savklingen under emnet.

c) Tilpas snitdybden i forhold til emnets tykkel-
se. mindre end en hel tandhgjde skal kunne ses
under emnet.

d) Hold aldrig det emne, der skal saves i, i handen
eller hen over benet. Sikre emnet pa et stabilt
underlag. Det ervigtigt at fastggre emnet godt for
at minimere faren for kropskontakt, klemning af
savkling eller tab af kontrol.

e) Hold altid kun maskineni de isolerede gribeflader,
nar du udferer arbejde, hvor skarevaerktgjet kan
ramme bgjede stremledninger eller maskinens
eget kabel. Kontakt med en spaendingsfgrende
ledning seetter ogsa metaldelene under spaending,
hvilket fgrer til elektrisk stgd.

f) Anvend altid et anslag eller en lige kantfgring til
leengdeskaering. Dette forbedrer snitngjagtigheden
og reducerer muligheden for, at savklingen szetter
sig i klemme.

g) Anvend altid savklinger, der har den rigtige stor-
relse og som passer til holdeflangens form (rude-
formet eller rund). Savklinger, der ikke passer til
savens monteringsdele, lgber ikke rundt, hvorved
du taber kontrollen.

h)Anvend aldrig beskadigede eller forkerte
savklinge- spandeskiver eller -skruer.
Savklingespaendeskiverne og -skruerne er kon-
strueret specielt til din sav for at sikre optimal
ydelse og driftssikkerhed.

Tilbageslag - arsager og relevante sikkerhedsan-

visninger:

- et tilbageslag er den uventede reaktion fra en
fastsiddende eller forkert indstillet savklinge, der
medfgrer, at den ukontrollerede sav kan bevages
ud af emnet og hen imod betjeningspersonen;

- har savklingen sat sig fast eller klemt sig fast i
savspalten, blokerer den, og motorkraften slar
maskinen tilbage ind mod betjeningspersonen;

- drejes ellerindstilles savklingen forkert i savsnittet,
kan teenderne pa den bageste savklingekant saette
sig fast i emnets overflade, hvorved savklingen
springer ud af savspalten og tilbage hen imod be-
tjeningspersonen.
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Et tilbageslag skyldes forkert eller fejlbehaeftet brug
af saven. Det kan forhindres ved at treeffe egnede
forsigtighedsforanstaltninger, der beskrives i det
fglgende:

a) Hold saven fast med begge haender, og bring dine
arme i en stilling, hvor du kan sta imod tilbage-
slagskraften. Sta altid ved siden af savklingen,
og placer aldrig kroppen pa linje med savklingen.
Ved tilbageslag kan rundsaven springe tilbage,
brugeren kan dog beherske tilbageslagskraefterne,
hvis der er truffet egnede foranstaltninger.

b) Hvis savklingen sidder fast, eller du afbryder
arbejdet, skal du slippe start-stop-kontakten og
holde saven roligt i emnet, indtil savklingen er
standset helt. Prgv aldrig at fjerne saven fraem-
net eller traekke den tilbage, sa laenge savklingen
bevaeger sig, da der ellers er risiko for tilbageslag.
Find og afhjeelp arsagen til, at savklingen sidder
fast.

c] Hvis du vil starte en sav, som sidder i emnet, skal
du centrere savklingeni savsnittet og kontrollere,
at savtenderne ikke sidder fast i emnet. Sidder
savklingen fast, kan den bevaege sig ud af emnet
eller medfgre tilbageslag, nar saven startes igen.

d) Understot store plader for at mindske risikoen for
tilbageslag pa grund af en savklinge, der sidder
fast. Store plader kan bgje ned pa grund af deres
egenvaegt. Plader skal understgttes pa begge sider,
bdde i naerheden af savsnittet og ved kanten.

e) Brug aldrig stumpe og beskadigede savklinger.
Savklinger med stumpe eller forkert placerede
teender medfgrer gget friktion, fastklemning af
savklingen og tilbageslag.

f] Fastlas skaeredybde- og skarevinkelindstillin-
gerne, for du saver. Hvis indstillingerne andrer
sig under savningen, kan savklingen satte sig fast
og medfgre et tilbageslag.

g) Vaer seerligt forsigtig med "dyksnit” i eksisterende
vagge eller andre omrader, som ikke kan over-
skues. Den neddykkende savklinge kan blokere ved
savning i skjulte objekter og medfgre tilbageslag.

Beskyttelseskappens funktion

a) Kontrollér altid for brug, at den ne-derste be-
skyttelsesskarm lukker korrekt. Anvend ikke
saven, hvis den nederste beskyttelsesskarm
ikke kan bevages frit og den ikke lukker med
det samme. Klem eller bind aldrig den nederste
beskyttelsesskaerm fast i aben position. Falder
saven utilsigtet ned pa jorden, kan den nederste
beskyttelsesskarm deformeres. Aben beskyt-
telsesskaermen med tilbagetraeksarmen og sgrg
for at sikre, at den bevaeger sig frit og at hverken
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savklingen eller andre dele bergres, uafhaengigt
af snitvinklerne.

b) Kontrollér fjederfunktionen for den nederste
beskyttelsesskaerm. Sgrg for at fa maskinen ved-
ligeholdt for brug, hvis den nederste beskyttel-
sesskaerm og fjederen ikke fungerer korrekt.
Beskadigede dele, klaebrige aflejringer eller op-
hobede spaner er med til, at den nederste beskyt-
telsesskarm arbejder forsinket.

c) Aben kun den nederste beskyttelsesskarm med
handen i forbindelse med sarlige snit som f.eks.
»dyk- og vinkelsnit«. Aben den nederste beskyt-
telsesskarm med tilbagetraeksarmen og slip den,
sa snart savklingen er traengt ind i emnet. Ved
alt andet savearbejde skal den nederste beskyt-
telsesskarm arbejde automatisk.

d) Saven ma kun laegges fra pa vaerktgjsbaenken eller
gulvet, hvis den nederste beskyttelsesskaerm daek-
ker over savklingen. En ubeskyttet, efterlgbende
savklinge bevaeger saven mod snitretningen og
saverialt, hvad der kommerinarheden af saven.
Overhold savens efterlgbstid.

Spalteknivens funktion

a) Anvend den spaltekil, der passer til den isatte
savklinge. Spaltekilen skal veere tykkere end grund-
klingens tykkelse, men tyndere end savklingens
tandbredde.

b) Juster spaltekniven som beskreveti denne brugs-
anvisning. Forkert tykkelse, position og justering
kan veere arsag til, at spaltekniven ikke effektivt
forhindrer tilbageslag.

c) Anvend altid spaltekilen, undtagen ved dyksnit.
Montér spaltekilen igen, nar dyksnittet er feerdigt.
Spaltekilen forstyrrer ved dyksnit og kan fgre til
tilbageslag.

d) Spaltekilen kan kun virke, hvis den befinder sig
i savspalten. Ved korte snit fungerer spaltekilen
ikke for at forhindre et tilbageslag.

e) Anvend ikke saven, hvis spaltekilen er bgjet.
Allerede en lille fejl kan fgre til en langsommere
lukning af beskyttelsesskarmen.

5.3 Emissionsvaerdier

Lydveerdierne er malt iht. til EN 62841 (se EF-
overensstemmelseserklaeringen) og udger typisk:

Lydtrykniveau L., =102 dB (A
Lydeffekt L, =113 dB (A]
Usikkerhed K=3dB



/N\@) ForsieTIc

Den stgj, der opstar under arbejdet, kan skade
hgrelsen.
» Brug hgreveern!

Vibrationsemission ah (vektorsum fra tre retninger)

og usikkerhed K malt iht. EN 62841 (se EF-overens-

stemmelseserklaeringen):

Tree / metal a, =3,1m/s?

Usikkerhed K=15m/s?

De angivne emissionsvaerdier (vibration, stgj)

- bruges til sammenligning af maskiner,

- menkan ogsa bruges til en forelgbig bedsmmelse
af vibrations- og stgjbelastningen ved brug.

- repraesenterer de vigtigste anvendelsesformal for
elverktgjet.

/N @ FORSIGTIG

Stgjemissionerne under den faktiske brug af el-

vaerktgjet kan afvige fra de angivne vardier, alt

efter hvordan el-vaerktgjet anvendes, iszer hvilken
type emner der bearbejdes.

» Traef sikkerhedsforanstaltninger, der beskytter
brugeren pa grundlag af en vurdering af
eksponeringen under faktiske brugsforhold. (Der
skal her tages hensyn til alle driftscyklussens
dele, f.eks. tidspunkter, hvor el-veerktgjet er
slukket og tidspunkter, hvor el-vaerktgjet er
taendt, men kgrer uden belastning.)

6 lgangsattelse og betjening

/N  ADVARSEL

Fare for ulykke, hvis maskinen kgrer med ikke

tilladt spaending eller frekvens.

- Forsyningsspaendingen og strgmkildens
frekvens skal stemme overens med
angivelserne pa typeskiltet.

- | Nordamerika ma der kun bruges Festool-
maskiner med spandingsangivelsen
120 V/60 Hz.

/N /4\ ADVARSEL

Fare for ulykke, elektrisk stad
» Traek altid netstikket ud af stikkontakten fagr
arbejde pa maskinen.

Indstilling af spaltekile

/N  ADVARSEL

Risiko for kvastelser ved en forkert indstillet
spaltekile.

Spaltekilen [1-11] skal altid benyttes af sik-
kerhedsmaessige grunde. Spaltekilen forhindrer, at
savklingen klemmeriforbindelse med leengde-snit.
Skruen [1-12] lgsnes, spaltekilen [1-11] indstilles og
skruen strammes fast igen (se fig.).

2,5-5mm

A

ﬁ\’\f\s\_s\r

2,5-5mm

Pendulbeskyttelseskappen [1-9] skal kunne bevaeges
frit og ma ikke fastklemmes i aben tilstand.
Taend/Sluk

Taend:

Kontaktspaerren [1-14] aktiveres.
Start-stop-kontakten [1-13] trykkes ind og holdes inde.
Bemaerk: Start-stop-kontakten kan ikke arreteres.
Sluk: Start-stop-kontakten [1-13] slippes.

7 Indstilling

/N /4\ ADVARSEL

Fare for ulykke, elektrisk stod
» Treek altid netstikket ud af stikkontakten fgr
arbejde pa maskinen.

7.1 Motorelektronik

Blod opstart

Den elektronisk regulerede blgde opstart sgrger for
en rykfri start og har brug for mindre startstrgm
(svagere sikring ngdvendig).

Konstant kraft

Sikrer, at det valgte omdrejningstal fastholdes elek-
tronisk konstant, uanset belastning.

Beskyttelse mod overbelastning

Ved ekstrem overbelastning (l&engdesnit, brug af
uskarpe savklinger) kan stramoptagelsen overstige
den tilladte nominelle veerdi betydeligt. | dette tilfelde
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beskytter en elektronisk overbelastningsbeskyttelse
motoren i at breende igennem. Motoren slukkes i
denne forbindelse af en »elektronisk sikkerhedsk-
obling« og taendes, sa snart motoren ikke laengere
er udsat for nogenoverbelastning.

Temperaturkontrol

Ekstrem overbelastning ved konstant drift medfgrer
en kraftig opvarmning af motoren. Som beskyttelse
er der i motoren indbygget en elektronisk over-
vagningsenhed, der til stadighed maler temperaturen.
Overskrides »faregraensen«,traeder elektronikken
automatisk i kraft, hvilket bevirker, at motoren slukkes.
Efter en afkglingstid pa ca. 3-5 minutter er maskinen
klar til fuld belastning igen. Ved gaende maskine
(ubelastettilstand resp. »reduceret, skanende« om-
drejningstal] reduceres afkglingstiden betydeligt.

7.2 Indstilling af skaeredybde

Lgsn spaendegrebet [1-16].

Indstil den gnskede snitdybde vha. skalaen [1-15].
Laftning: lille snitdybde

Sankning: stor snitdybde

Spaend armen [1-16] igen.

Et optimalt snit opnds bedst, hvis savklingen max.
stikker 3 mm ud fra materialet.

7.3 Indstilling af skaerevinkel
Lgsn lasearmen [1-7] og [1-18].

Indstil skaerevinklen til den gnskede vaerdi ved hjzelp
af skalaen [1-19] (vinkelskalaen er markereti 1°-trin).

Spaend lasearmen [1-7] og [1-18] fast igen.

/N ADVARSEL

Ved skrasnit er den maksimale snitdybde
begranset.

7.4 Skaereindikator

Skeereforlgbet for HK 132 E afhaenger af den skra
position og kan afleeses pa skeereindikatoren [1-8].

7.5 Parallelanslag

| maskinens bundplade [2-2] kan der indskydes
forskellige parallelanslag fra venstre [2-3] og hgjre
[2-4].

Skru parallelanslaget fast med vingeskruerne [2-1].

14

7.6 Udsugning

/N @ ForsicTIG

Det indandede stgv kan vaere skadeligt for luft-

vejene.

» Saven bgr til alle tider vare tilsluttet et
udsugningsanlaeg.

» Baer andedratsvaern ved ethvert arbejde, hvor
der er risiko for stgvudvikling.

Det er muligt at montere en udsugningsstuds [1-1]
til hullet til afledning af savsmuld med henblik pa
stgvudsugning. Til studsen tilsluttes almindelige
stgvsugerslanger.

7.7 Udskiftning af savklinge

/N D aovarseL

Fare for kvaestelse!

» Traek stikket ud af stikdasen, fgr savklingen
udskiftes.

» Beer beskyttelseshandsker!

Savekapacitet og skaerekvalitet afhanger i hgj grad af
savklingens tilstand og tandform. Derfor ma der kun
benyttes skarpe og materialepassende savklinger.

Pendulbeskyttelseskappen svinges tilbage ved hjzelp
af armen [3-5].

Den rengjorte savklinge monteres iht. illustrationen
og fastggres. Veer i denne forbindelse opmaerksom
pa, at holderflange [3-4] og spaendeflange [3-2] po-
sitioneres korrekt. Savklingens boringer [3-3] skal
passe ind i medbringertapperne pa holdeflangen [3-4].

/N @ ADVARSEL

Fare for kvaestelse!

» Bemaerk folgende ved montering: Taendernes
skaereretning (pileretning pa savklingen)
skal stemme overens med pileretningen pa
beskyttelseskappen.

» Kontrollér beskyttelsesskaermens funktion.

Skru sekskantskruen [3-1] fast med den medfal-
gende sekskantnggle NV19. Imens holder du imod pa
spaendeflangen [3-2] med den ligeledes medfalgende
enkelt-ringnggle.

Adskillelse sker tilsvarende i modsat reekkefglge.



8 Arbejdshenvisninger

- Savikke i sgm eller skruer.

- Asbestholdige materialer ma ikke bearbejdes.

- Brugikke savklinger, som er revnet eller deforme-
ret. Brug kun skarpe savklinger, som er optimalt
egnet til materialet.

- Det er forbudt at anvende slibeskiver!

- Savklinger af hgjlegeret »high-speed« -stal ma
ikke benyttes.

- For steerk fremfgring reducerer maskinens kapa-
citet betydeligt og reducerer savklingens levetid.

- Derfor ma der kun benyttes skarpe og materiale-
passende savklinger.

- Savklinger uden belagning kan beskyttes mod
rust ved pafgring af et tyndt lag syrefri olie.

- Harpiks- og limrester pa savklingen fgrer til dar-
lige snit. Derfor skal savklingen altid renggres
umiddelbart efter brug.

8.1 Bearbejdning af forskellige materialer

Tree

Det rigtige valg af savklinge afhaenger af traeart,
traekvalitet og om savearbejdet skal gennemfgres
langs med eller pa tveers af treeets aringe.

Bage- og egestav er serligt sundhedsfarligt, arbejd
derfor altid med stgvopsugning.

Kunststof

Ved savning af kunststof, iseer PVC, opstar der lange,
spiralformede span, som kan vaere elektrostatisk
opladet.

Dette kan fagre til en tilstopning af spanud-
kastningsabningen og at pendulbeskyttelseskappen
[1-9] sidder i klemme.

Maskinen skal veere teendt, nar den fgres hen til
arbejdsstykket, hvorefter savearbejdet pabegyndes.
Savearbejdet skal udfgres hurtigt og uden afbrydelse,
hvilket bidrager til, at savtaenderne ikke klaeber sa
hurtigt fast.

Jernfrie metaller

Brug kun en egnet, skarp savklinge. Dette sikrer et
rent snit og forhindrer, at savklingen klemmer sig fast.

Maskinen skal veere teendt, nar den fgres hen til
arbejdsstykket, savearbejdet pabegyndes, og der
saves med langsom fremfgring og uden afbrydelse.

Ved profiler skal snittet altid pabegyndes ved den
smalle side, ved U-profiler ma snittet aldrig startes
ved den abne side.

Lange profiler skal stgttes, da savklingen ellers
kan sidde i klemme og maskinen kan sla opad, hvis
profilerne »vipper nedad«.

Mineralholdige arbejdsstykker (lette byggemate-
rialer)

- Kun tarsnit er tilladt.

- Brug stgvopsugning. Stevsugeren skal veere egnet
til opsugning af stenstav (se under stgvopsugning).

8.2 Tomands-betjening

Maskinen er forsynet med flere handtag, der, alt
efter konstellation, muligger betjening med en eller
to personer.

Figur 4a viser betjening ved en person.
Figur 4b viser betjening ved to personer.

9 Brug af tilbehgr

Med hgvlanordningen NS-HK 250x50, som fas i
Festool's tilbehgrsprogram, og med kaervanordnin-
gen RS-HK 160x80, kan du udvide savens anven-
delsesomrade.

/N /4\ ADVARSEL

Fare for ulykke, elektrisk stod
» Traek altid netstikket ud af stikkontakten fagr
arbejde pa maskinen.

9.1 Hgvlanordning NS-HK 250x50

Med hgvlanordningen kan du fraese noter og falser
med en maks. dybde pa 80 mm og 50 mm i bredden
(se nedenstaende skitser).

max 80 mm 50 mm
¥ —| |
g—; = v
3 t
max 36 mm 80 mm

Indstil saven til minimal skaeredybde.

Fjern savklingen [3-3] som beskrevet i afsnit 7.7
(Skift af savklinge).

Skru fglgende dele af:

Skaermplade [5-1] pa beskyttelseskappe
Skaermplade [5-2] pa svingkappe
Udsugningsstuds [5-3]

Klgvekile [5-4]

Seet det rengjorte hgvlehoved [6-3] i jeevnfer figuren,
og skru det fast. Sgrg for, at holdeflangen [6-1] og
spandeflangen [6-2] sidder rigtigt. Hevlehovedets
boringer [6-3] skal passe ind i medbringertapperne
pa holdeflangen [6-1]. Seet stiften [6-4] ind i boringen
pa hgvlehovedet for at holde imod.

Skru deekkappen [6-5] pa pendulholderen [6-6].
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Skru daekkappen [6-7] pa beskyttelseskappen [6-8].

Indstil fresedybden som beskrevet i afsnit 7.2
(Indstilling sf skaeredybde)

9.2 Kaervanordning RS-HK 160x80

Med kaervanordningen kan du fraese noter, fraesninger
og keerver i henhold til nedenstaende skitser. Til det
kan kaervanordningen svinges maks. 45°.

80 mm 80 mm
45°
max 38 mm max 50 mm

Indstil saven til minimal skaeredybde.

Fjern savklingen [3-3] som beskrevet i afsnit 7.7
(Skift af savklinge).

Skru fglgende dele af:

Skaermplade [5-1] pa beskyttelseskappe
Skaermplade [5-2] pa svingkappe
Udsugningsstuds [5-3]

Klgvekile [5-4]

Saet det rengjorte kaervhoved [7-3] i jaevnfar figuren,
og skru det fast. Sgrg for, at holdeflangen [7-1] og
spandeflangen [7-2] sidder rigtigt. Keervhovedets
boringer [7-3] skal passe ind i medbringertapperne
pa holdeflangen [7-1]. Seet stiften [7-4] ind i boringen
pa kaervhovedet for at holde imod.

Skru deekkappen [7-5] pa pendulholderen [7-6].
Skru deekkappen [7-7] pa beskyttelseskappen [7-8].

Indstil fresedybden som beskrevet i afsnit 7.2
(Indstilling af skaeredybde) og fraesevinklen som
beskrevet i afsnit 7.3 (Indstilling af skeaerevinkel).

Kaervdybden i forhold til fraesevinklen kan du aflaese
pa tabellen pa beskyttelseskappen.

10 Vedligeholdelse

/N /I\ ADVARSEL

Fare for ulykke, elektrisk stgd

» Traek altid netstikket ud af stikkontakten far
arbejde pa maskinen.

» Vedligeholdelses- og reparationsarbejder, der
kraever, at motorhuset abnes, ma kun foretages
af et autoriseret servicevaerksted.
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Kundeservice og reparationer ma kun ud-
#  fores af producenten eller servicevaerkste-
der: Naermeste adresse finder De pa: www.
festool.dk/service

Brug kun originale Festoolreservedele!
Best.-nr. finder De pa:
www.festool.dk/service

EKAT .

Folg felgende anvisninger:

» Hold altid kgleluftabningerne i huset frie og rene
for at sikre luftcirkulationen.

» For at fjerne splinter og spaner fra el-veerktgjet
skal du satte stgvsugeren pa alle abninger.

» Pendulbeskyttelseskappen skal altid kunne
bevaege sig frit og kunne lukke af sig selv. Hold
altid omradet omkring pendulbeskyttelseskappen
ren. Fjern stgv og spaner med trykluft eller med
en pensel.

» Opbevar el-vaerktgjet i et tgrt og frostfrit rum.

Efter ca. 200 arbejdstimer skal fglgende servicear-

bejde gennemfgres:

» Kontrollér kullene og udskift dem i givet fald.
Renggr motorhuset.
» Forny fedtfyldningen i gearhuset.

11 Miljo

El-vaerktsj ma ikke bortskaffes med almindeligt
husholdningsaffald! Maskine, tilbehgr og emballage
skal tilfgres en miljgvenlig form for genbrug!
Overhold de gaeldende nationale regler.

Kun EU: Ifglge Radets direktiv om affald af elektrisk
og elektronisk udstyr og gennemfgrelse til national
ret skal gammelt elveerktgj indsamles separat og
afleveres til miljgvenlig genvinding.

Informationer om REACh:
www.festool.com/reach



D) Skjeredybde ved 60° 0..60 mm

Handsirkelsag HK 132 E ved 45° 0..90 mm
Originalbrugsanvisning Skjaerevinkel 0°...60°
Innhold Vekt iht.
1 SYMBOLEN oo 77 ~ EPTA-Procedure 01:2014 el
2 Tekniske Data.......cooveeucueueeeeeeeeeeeeeees 77 3  Maskinelementer
3 Maskinelementer.....cccooeiieiiiineee e, 77 [1-1] Sponutkast
4 Formalsmessig bruk ........ccccocoeveveeceveveennnn. 78  [1-2] Spak for pendelvernedeksel
5 Sikkerhetsinformasjon........ccccceiiiiiiiiiiennn. 78  [1-3] Ekstrahindtak
6 Sette sagenigang og betjene den ................ 80  [1-4] Ekstrahandtak for 2-mannbetjening
7 INNSHING v 80 [1-5] Parallellanlegg for fgringsskinne
8 Arbeidshenvisninger ........cccccoovoiiiniiicncnnnn 81  [1-6] L&seskruer for parallellanlegg
9 Brukavtilbehgr.....ooooiii 82 [1-7] L&sespak for skjaerevinkel
10 Vedlikehold .....ccooeiiiiiiiiieeeee e 83 [1-8] Snittmarkering
11 Miljﬂ .................................................................. 83 [1-9] Pendelvernedeksel
1 Symboler [1-10] Spennskrue
[1-11] Spaltekniv
& Advarsel mot generell fare [1-12] Festeskruer spaltekniv

[1-13] P&-/Av-bryter

[1-14] Innkoblingssperre
[1-15] Skala for kuttedybde
[1-16] Lasespak for kuttedybde

Fare for elektrisk stgt

Les anvisning/merknader! [1-17] Ekstrahandtak for 2-mannsbetjening
[1-18] Lasespak for skjeerevinkel

Bruk stevmaske! [1-19] Skjeerevinkelskala
[2-1] Vingeskrue parallellanlegg

Bruk hgrselvern! [2-2] Grunnplate

[2-3] Parallellanlegg (montering til hgyre)
[2-4] Parallellanlegg for fgringsskinne
[3-1] Spennskrue

[3-2] Spennflens

[3-3] Sagblad

[3-4] Opptaksflens

Bruk vernehansker!

lkke kommunalt avfall.

@@

Verneklasse [3-5] Spak for pendelvernedeksel

2  Tekniske Data [4-1] Ekstrah?ndtak
Navngitt spenning 990 - 240V ~ [4-2] Ekstrahandtak
N RIS 50-60 Hz [5-1] Dekkplate for vernedeksel
Opptatt effekt 2300 W [5-2] Dekkplate for pendelvernedeksel
Tomgangsturtall 9900 min-" [5-3] Avsugnln.gsstuss
Konstantelektronikk . [5-4] Spaltekniv
Myk start R [6-1] Opptaksflens
Overlastsikring . [6-2] Spennflens
Termisk sikring . [6-3] quel_hode
Sagblad ) 350 mm [6-4] Stift til mothold

Boring 30 mm [6-5] Dekkhette for pendeldrager

Tannbredde 3.5 mm [6-6] Pendeldrager

Bladtykkelse 2,5 mm [6-7] Dekkhette for vernedeksel

[6-8] Vernedeksel
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[7-1] Opptaksflens

[7-2] Spennflens

[7-3] Skjaerehode

[7-4] Stift til mothold

[7-5] Dekkhette for pendeldrager
[7-6] Pendeldrager

[7-7] Dekkhette for vernedeksel
[7-8] Vernedeksel

Tilbehgr som er beskrevet og illustrert inngar ikke
alltid i leveransen.

4  Formalsmessig bruk

Maskinen er beregnet til 3 utfgre langsgaende og
tverrgaende snitt med rett skjaering og gjaeringsvinkel
opp til 45°itre. Med tilsvarende sagblad kan det ogsa
sages ikke-jernholdige metaller, byggematerialer og
kunststoff.

Bare sagblad med folgende spesifikasjoner ma
brukes:

- Sagblader iht. EN 847-1

- Sagbladdiameter 350 mm

- Snittbredde 3,5 mm

- Festehull 30 mm

- Stambladtykkelse maks. 2,5 mm

- Egnet for turtall opptil 2200 o/min

Sett ikke inn slipeskiver.

Festool sagblader oppfyller kravene i EN 847-1.

Sag bare i materialer som det aktuelle sagbladet er
beregnet for.

Dette elektroverktgyet skal bare brukes av fagfolk
og oppleerte personer.

AN

Brukeren har eneansvaret ved ikke for-
mals messig bruk.

Personer under 16 ar ma ikke bruke mas-
kinen.

5 Sikkerhetsinformasjon

5.1 Generell sikkerhetsinformasjon

Advarsel! Les alle sikkerhetsregler og

anvisninger. Hvis advarslene og anvisningene
ikke overholdes, kan det fare til elektrisk stgt, brann
og/eller alvorlige personskader.

Oppbevar alle sikkerhetsmerknader og anvisninger
for fremtidig bruk.

Nedenfor brukes uttrykket "elektroverktgy”. Det
viser til nettdrevne elektroverktgy (med ledning) og
batteridrevne elektroverktgy (uten ledning].
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5.2 Maskinspesifikk sikkerhetsinformasjon

Saging

a]& FARE! Pass pa at hendene ikke kommer inn
i sagomradet og opp i sagbladet. Hold ekstra-
handtaket eller motorhuset fast med den andre

handen. Nar begge hendene holder sirkelsagen,
kan sagbladet ikke skade hendene.

b) Ikke grip under arbeidsstykket. Vernedekselet kan
ikke beskytte deg mot sagbladet under arbeids-
stykket.

c) Tilpass skjeeredybden til tykkelsen pa arbeidsstyk-
ket. Det skal veere mindre enn en full tannhgyde
synlig under arbeidsstykket.

d) Hold aldri arbeidsstykket som skal sages fast med
handen eller over benet. Sikre arbeidsstykket pa
et stabilt underlag. Det er viktig a feste arbeids-
stykket godt for & minimere faren ved kroppskon-
takt, fastklemming av sagbladet eller hvis du mister
kontrollen.

e) Hold maskinen kun pa de isolerte gripeflatene, hvis
du utfgrer arbeid der skjeereverktgyet kan treffe
pa skjulte stremledninger eller den egne mas-
kinledningen. Kontakt med en spenningsfgrende
ledning setter ogsa maskinens metalldeler under
spenning og fgrer til elektriske stgat.

f] Ved langsskjsering ma du alltid bruke et anlegg
eller en rett kantfgring. Dette forbedrer skjae-
rengyaktigheten og reduserer muligheten til at
sagbladet klemmer.

g) Bruk alltid saghlad med rett storrelse som passer
til formen pa festeflensen (rombe-formet eller
rund). Sagblad som ikke passer sammen med
sagens montasjedeler, gar urundt og fgrer til tap
av kontrollen.

h)Bruk aldri skadede eller gale sagblad-
underlagsskiver eller -skruer. Sagblad-
underlagsskivene og -skruene ble spesielt kon-
struert for denne sagen, slik at det oppnas en
optimal ytelse og driftssikkerhet.

Rekylarsaker og tilhgrende sikkerhetsanvisnin-

ger

- Ettilbakeslag er en uventet reaksjon fra et sagblad
som har hengt seg opp, klemt seg fast eller er galt
innrettet, og som fgrer til at den ukontrollerte sagen
kan bevege seg ut av arbeidsstykket og i retning
av brukeren.

- Hvis et sagblad henger seg opp eller klemmer seg
fast i en sagespalte som lukkes, blokkerer sagen
og motorkraften slar sagen tilbake i retning av
brukeren.



- Hvis et sagblad dreies galt eller rettes galt opp
I sagsnittet, kan tennene til bakre sagbladkant
kile seg fast i overflaten til arbeidsstykket, slik at
sagbladet springer ut av sagespalten og tilbake
mot brukeren.

Et tilbakeslag er resultat av en gal eller feilaktig
bruk av sagen. Det kan unn gas ved a fglge egnede
sikkerhetstiltak som beskrevet nedenstaende:

a) Hold sagen med begge hender og hold armene i
en stilling som kan motvirke rekylkreftene. Hold
alltid sagbladet litt til siden for deg, aldri pa linje
med kroppen din. Ved rekyl kan sirkelsagen sprette
bakover, men brukeren kan gjennom egnede tiltak
takle rekylkreftene.

b) Hvis sagbladet kommer i klem eller du ma avbryte
arbeidet, ma du slippe pa/av-bryteren og holde
sagen stegdig i arbeidsemnet til sagbladet star helt
stille. Prgv aldri a ta sagen ut av arbeidsemnet
eller trekke den bakover sa lenge sagbladet er
i bevegelse, ellers kan det oppsta rekyl. Finn og
utbedre arsaken til at sagbladet kom i klem.

c) Hvis du vil starte en sag som star i arbeidsemnet,
ma du sentrere sagbladet i sagesporet og kontrol-
lere at sagtennene ikke star fast i arbeidsemnet.
Hvis sagbladet er i klem, kan det bevege seg ut av
verktgyet eller forarsake rekyl nar sagen startes
pa nytt.

d) Statt opp store plater for & unnga fare for til-
bakeslag pa grunn av et sagblad som kommer
i klem. Store plater kan bgye seg under sin egen
vekt. Stgtt derfor opp platene pa begge sider, bade
I neerheten av sagesporet og langs kanten.

e) Ikke bruk slgve eller skadde sagblader. Sagblader
med slgve eller feiljusterte tenner forarsaker gkt
friksjon, at sagbladet kommer i klem og rekyl pa
grunn av for smalt sagespor.

f) Fer sagingen ma du stramme til skjeeredybde- og
skjeerevinkelinnstillingene. Dersom innstillingene
endrer seg under sagingen, kan sagbladet sette
seq fast og forarsake rekyl.

gl Vaer spesielt forsiktig ved "dykkutt” i eksiste-
rende vegger eller andre omrader du ikke kan
se. Sagblader som dykker ned i arbeidsemnet, kan
blokkeres av skjulte objekter i omrader du ikke kan
se, og forarsake rekyl.

Verneskjermens funksjon

a) For hver bruk ma du kontrollere om det nedre
vernedekselet stenger helt. Ikke bruk sagen
hvis det nedre vernedekselet ikke kan beveges
fritt og ikke stenger straks. Klem og bind nedre
vernedeksel aldri fastiapnet posisjon. Hvis sagen

skulle falle ned pa bakken ved en feiltagelse, kan
det nedre vernedekselet bgyes. ,&pne vernedekselet
med tilbaketrekkingsarmen og pass pa at det kan
beveges fritt og ikke bergrer verken sagblad eller
andre deler i alle skjeerevinkler og -dybder.

b) Kontroller fjzerens funksjon for nedre vernedeksel.
La maskinen gjennomga service for bruk, hvis
nedre vernedeksel og fjeer ikke virker feilfritt.
Skadede deler, klebrige avleiringer eller sponhauger
medfgrer at nedre vernedeksel reagerer forsinket.

c) .&pne det nedre vernedekselet manuelt kun ved
spesielle snitt, som “innstikk- og vinkelsnitt”. Apne
det nedre vernedekselet med tilbaketrekkings-
armen og slipp den nar sagbladet er trengt inn
i arbeidsstykket. Ved alle andre typer saging ma
det nedre vernedekselet fungere automatisk.

d) Legg ikke sagen pa arbeidsbenken eller gulvet
uten at nedre vernedeksel dekker over sagbladet.
Et ubeskyttet sagblad som fortsatt roterer, beveger
sagen | motsatt retning av skjaereretningen og
sager alt som eriveien. Ta hensyn til tiden sagen
fortsatt roterer etter at den er slatt av.

Spaltekilens funksjon

a) Bruk en passende spaltekniv for det innsatte
sagbladet. Spaltekniven ma vaere tykkere enn
stambladtykkelsen til sagbladet, men tynnere enn
tannbredden til sagbladet.

b) Juster spaltekniven som beskrevet i denne
bruksanvisningen. Feil tykkelse, posisjon og ju-
stering kan fgre til at spaltekniven ikke hindrer
rekyl effektivt.

c) Bruk alltid spaltekniven, unntatt ved innstikksa-
ging. Monter spaltekniven igjen etter innstikksa-
gingen. Spaltekniven forstyrrer ved innstikksaging
og kan forarsake et tilbakeslag.

d) Spaltekniven ma befinne seg i sagespalten for at
den kan virke. Ved korte snitt virker ikke spalte-
kniven, slik at tilbakeslag forhindres.

e) Ikke bruk sagen med bgyd spaltekniv. Allerede en
liten forstyrrelse kan forarsake at vernedekselet
stenger langsommere.

5.3 Utslippsverdier

Typiske stgyverdier beregnet etter EN 62841 (se EU-
samsvarserklering):

Lydtrykkniva L., =95 dB(A)
Lydeffektniva L,, =108 dB(A)
Usikkerhet K=3dB
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/N @ ForsikTIG

Stoyen som oppstar ved arbeidet, kan skade
hgrselen.
» Bruk hgrselvern!

Svingningsemisjonsverdi ah (vektorsum fra tre ret-

ninger) og usikkerhet K beregnet i henhold til EN

62841 (se EU-samsvarserklaring):

Tre/metall a, =3,1m/s?

Awvik K=15m/s?

De angitte emisjonsverdiene (vibrasjon, stay)

- brukes til 8 sammenligne maskiner,

- men kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering av
vibrasjons- og stgybelastning ved bruk,

- ogrepresenterer de viktigste bruksomradene for
elektroverktgyet.

/N @ FORsIKTIG

Stgyemisjonen kan - avhengig av maten

elektroverktgyet brukes pa, spesielt hvilken

type emne som bearbeides - avvike fra de
opplyste verdiene under den faktiske bruken av
elektroverktgyet.

» For & beskytte operatgren ma det fastsettes
sikkerhetstiltak pd& grunnlag av en
vurdering av belastningen under de faktiske
bruksbetingelsene. (Det ma tas hensyn til alle
deler av driftssyklusen, for eksempel tider hvor
elektroverktgyet var slatt av og tider hvor det var
slatt pa, men gikk uten belastning).

6 Sette sagenigang og betjene den

/N ADVARSEL

Det er fare for ulykker hvis maskinen brukes med

spenning eller frekvens som ikke er tillatt.

- Nettspenning og frekvens ma stemme overens
med angivelsene pa typeskiltet.

- I Nord-Amerika skal Festool-maskiner kun bru-
kes med angitt spenning 120 V/60 .

/N /4\ ADVARSEL

Fare for ulykker, elektrisk stot
» Trekk nettstgpselet ut av vegguttaket fgr alle
typer arbeid pa maskinen.
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Innstilling av spalteknive

/N  ADVARSEL

Ulykkesrisiko ved uriktig innstilling av
spaltekniven.

Spaltekniv[1-11] ma av sikkerhetsgrunner alltid bru-
kes. Spaltekniven forhindrer at sagbladet klemmes
fast ved langssnitt.

Lgs skrue [1-12], innstill spaltekniv [1-11] og trekk
skruen til igjen (se bilde).

Vernedekselet [1-9] ma kunne bevege seg fritt; det
ma ikke klemmes fast i apnet tilstand.
Innkopling/Utkopling

Innkopling:

Trykk inn innkoplingssperre [1-14].

Trykk pa-/av-bryter [1-13] og hold den trykket inne.
Merk: Pa-/av-bryter kan ikke l3ses.

Utkopling:

Slipp pa-/av-bryter [1-13].

7 Innstilling

/N /4\ ADVARSEL

Fare for ulykker, elektrisk stgat
» Trekk nettstgpselet ut av vegguttaket for alle
typer arbeid pa maskinen.

7.1 Motorelektronikk

Myk start

Den elektronisk regulerte myke starten sgrger for at
maskinen starter opp uten rykk og trenger en mindre
startstrgm (svakere sikring ngdvendig).

Konstant turtall

Motor-turtallet som ervalgt pa forhand holdes elek-
tronisk konstant. Derved oppnas ogsa ved belastning
en konstant skjeerehastighet.



Overlastingssikring

Ved ekstrem overbelastning (lengdesnitt, bruk av
slgve sagblader] kan inngangseffekten overskride
den tillatte nominelle verdien vesentlig.l dette tilfellet
beskytter en elektronisk overlastingssikring motoren
mot gjennombrenning. Motoren slas derved av med
en «elektronisk sikkerhetskopling» og etter avlasting
starter den opp igjen med en gang.

Temperatursikring

Ekstrem overbelastning ved kontinuerlig drift med-
farer at motoren opphetes. Som beskyttelse mot
overheting (gjennombrenning av motoren) er en elek-
tronisk temperaturovervaking innebygd. Sikkerhets-
elektronikken slar av motoren for den kritiske motor-
temperaturen er nadd. Etter en avkjglingstid pa ja.
3-5 minutter er maskinen igjen driftsklar og kan
belastes. Mens maskinen kjgrer (tomgang) reduseres
avkjglingstiden vesentlig.

7.2 Innstille skjeeredybden
Lgs spennarmen [1-16].

Innstill kuttedybden ved hjelp av skalaen [1-15] pa
gnsket mal.

Lafte opp: mindre kuttedybde
Senke: stgrre kuttedybde
Trekk spennarmen [1-16] til igjen.

For & oppna et optimalt snitt ma sagbladet peke
maksimalt 3 mm ut av materialet.

7.3 Innstille skjeerevinkel
Lgs lasespaken [1-7] og [1-18].

Innstill skjeerevinkelen som gnsket ved hjelp av ska-
laen [1-19] (Vinkelskalaen er gradert i skritt pa 1°).

Trekk lasespaken [1-7] og [1-18] tilbake igjen, til den
er er gatt i l3s.

/N  ADVARSEL

Ved skrasnitt er den maksimale kuttedybden
innskrenket.

7.4 Snittindikator

Snittforlgpet for HK 132 E er avhengig av skra-
stillingen og kan avleses pa snittindikatoren
[1-8].

7.5 Parallellanlegg

| maskinens grunnplate [2-2] kann man skyve inn
forskjellige parallellanlegg fra venstre [2-3] og fra
heyre [2-4].

Skru parallellanlegget fast med vingeskruene [2-1].

7.6 Suging

/N ® FORSIKTIG

Innanding av stgv kan skade luftveiene.

» Verktgy skal alltid veere tilkoblet til sugeanlegg.

» Vennligst brukk en respirator ved stgvete
arbeid.

Ved stgvsuging er det mulig a sette et tilpasningsstykke
[1-1]til sugeren pa apningen som leder bort sagflis.
Tilpasningsstykket brukes til tilkobling av vanlige
slanger til stgvsugere.

7.7 Skifting av sagbladet

/N apvarseL

Fare for ulykker!

» Trekk stgpselet ut av stikkontakten fgr sagbladet
skiftes ut.

» Bruk beskyttelseshansker!

Sageytelsen og snittkvaliteten er vesentlig avhengig
av tilstand og tannform pa sagbladet. Derfor ma det
kun brukes skarpe sagblad som er egnet for den type
arbeidsemne som skal bearbeides.

Vernedeksel svinges tilbake med spak [3-5].

Sett inn rengjort sagblad som vist pa bildet og fest.
Pass herved pa korrekt posisjon for festeflens [3-4]
og spennflens [3-2]. Boringene til sagbladet [3-3] ma
passe inn i medbringerstiftene til opptaksflensen [3-4].

/N @ ADVARSEL

Fare for ulykker!

» Under monteringen ma det passes pa at
skjeereretningen til tennene (pilretning pa
sagbladet] stemmer overens med retningen til
pilen pa vernedekselet.

» Kontrollér funksjonen til pendelvernedekselet.

Skru sekskantskruen [3-1] fast med den vedlagte
sekskantngkkelen SW19. Hold her mot med den
likeledes vedlagte stjernengkkelen ved spennflensen
[3-2].

Demontasje skjer i omvendt rekkefglge.

8 Arbeidshenvisninger

Ikke sag i spiker eller skruer.

Asbestholdige materialer ma ikke bearbeides.
Ikke bruk sagblad som er revnet eller som har
endret sin form. Bruk kun skarpe sagblader som
er optimalt egnet for materialet.
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- Brukk aldri slipeblad!

- Det er ikke tillatt & bruke sagblad av hgylegert
hurtigarbeidsstal (HSS-stal).

- For sterk fremskyvning reduserer maskinens
ytelse sterkt og reduserer ogsa sagbladets levetid.

- Derfor ma det kun brukes skarpe sagblad som
er egnet for den type arbeidsemne som skal be-
arbeides.

- Sagblad uten belegg kan vernes mot korrosjon
med et tynt sjikt av syrefritt olje.

- Harpiks- og limrester pa sagbladet fgrer til dar-
lige snitt. Derfor ma sagbladet rengjgres straks
etter bruk.

8.1 Bearbeidelse av forskjellige materialer

Tre

Riktig valg av sagblad er avhengig av tretypen, trek-
valiteten og om det sages pa langs eller pa tvers av
trearringene.

Bek- og eikstov er seerskilt helsefarlig, derfor ma det
kun arbeides med stgvavsug (se stgvavsug).

Kunststoffer

Under saging av kunststoff, seerlig PVC, oppstar lange,
spiralformede spon, som kan vaere elektrisk oppladet.

Slik kan sponutkast tettes og vernedeksel [1-9]
klemmes fast. Bruk helst stgvavsug. Fgr maskinen
innkoplet mot arbeidsemnet og start sagingen for-
siktig. Sag sa hurtig videre uten avbrudd, da kleber
ikke sagtennene sa fort.

Ikke jernholdige metaller

Bruk kun et skarpt sagblad som er egnet til den-
ne bruk. Dette sikrer en rent snitt og forhindrer at
sagbladet klemmer seg fast.

Fgr maskineniinnkoplet tilstand mot arbeidsemnet,
start sagingen forsiktig og sag videre med svak frems-
kyvning og uten avbrudd.

Ved profiler ma skjaeringen alltid begynnes pa den
smale siden, ved U-profiler ma det aldri begynnes
pa den apne siden

Stett lange profiler, ellers kan sagbladet fastklemmes
nar delene “kanter” og maskinen kan sla oppover.

Materialer med mineralandel (lette bygningsma-
terialer)

- Det er kun tillatt a utfgre terrskjeering.

- Bruk stgvavsug. Stgvsugeren ma veere egnet for
steinstgv (se under stgvavsug).

8.2 Tomanns-betjening

Maskinen har flere handtak, som alt etter konstellas-
jon muliggjer betjening med en eller med to personer.
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Illustrasjon 4a viser betjeningen med en person.
Illustrasjon 4b viser betjeningen med to personer.

9 Bruk avtilbehgr

Med den hgvlemekanisme som er del av Festools
tilbehgrsprogram, nemlig NS-HK 250x50 og

skarmekanismen RS-HK 160x80 kan du utvide sagens
bruksomrade.

/N /4\ ADVARSEL

Fare for ulykker, elektrisk stgt
» Trekk nettstgpselet ut av vegguttaket fgr alle
typer arbeid pa maskinen.

9.1 Hovelmekanisme NS-HK 250x50

Med hgvlemekanismen kann du frese noter og slisser
med en max. Dybde pa 80 mm og 50 mm bredde (se
skisser lengre nede).

max 80 mm 50 mm
¥ —| |
I v
: -~ ¥
y t
max 36 mm 80 mm

Innstill sagen pa minimal snittdybde.

Fjerne sagbladet [3-3] som beskrevet i avsnitt 7.7
(Bytte av sagblad).

Skru av falgende deler:

Dekkplaten [5-1] til vernedekslet

Dekkplaten [5-2] til pendelvernedekslet
Avsugningsstuss [5-3]

Spaltekniv [5-4]

Innsett det rengjorte hgvelhodet [6-3] i henhold til
illustrasjonen og skru det fast. Pass her pa at opp-
taksflens [6-1] og spennflens [6-2] kommer i riktig
stilling. Boringene i hgvelhodet [6-3] ma passe til
medbringerstiftene i opptaksflensen [6-1]. Til & holde
imot setter du stiften [6-4] inn i boringen i hgvelhodet.

Skru vernedekslet [6-5] pa pendeldrageren [6-6].
Skru vernedekslet [6-7] pa dekkhetten [6-8].

Innstill fresedybden som beskrevet i avsnitt 7.2
(Innstille snittdybden)

9.2 Skarmekanisme RS-HK 160x80

Med skarmekanismen kann du frese noter, kilespor og
skarihenhold til skissene nedenfor. Til dette formal
kan skarmekanismen svinges opptil 45°.



80 mm 80 mm
45°
max 38 mm max 50 mm

Innstill sagen pa minimal snittdybde.

Fjerne sagbladet [3-3] som beskrevet i avsnitt 7.7
(Bytte av sagblad).

Skru av falgende deler:

Dekkplaten [5-1] til vernedekslet

Dekkplaten [5-2] til pendelvernedekslet
Avsugningsstuss [5-3]

Spaltekniv [5-4]

Innsett det rengjorte hgvelhodet [7-3] i henhold til
illustrasjonen og skru det fast. Pass her pa at opp-
taksflens [7-1] og spennflens [7-2] kommer i riktig
stilling. Boringene i skaringshodet [7-3] ma passe
til medbringerstiftene i opptaksflensen [7-1]. Til

a holde imot setter du stiften [7-4] inn i boringen i
skarhodet.

Skru vernedekslet [7-5] pa pendeldrageren [7-6].
Skru vernedekslet [7-7] pa vernehetten [7-8].

Innstill kuttedybden som beskrevet i i avsnitt 7.2
(Innstille kuttedybden) og skjaerevinkelen som bes-
krevet i avsnitt 7.3 (Innstille skjeerevinkel).

Skardybde avhengig av skjaerevinkel vises i tabellen
pa vernedekslet.

10 Vedlikehold

/N /4\ ADVARSEL

Fare for ulykker, elektrisk stgt

» Trekk nettstgpselet ut av vegguttaket fgr alle
typer arbeid pa maskinen.

» Alle vedlikeholds- og reparasjonsarbeider
som krever at motorhuset apnes, ma bare
gjennomfgres av et autorisert kundeservice-
verksted.

'vé;w Kundeservice og reparasjoner skal kun ut-
fgres av produsenten eller serviceverkste-
der: Du finner naermeste adresse under:
www.festool.com/service
Bruk kun originale Festoolreservedeler!
Best.nr. finner du under:
www.festool.com/service

EKAT .

Vaer obs pa folgende:

» Hold alltid kjgleluftapningene pa huset apne og
rene for a sikre luftsirkulasjonen.

» Stgvsug alle apninger pa maskinen for a fjerne
splinter og spon fra elektroverktgyet.

» Pendelverneskjermen ma alltid kunne beveges
fritt og lukkes av seg selv. Omradet rundt
pendelvernedekselet ma alltid holdes rent. Fjern
stgv og spon ved a blase med trykkluft eller med
en pensel.

» Opbevar el-veerktgjet i et tgrt og frostfrit rum.

Etter en driftstid pa ca. 200 arbeidstimer ma fglgende

vedlikeholdsarbeider utfgres:

» Kontrollér kullbgrstene, skift ev. ut og rengjgr
motorhuset.

» Skift ut fettet i girhuset.

11 Miljo

Kast aldri elektroverktgy i husholdningsavfallet!

Sgrg for miljgvennlig gjenvinning av apparat, tilbehgr

og emballasje! Fglg bestemmelsene som gjelder |

ditt land.

Kun EU: | henhold til EU-direktivet om kasserte

elektriske og elektroniske produkter og direktivets

iverksetting i nasjonal rett ma elektroverktgy

som ikke lenger skal brukes, samles separat og

returneres til et miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

Informasjon om REACh:
www.festool.com/reach
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1 Simbolos

& Perigo geral

Perigo de choque eléctrico
Ler indicacées/notas!
Usar mascara contra pos!
Usar proteccao auditiva!
Usar luvas de proteccao!

Nao pertence ao residuo comunal.

HSO®@O>

Classe de proteccao Il

2 Dados técnicos

Tensao nominal 220 - 240V ~
Frequéncia da rede 50-60 Hz
Poténcia consumida 2300 W
N° de rotacoes em vazio 2200 min™!
Constant-Electronic .
Arranque suave J
Proteccao para sobrecarga ]
Proteccao térmica .
Lamina de serra g 350 mm
Perfuracao 30 mm
Largura do dente 3,5 mm

Espessura da ldmina 2,5 mm
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Profundidade de corte a60° 0..60mm
a4b° 0..90 mm

Angulo de corte 0°...60°

Peso de acordo com

EPTA-Procedure 01:2014 16 kg

3 Dispositivos de comando

[1-1] Descarga de aparas

[1-2] Alavanca para capa de proteccdo pendular
[1-3] Cabo suplementar

[1-4] Cabo suplementar para utilizacdo por 2 pes-
soas

[1-5] Esbarro paralelo para carril de guiamento

[1-6] Parafusos de travamento para esbarro paral-
elo

[1-7] Alavanca de paragem angulo de corte

[1-8] Marcacdo de linha de corte

[1-9] Capa de proteccao pendular

[1-10] Parafuso de aperto

[1-11] Rachador

[1-12] Parafuso de fixacdo Rachador

[1-13] Interruptor para ligar/desligar

[1-14] Bloqueio de ligacao

[1-15] Escala profundidade de corte

[1-16] Alavanca de paragem profundidade de corte

[1-17] Cabo suplementar para utilizacao por 2
pessoas

[1-18] Alavanca de paragem angulo de corte
[1-19] Escala angulo de corte

[2-1] Parafuso de aletas esbarro paralelo

[2-2] Placa

[2-3] Esbarro paralelo [montagem a direita)
[2-4] Esbarro paralelo para carril de guiamento
[3-1] Parafuso de aperto

[3-2] Flange de aperto

[3-3] Ldmina de serra

[3-4] Flange de admissao

[3-5] Alavanca para capa de proteccao basculante
[4-1] Cabo suplementar

[4-2] Cabo suplementar

[5-1] Chapa protectora capa de proteccao

[5-2] Chapa protectora capa de proteccdo pendular
[5-3] Bocais de aspiracao

[5-4] Rachador

[6-1] Flange de admissao

[6-2] Flange de aperto

[6-3] Cabeca de corte

[6-4] Pino de fixacao

[6-5] Cobertura de proteccao suporte oscilante



[6-6] Suporte oscilante

[6-7] Cobertura de proteccdo capa de proteccao
[6-8] Capa de proteccdo

[7-1] Flange de admissao

[7-2] Flange de aperto

[7-3] Cabeca de corte

[7-4] Pino de fixacao

[7-5] Cobertura de proteccdo suporte oscilante
[7-6] Suporte oscilante

[7-7] Cobertura de proteccdo capa de proteccao
[7-8] Capa de proteccao

Parte dos acessorios representados ou descritos nao
esta incluido no equipamento fornecido.

4 Utilizacao de acordo com as disposi-
coes

0 aparelho é determinado para realizar em madeira,
com uma base fixa, cortes longitudinais e transversais
com decurso de corte recto e angulo de chanfradura
de 45°. Com as respectivas laminas de serra, tam-
bém é possivel serrar metais nao ferrosos, materiais
leves e plasticos.

So podem ser utilizadas laminas de serra com as
seguintes caracteristicas:

- Laminas de serra segundo EN 847-1

- Didametro da lamina de serra 350 mm

- Largura de corte 3,5 mm

- Orificio de alojamento 30 mm

- Espessura da lamina primitiva max. 2,5 mm

- Adequado para rotacoes até 2200 rpm

Nao utilizar discos de lixar.

Os discos de serra Festool cumprem a EN 847-1.

Serrar apenas materiais para os quais a respetiva
ldmina de serra esta prevista.

Esta ferramenta elétrica s6 pode ser utilizada por
técnicos especializados ou pessoas formadas.

Nao utilizando o aparelho de acordo com
as disposicoes, a responsabilidade é toda
do utilizador.

Pessoas com menos de 16 anos nao de-
vem conduzir o aparelho.

5 Indicacoes de seguranca

5.1 Instrucoes gerais de seguranca

& Adverténcia! Leia todas as indicacoes

de seguranca e instrucoes. A nao observacao
das indicacoes de seguranca e instrucoes pode dar
origem a um choque eléctrico, um incéndio e/ou a
ferimentos graves.

Guarde todas as indicacoes de seguranca e instrucoes
para futura referéncia.

0 termo “ferramenta eléctrica” utilizado nas indicacao
de seguranca refere-se a ferramentas eléctricas
utilizadas com ligacdo a rede (com cabo de rede] e
com acumulador (sem cabo de rede).

5.2 Indicacoes de seguranca especificas da ferra-
menta

Processo de serragem

al /\ PERIGO! As suas mios nio devem se aproxi-
mar da area de serra nem da lamina de serra.
Segurar com a sua outra mao

o punho adicional ou a carcaca do motor. Se ambas
as maos segurarem a serra circular, nao poderao
ser lesadas.

b) Nao segurar por debaixo da peca a ser trabalha-
da. A cobertura de proteccao nao pode protegélo
contra a ldmina de serra, por debaixo da peca a
ser trabalhada.

c) Adaptar a profundidade de corte a espessura da
peca a ser trabalhada. Deveria estar visivel menos
do que uma completa altura de dente sob a peca
a ser trabalhada.

d) Jamais segurar a peca a ser trabalhada com
as maos nem com as pernas. Fixar a peca a ser
trabalhada sobre uma base firme e estavel. E im-
portante fixar firmemente a peca a ser trabalhada,
para minimizar o risco de contacto com o corpo,
de emperramento da lamina de serra ou de perda
de controlo.

e) Somente segurar o aparelho pelas superficies
isoladas, ao realizar trabalhos durante os quais
aferramenta de corte possa atingir cabos eléctri-
cos escondidos ou o proprio cabo do aparelho. O
contacto com um cabo sob tensdo, também coloca
as partes metalicas do aparelho sob tensao e leva
a um choque eléctrico.

f) Sempre utilizar um esbharro ou um guia de cantos
recto para cortes longitudinais. Isto aumenta a
exactidao de corte e reduz a possibilidade de que
a lamina de serra emperre.
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g) Sempre utilizar laminas de serra do tamanho
correcto e forma apropriada para o flange de
admissao (rombico ou redondo). Ldminas de serra
nao apropriadas para as pecas de montagem da
serra, funcionam irregularmente e levam a perda
do controlo.

h) Jamais utilizar arruelas nem parafusos de laminas
de serra danificadas ou incorrectas. As arruelas e
parafusos de lamina de serra foram especialmen-
te construidos para a sua serra, para poténcia e
seguranca de funcionamento optimizadas.

Causa de contragolpe e indicacoes de seguranca
correspondentes:

- um contra-golpe é uma reaccao inesperada de
uma l@mina de serra enganchada, emperrada ou
incorrectamente alinhada, que faz com que a serra
descontrolada possa sair da peca a ser trabalhada
e se movimentar no sentido da pessoa operadora;

- se a lamina de serra enganchar ou emperrar na
fenda de serra a fechar, esta bloqueia e a forca
do motor atira o aparelho para tras no sentido da
pessoa operadora;

- se a lamina de serra girar no corte ou estiver in-
correctamente alinhada, é possivel que os dentes
traseiros do canto da lamina de serra engatem na
superficie da peca a ser trabalhada, sendo que a
ldmina de serra pule para fora da fenda de corte
e para tras, no sentido da pessoa operadora.

Um contra-golpe é a consequéncia de uma utilizacao
incorrecta ou errada. Ele pode ser evitado através
de apropriadas medidas de cuidado, como descrito
em seguida:

a) Segure a serra com ambas as maos e coloque os
bracos numa posicao em que possa resistir as
forcas de um contragolpe. Mantenha-se sempre
lateralmente em relacao a lamina de serra, a la-
mina de serra e o seu corpo nunca devem formar
uma linha. Em caso de contragolpe a serra circular
pode saltar para tras, no entanto o operador podera
dominar as forcas de contragolpe caso tenham sido
tomadas medidas adequadas.

b)Se a lamina de serra prender ou o trabalho for
interrompido, solte o interruptor de ativacao/
desativacao e mantenha a serra, sem a mover,
dentro do material a trabalhar, até que a lamina
de serra pare por completo. Nunca tente retirar
a serrada peca a trabalhar ou puxa-la para tras,
enquanto a lamina de serra se mover; caso con-
trario, pode ocorrer um contragolpe. Determine e
elimine a causa para a prisao da lamina de serra.

c) Caso pretenda colocar uma serra que se encon-
tre introduzida na peca a trabalhar novamente
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em funcionamento, centre a lamina de serra na
fenda de corte e comprove se os dentes da serra
nao estao presos na peca a trabalhar. Se a lamina
de serra estiver presa, podera mover-se para fora
da peca a trabalhar ou originar um contragolpe,
quando for novamente colocada em funcionamento.

d) Apoie as placas grandes, por forma a diminuir o
risco de contragolpe devido a uma lamina de serra
presa. As placas grandes podem fletir devido ao
seu proprio peso. As placas devem ser apoiadas de
ambos os lados, tanto nas proximidades da fenda
de corte como também na aresta.

e) Nao utilize lLaminas de serra rombudas ou danifi-
cadas. Laminas de serra rombudas ou dentes mal
alinhados dao origem a uma friccao aumentada,
prisao da lamina de serra e contragolpe devido a
uma fenda de corte demasiado estreita.

f] Antes de serrar, fixe os ajustes da profundidade
de corte e do angulo de corte. Se ao serrar, os
ajustes forem modificados, a ldmina de serra po-
dera prender, ocorrendo um contragolpe.

g) Tenha particular cuidado nos “cortes de incisao”
em paredes existentes ou outras areas nao visiveis.
Ao serrar, a lamina de serra, quando é introduzida,
pode bloquear em objetos ocultos e causar um
contragolpe.

Funcao da cobertura de proteccao

a) Verificar antes de cada utilizacao, se a cober-
tura inferior de proteccao fecha perfeitamente.
Nao utilizar a serra, se a cobertura de proteccao
inferior nao se movimentar livremente e nao se
fechar imediatamente. Jamais fixar ou prender a
cobertura de proteccao inferior na posicao aberta.
Se a serra cair no chao, é possivel que a cobertura
de proteccao seja entortada. Abrir a cobertura de
proteccao com a alavanca de retorno e assegurar-
-se de que se movimente livremente e que nao
entre em contacto com a lamina de serra nem com
outras partes em todos angulos e profundidades
de corte.

b) Controlar a funcao da mola para a cobertura de
proteccao inferior. Se a cobertura inferior de pro-
teccao e a mola nao funcionarem correctamente,
torna-se necessaria uma manutencao do apare-
Lho. Pecas danificadas, depdsitos pegajosos ou
acumulacoes de aparas fazem com que a capa de
proteccao inferior trabalhe com atraso.

c) S6 abrir manualmente a cobertura de proteccao
inferior em casos especiais, como para “Cortes
de imersao e angulares”. Abrir a cobertura de
proteccao inferior com a alavanca de retorno e
soltar, logo que a lamina de serra mergulhar na



peca a ser trabalhada. Durante todos os outros
trabalhos de serrar é necessario que a cobertura
de proteccao trabalhe automaticamente.

d) Nao depositar a serra sobre a bancada de traba-
lho nem sobre o chao, sem que a cobertura de
proteccao cubra a lamina de serra. Uma lamina
de serra desprotegida, funcionando por inércia
movimenta a serra no sentido contrario do corte
e corta tudo que se encontrar pela frente. Observe
o periodo de funcionamento por inércia da serra.

Funcao da cunha de fendas

a) Utilizar a cunha abridora apropriada para a lamina
de serra utilizada. A cunha abridora deve ser mais
espessa do que as costas da ldamina de serra, mas
mais fina do que a largura dos dentes da lamina
de serra.

b) Ajuste a cunha de fendas conforme descrito no
manual de instrucoes. Espessura, posicao e alin-
hamento incorretos podem ser o motivo para que
a cunha de fendas nao impeca o contragolpe com
eficacia.

c) Sempre utilizar a cunha abridora, a nao ser para
cortes de imersao. Remontar a cunha abridora
apods o corte de imersao. A cunha abridora inco-
moda durante cortes de imersao e pode causar
um contra-golpe.

d) Para que a cunha abridora possa ter efeito, &
necessario que se encontre nafenda de serra. No
caso de cortes curtos, a cunha abridora nao pode
evitar um contra-golpe.

e) Nao operar a serra com a cunha abridora curva-

da. J4 um pequeno disturbio pode alcancar que a
cobertura de proteccao feche retardamente.

5.3 Valores de emissao

Os valores de ruido determinados de acordo com a
EN 62841 (consultar a Declaracao de conformidade
CEJ sao tipicamente:

Nivel de pressao acUstica L., =102 dB (A
Nivel de poténcia acUstica L, =113 dB (A)
Incerteza K=3dB

/N @ cuipapbo

Os ruidos que surgem durante os trabalhos
podem ser prejudiciais para a audicao.
» Use uma proteccao auditiva!

Nivel de emissdo de vibracdes ah (soma vetorial em
trés direcdes) e incerteza K determinados de acordo
com a norma EN 62841 (consultar a Declaracao de
conformidade CE]:

Madeira/metal a, =3,1m/s?
Incerteza K=15m/s?
Os valores de emissdo indicados (vibracao, ruido)

- servem de comparativo de ferramentas,

- sao também adequados para uma avaliacao
provisoria do coeficiente de vibracoes e do nivel
de ruido durante a aplicacao,

- representam as aplicacées principais da
ferramenta eléctrica.

/N @® cuibabo

Dependendo do tipo de utilizacao e, sobretudo,

do tipo de peca a trabalhar, as emissoes de ruido

durante a utilizacao real da ferramenta elétrica

podem diferir dos valores indicados

» Definir medidas de seguranca para protecao
do operador, com base numa estimativa da
sobrecarga nas condicoes de utilizacao reais.
(Para tal, devem ser tomados em consideracao
todos os componentes do ciclo de operacao,
por exemplo, periodos em que a ferramenta
elétrica se encontra desligada e periodos em
que funciona sem carga apesar de ligada.)

6 Colocacao em servico e manejo

/\\  ADVERTENCIA

Perigo de acidente, se a maquina for operada com

uma tensao ou frequéncia inadmissivel.

- Atensao darede e a frequéncia da fonte de cor-
rente devem estar de acordo com os dados da
placa de identificacao.

- Na América do Norte, sé podem ser utilizadas
maquinas Festool com uma indicacao de tensao
de 120 V/60 Hz.

/N /4\ ADVERTENCIA

Perigo de acidente, choque eléctrico
» Antes de efectuar qualquer trabalho na
maquina, extraia sempre a ficha da tomada.

Ajustamento da cunha de fenda

/N ADVERTENCIA

Perigo de acidente caso a cunha de fenda nao
esteja ajustada de maneira correcta

Por medidas de seguranca a cunha de fenda [1-11]
deve sempre ser utilizada. A cunha de fenda evita
que a folha de serra trave em cortes longitudinais.
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Soltar os parafusos [1-12], ajustar a cunha de fenda
[1-11] e voltar a apertar o parafuso (ver fi gura).

,5-5 mm

A tampa de proteccao basculante [1-9] deve movi-
mentarse livremente; e nao deve emperrar quando
esta estiver aberta.

Ligar/Desligar

Ligar:

Accionar o blogueio de ligacdo [1-14].

Premir o interruptor de ligar/desligar [1-13] e man-
té-lo premido.

Indicacdo: O interruptor de ligar/desligar ndo pode
ser travado.

Desligar:

Soltar o interruptor de ligar/desligar [1-13].

7  Ajustamento

/N /A\ ADVERTENCIA

Perigo de acidente, choque eléctrico
» Antes de efectuar qualquer trabalho na
maquina, extraia sempre a ficha da tomada.

7.1 Electronica de motor

Arranque gradual

0 arranque gradual regulado de maneira eletronica
assegura o arranque fluente sem arrancos e neces-
sita pequena corrente de ligacao (é necessario um
fusivel menos forte).

Rotacoes constantes

As rotacoes do motor sao mantidas no nivel constante
e com ajuda do equipamento eletronico. Assim sera
conseguida velocidade constante de corte incluso
em caso de carga.

Fusivel contra sobrecarga

Em caso de sobrecarga extrema (cortes longitudi-
nais, utilizacdo de discos cegos) a toma de corrente
pode exceder o valor nominal admissivel de maneira
consideravel. Nesse caso é protegido o motor contra
queimadura por um fusivel eletronico contra sobre-
carga. O motor desliga-se por meio dum “acopla-

88

mento eletronico de protecao” e em seguida depois
de aliviode carga volta a correr.

Fusivel térmico

A sobrecarga extrema em caso de funcionamento
sem interrupcao tem por conseqiiénciaaquecimento
do motor. Como protecao contra sobreaquecimento
(queimadura do motor) estd embutido o controle
eletronico de temperatura. Depois dum periodo de
arrefecimento de aproximadamente 3-5 minutos,
a maquina volta a ser capaz de funcionamento e
de plena carga. Em caso de deixar a maquina em
marcha (marchaem vazio, eventualmente rotacdes
de recuperacdo), o tempo de arrefecimento reduz-se
consideravelmente.

7.2 Ajustar a profundidade de corte
Desaperte a alavanca de aperto [1-16].

Ajustar a profundidade de corte através da escala
[1-15], até alcancar a medida desejada.

Elevar: reduzida profundidade de corte
Abaixar: maior profundidade de corte
Apertar novamente a alavanca de aperto [1-16].

Para alcancar um corte perfeito, € necessario que
a folha de serra sobressaia no maximo 3 mm do
material a ser trabalhado.

7.3 Ajustar o angulo de corte
Desaperte a alavanca de paragem [1-7] e [1-18].

Regule 0 angulo de corte através da escala [1-19] para
o valor desejado (a escala de angulo estd indicada
em passos de 1°).

Aperte novamente a alavanca de paragem [1-7] e
[1-18].

/N ADVERTENCIA

No caso de cortes obliquos, a maxima
profundidade de corte é limitada.

7.4 Marca de corte

O decurso do corte da HK 132 E depende do ajusta-
mento obliquo e é possivel lé-lo na marca do corte
[1-8].

7.5 Batente paralelo

Na placa de base [2-2] da maquina podem ser inse-
ridas diferentes esbarros paralelos a esquerda [2-3]
e a direita [2-4].

Aparafuse o esbarro paralelo com os parafusos de
aletas [2-1].



7.6 Aspiracao

/N @ cuibabo

0 po inalado pode afectar as vias respiratorias.

» A ferramenta deveria estar ligada per-
manentemente ao equipamento de aspiracao.

» No caso de trabalhos durante os quais produz-
se o pd, tomar o respirador.

Para a aspiracao do pd é possivel por na abertura para
a evacuacao de serraduras a peca anexa de aspiracao
[1-1], por meio da qual é possivel ligar as manguerias
de aspiracado usuais dos aspiradores de pd.

7.7 Trocar a folha de serra

/N aoverTEncia

Perigo de ferimento!

» Puxar a ficha da tomada antes de substituir as
ldminas de serra.

» Use luvas de proteccao!

A poténcia de corte e a qualidade de corte dependem
principalmente das condicoes e da forma dos dentes
da folha de serra. Portanto utilize somente folhas de
serra afiadas e apropriadas para o material a ser
trabalhado.

Girar para tras a tampa de proteccao basculante e
a alavanca [3-5].

Montar e fixar a folha de serra limpa de acordo com
a ilustracao. Observe a posicao correcta da flange
de montagem [3-4] e da flange de aperto [3-2]. As
perfuracoes da ldmina de serra devem ajustar-se ao
pino de arraste da flange de admissao [3-4].

/N @ ADVERTENCIA

Perigo de ferimento!

» Observar durante a montagem: A direccao de
corte dos dentes (direccao da seta sobre a folha
de serra) deve coincidir com a direccao da seta
sobre a tampa de proteccao basculante.

» Controlar o funcionamento da capa de proteccao
pendular.

Aparafuse o parafuso de cabeca sextavada [3-1] com
a chave hexagonal fornecida SW19. Apoie de encon-
tro a flange de aperto [3-2] com a chave em estrela
simples, também fornecida.

A desmontagem ¢ executada de forma inversa.

8 Instrucoes para o trabalho

- Nao serrar pregos ou parafusos.

- Materiais que contém asbesto nao devem ser tra-
balhados.

- Nao utilizar folhas de serra rachadas ou defor-
madas. Utilizar apenas laminas de serra afiadas,
perfeitamente adequadas ao material.

- Denenhum modo utilizar os discos de esmerilhar!

- Nao devem ser utilizadas folhas de serra de aco
rapido (aco HSS).

- Um avanco muito rapido reduz sensivelmente a
poténcia do aparelho e diminui a durabilidade da
folha de serra.

- Portanto utilize somente folhas de serra afiadas
e apropriadas para o material a ser trabalhado.

- Folhas de serra nao revestidas podem ser prote-
gidas contra corrosao através de uma fina camada
de 6leo livre de acido.

- Residuos de resina e cola sobre as folhas de ser-
ra podem provocar cortes imperfeitos. Portanto
limpe as folhas de serra imediatametne apos a
utilizacao.

8.1 Trabalhar com diversos materiais

Madeira

A seleccao da folha de serra correcta depende do tipo
de madeira, qualidade de madeira e se esta madeira
tem um raiado longitudinal ou transversal.

Pds de madeira de faia e carvalho sao especialmente
nocivos a saude, por isso trabalhe somente com a
aspiracao de po.

Plasticos

Ao serrar plasticos, principalmente PVC, originam-
se longas aparas em espiral que podem ter carga
electrostactica.

Isto pode obstruir a expulsao de aparas e emperrar
a tampa de proteccdo basculante [1-8]. Utilize de
preferéncia a aspiracao de pé.

Aproximar o aparelho ligado da peca a ser trabalhada
e serrar cuidadosamente. Serrar fluentemente e sem
interrupcao, assim os dentes de serra nao aderirao
tao rapidamente.

Metais (NE) nao-ferrosos
Somente utilizar uma folha de serra afiada e apro-
priada. Isto garantirda um corte limpo e impede que
a folha de serra emperre.
Aproximar cuidadosamente o aparelho ligado da peca
a ser trabalhada, serrar cuidadosamente com pouco
avanco e sem interrupcao.

Ao serrar perfis inicie o corte pelo lado estreito, ao
serrar perfis em U, jamais inicie o corte pelo lado
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aberto. Perfis longos devem ser apoiados, caso con-
trario a folha des serra emperrara ao serinclinada e
o aparelho poderd entdo “saltar” das maos.

Materiais com percentagem mineral (materiais
leves)

- So6 é permitido o corte a seco.
- Utilizar uma aspiracao de pd. O aspirador deve
ser apropriado para po de pedras.

8.2 Utilizacao por duas pessoas

A maquina dispoe de varios cabos, que, conforme
a disposicao, permitem uma utilizacao por uma ou
por duas pessoas.

A figura 4a apresenta a utilizacao por uma pessoa.

A figura 4b apresenta a utilizacao por duas pessoas.

9 Utilizacao de acessorios

Com a plaina NS-HK 250x50, disponivel no progra-
ma de acessorios Festool, e a ferramenta de corte
RS-HK 160x80 pode alargar o ambito de aplicacao
da serra.

/N /5\ ADVERTENCIA

Perigo de acidente, choque eléctrico
» Antes de efectuar qualquer trabalho na
maquina, extraia sempre a ficha da tomada.

9.1 Plaina NS-HK 250x50

Com a plaina pode fresar ranhuras e entalhes com
uma profundidade max. de 80 mm e 50 mm de largura
(ver os esbocos abaixo).

max 80 mm 50 mm
¥ — |
=y v
: -~ Y
3 t
max 36 mm 80 mm

Regule a serra para a profundidade minima de corte.

Remova a ldmina de serra [3-3] como descrito na
seccao 7.7 [mudanca de ldmina de serra).

Desaparafuse as seguintes pecas:

Chapa protectora [5-1] da capa de proteccao
Chapa protectora [5-2] da capa de proteccao pen-
dular

Bocais de aspiracdo [5-3]

Rachador [5-4]

Aplique a cabeca de corte limpa [6-3] de acordo
com a figura e aparafuse-a. Certifique-se de que a
flange de admissao [6-1] e a flange de aperto [6-2].
se encontram na posicao correcta. As perfuracoes
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da cabeca de corte [6-3] devem ajustar-se ao pino
de arraste da flange de admissao [6-1]. Para que
fiqgue apoiado, coloque o pino [6-4] na perfuracao da
cabeca da serra.

Aparafuse a cobertura de proteccao [6-5] no suporte
oscilante [6-6].
Aparafuse a cobertura de proteccao [6-7] na capa de
proteccao [6-8.

Regule a profundidade de fresagem como descrito
na seccao 7.2 (Regular a profundidade de corte).

9.2 Ferramenta de corte RS-HK 160x80

Com a ferramenta de corte pode fresar ranhuras e
entalhes como apresentado nos esbocos abaixo. Para
isso a ferramenta de corte move-se até ao max. de 45°.

80 mm 80 mm

45°

A R,
=

max 50 mm

max 38 mm

Regule a serra para a profundidade minima de corte.

Remova a lamina de serra [3-3] como descrito na
seccao 7.7 (mudanca de lamina de serra).

Desaparafuse as seguintes pecas:

Chapa protectora [5-1] da capa de proteccao
Chapa protectora [5-2] da capa de proteccao pen-
dular

Bocais de aspiracao [5-3]

Rachador [5-4]

Aplique a cabeca de corte limpa [7-3], de acordo
com a figura, e aparafuse-a. Certifique-se de que a
flange de admissao [7-1] e a flange de aperto [7-2].
se encontram na posicao correcta. As perfuracoes
da cabeca de corte [7-3] devem ajustar-se ao pino
de arraste da flange de admissao [7-1]. Para que
fique apoiado, coloque o pino [7-4] na perfuracdo da
cabeca de corte.

Aparafuse a cobertura de proteccao [7-5] no suporte
oscilante [7-6].

Aparafuse a cobertura de proteccdo [7-7] na capa de
proteccao [7-8].

Regule a profundidade de fresagem como descrito
na seccao 7.2 (Reqular a profundidade de corte] e
o angulo de fresagem como descrito na seccao 7.3
(Regular o angulo de corte).

Em funcao do angulo de fresagem, pode consultar a
profundidade de corte na tabela na capa de proteccao.



10 Manutencao

/N /i\ ADVERTENCIA

Perigo de acidente, choque eléctrico

» Antes de efectuar qualquer trabalho na
maquina, extraia sempre a ficha da tomada.

» Todos os trabalhos de manutencao e reparacao
que exigem uma abertura da carcaca do motor
podem apenas ser efectuados por uma oficina
de Servico Apds-venda autorizada.

e
*y

Servico Apds-venda e Reparacao apenas
através do fabricante ou das oficinas de ser-
vico: endereco mais proximo em:
www.festool.pt/servico

Utilizar apenas pecas sobresselentes origi-
nais da Festool! Referéncia em:
www.festool.pt/servico

EKAT .

Observar as seguintes indicacoes:

» Para assegurar a circulacao do ar, manter as
aberturas do ar de refrigeracao na carcaca
sempre desobstruidas e limpas.

» Para remover farpas e aparas da ferramenta
elétrica, aspire todos os orificios.

» O resguardo basculante deve poder sempre
mover-se livremente e fechar de modo
independente. Manter sempre limpa a area em
torno do resguardo basculante. Limpar a poeira
e as limalhas, soprando com ar comprimido ou
utilizando um pincel.

» Guarde a ferramenta elétrica apenas num recinto
seco e sem risco de congelamento.

Apds um tempo de funcionamento de aprox. 200

horas, deverao ser realizados os seguintes trabalhos

de manutencao:

» Controlar as escovas de carvao, se necessario
substituir e limpar a caixa de motor.

» Renovar o abastecimento de gordura na caixa de
engrenagens.

11 Meio ambiente

Nao deite as ferramentas eléctricas no lixo
domeéstico! Encaminhe a ferramenta, acessorios e
embalagem para um reaproveitamento ecoloégico!
Nesse caso, observe as regulamentacoes nacionais
em vigor.

Apenas paises da UE: De acordo com a Directiva
Europeia sobre residuos de equipamentos eléctricos
e electrdnicos e a sua transposicao para a legislacao
nacional, as ferramentas electronicas usadas devem
ser recolhidas separadamente e sujeitas a uma
reciclagem que proteja o meio ambiente.

Informacoes sobre REACh:
www.festool.com/reach
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1  Cumsonbl
& MpenynpexpeHve 06 obLien onacHOCTK

MpenynpexpeHve 06 obLien onacHoOCTM

CobniopaiTe PykoBoacTeo no skcnnyatauum/
MHCTPYKLMK!

Q>

EAL

Ncnonb3ynTte pecnupaTtop!

Vicnonb3oBaTh 3aLUWUTHbIE HAYLWHUKK!
PaboTanTe B 3alMTHbIX NepyaTkax!

He nmeet MecTo B KOMMYHalbHbIX 0TX04a.

Q@@ @

Knacc 3awuthbi I

2 TexHUYecKue XapaKTepUCTUKM

HomuHanbHoe HanpsixeHue 220 - 204 B ~
YacToTa ceTu 50-60 I
HomuHanbHas notpebnsemas

MOLLHOCTb 2300 Bt
Yucno obopoToB xonocToro xoaa 2200 Mun™

9neKTpoHMKa NOCTOSHHOM CKOPOCTY BPaLLeHNs
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MnaBHbIN 3anyck .
3aLwwTa oT neperpysku .
TeMnepaTypHbIi NpesoxpaHUTesNb .
[MUNbHBIN BUcK 1} 350 MM
OtBepcTue 30 MM
LnpwnHa 3ybbes 3,5 MM
TonLMHa NUABHOMO AnCcKa 2,5 MM

[nybuHa nponuna npu 60° 0 ... 60 Mm
npu 45° 0...90 mm
Yron pesku 0°...60°
Macca cornacHo npouenype

EPTA01:2014 16 xr

3 3neMeHTbl ynpaBneHus
[1-1] Bbibpoc onunok

[1-2] Pbiyar ong oTKuAbiBaoLWErocs 3aLUTHOro
Kosnaka

[1-3] LlononHutensHas pykosiTka

[1-4] DononHuTenbHas pykoaTka 4 ynpaBneHus B
4 pykun

[1-5] NapannenbHbIi yriop Ans HanpasnswoLien
LWWHBbI

[1-6] YcTaHOBOYHbIE BUHTbI 419 NapaniesbHoro
ynopa

[1-7] CTonopHbIit pblyar ans yrna pesku

[1-8] MapkupoBka nMHUM pe3a

[1-9] OTKMAbIBaAOLWMIACS 3aLLMTHBIA KOAMak

[1-10] CraxHow bont

[1-11] PacknuHuBamoLWmin HOX

[1-12] KpenexHble 60nTbl packNMHUBAIOLLETO HOXa

[1-13] Bknioyatenb/Bbikodatesb

[1-14] BnokupoBka NpoTUB BKIIHOYEHNS

[1-15] LLkana rnybuHsl pesa

[1-16] CtonopHblit pbluar ona rnybuHbl pesa

[1-17] LOononHuTenbHas pykodTKa 4Ns ynpasiaeHus
B 4 pyKku

[1-18] CromopHblIit pbluar onsa yrna pesku

[1-19] Wkana ans yrna pesku

[2-1] BapaluKoBblit BUHT 415 napaniefibHoro ynopa
[2-2] OnopHas nnuTa

[2-3] MapannenbHbii ynop (yctaHoBka crpasa)

[2-4] MapannenbHbIi ynop Ans HanpasasoLein
LWWHBbI

[3-1] CtsixxHoM BonT

[3-2] 3axumHoit dnaHel

[3-3] MunbHBLIR gMck

[3-4] KpenexHbiit dnaHely

[3-5] Pblyar ons oTKMAbIBAOLLEr0CH 3aLUUTHOrO
Kosinaka

[4-1] DononHuTenbHas pykosTka



[4-2] OononHuTenbHasa pykoaTka
[5-1] NlucT 3awmTHOrO KONMNaka
[5-2] JIncT oTKMAbIBAIOLLEr0CS 3aLLMTHOrO KoJinaka
[5-3] AcnupauuoHHbIi naTpybok
[5-4] PacknuHmBatowmin Hox
[6-1] KpenexHbiit pnaHel

[6-2] 3axumHoit dnaHel

[6-3] lonoeka pybaHka

[6-4] WTndT ana yaepxusaHus
[6-5] Koxyx kayvatoLeitca onopbl
[6-6] Kauatowiasacsa onopa

[6-7] Koxxyx 3aliuTHOro Konnaka
[6-8] 3awwuTHBIN Konnak

[7-1] KpenexHbit pnaHed

[7-2] 3axumHoin dpnaHel

[7-3] lonoska pybaHka

[7-4] WTndT ans yaepxueaHus
[7-5] Koxyx kauatoLienca onopei
[7-6] Kauatowascsa onopa

[7-7] Koxyx 3aliuTHOro konnaka
[7-8] 3awmTHbIN KoNMak

l/I3o6pa>|<eHHb|e M onNnCaHHble NPUHAONEXHOCTHU
4aCTU4YHO He BXOOAT B obbeM nocTaBKu.

4 Wcnonb3oBaHue npubopa no Ha3Have-
HUIO

[Mpnbop npepgHa3HayeH NS BbINONHEHUS HA TBEPAOM
onope NpoaoSIbHOW 1 MOMepeYHON pe3kun LpeBeCcHoro
MaTepuana ¢ NPSMOA NMHWEN Nponuna nog yriom
ckoca po 45°. [pu ncnonb3oBaHUM COOTBETCTBYHOLLMX
MUAbHBIX LUCKOB WMHCTPYMEHT MOXeT bbiThb
MCMONb30BaH TakXe ANF pe3Ku LBeTHbIX MeTansos,
NEerknx CTpoUTENIbHbIX MaTEPUASIOB U CUHTETUYECKOrO
MaTepuana.

Pa3peu1aeTc9| ncnoJsib3oBatb NuNbHbIe ANCKU CO
ceayrownMMun Xapaktepuctukamum:

- MunbHbIM gnck cornacHo EN 847-1

- dnameTtp nunbHoro ancka 350 Mm

- lLnpuHa nponwnna ot 3,5 MM

- [dnameTtp nocagouHoro oteepcTmsa 30 MM
- Makc. TonwmHa Hecylero gucka 2,5 Mm
- Makc. yacToTa BpatteHus 2200 06/MuH
He ncnonb3ynTte abpa3unsHblie Kpyru.

[MunbHble guckn Festool cooTBeTCTBYOT CTaHAapTy
EN 847-1.

[MnnuTe ToNbKo Te MaTepuanbl, A8 KOTOPbIX
npefHa3HayeH TOT UAW UHOW NUAbHBIN OUCK.

K paboTe ¢ LaHHbIM 3N1eKTPOMHCTPYMEHTOM [L0MyCKatoTCs
TONbKO KBaNMOULMPOBAHHbBIE CNEeLMannUCTbl AN nLa,
npoLeLine NHCTPYKTaX.

AN

Mpw ncnonb3oBaHuu npubopa He No Ha-
3HaYeHMI0 OTBETCTBEHHOCTb HECET TOJSIbKO
caM Nosib30BaTesb OfMH.

Jlnua B Bo3pacTe po 16 net k pabote ¢
npnbopom He gonyckarTcs.

VIHCTpyMEHT cKoHCTpyMpoBaH Ans npodec-
CVMOHANIbHOTO MPYMEHeHUs.

5 TexHuka 6e3onacHocTU

5.1 Yka3aHug no TexHuke 6esonacHocTu

MpepynpexaeHue! npourure sce
YKa3aHus No TexHuke 6esonacHoCcTU U
MHCTPYKUMKN. HeTouHoe cobnofeHne NHCTPYKLMI 1
npeaynpexmneHnin MoxeT cTaTb NPUYMHON yaapa
3/71eKTPUYECKIM TOKOM, NOXKapa 1/ M TAXKENbIX TPABM.

CoxpaHsiiiTe Bce yKa3aHus o TexHMKe 6e3onacHocTu
U MHCTPYKLUMK.

Mcnonb3yeMblit B ykazaHMsX No TexHUKe be3onacHoCTu
TEPMUH «3/IEKTPOUHCTPYMEHT» OTHOCUTCH K CETEBbLIM
3MIeKTPOMHCTPYMeHTaM (c ceTeBbiM kabenem) u
aKKyMyNIATOPHbIM 371eKTPOUHCTPYMeHTaM (6e3 ceTeBoro
kabens).

5.2 YKa3aHusa no TeXxHMKe 6e3onacHOCTH nNpu
Nosb30BaHUU MHCTPYMEHTOM

Cnocob nuneHus

a]& OMACHO! lnana3oH NnUNeHUs U NUNbHbIK
AUCK NPeACTaBASIOT onacHocTb ans Bawwux pyk.
JlepXxuTe BTOPYI0 PYKY Ha AONONIHUTENIbHOMN PYKO-
AITKe WK Ha Kopnyce aBuratens. Ecaun Bel 0benmu
pyKaMu lep>XxuTe AUCKOBYHO MUY, TO MUAbHbIA BUCK
HE MOXET PaHUTb UX.

6) inana3oH nop AeTanblo onaceH Ans pyK. 3aLuTHbIN
Konimak He MOXeT 3alWmnTuTb Bac nog getansto ot
MUNBHOTO ANCKa.

B) YBA3bIBalTe rNy6MHY pe3aHus C TONLUMHON AeTan.
Mo neTanbio NUAbHbIA AUCK JOMKEH BbICTYNaTb He
bonee kak Ha BbicoTy 3yba.

r) Hukorpa He pepXxuTe noanexauyylo obpaboTke-
LeTanbBpPYKeWnu HagHOroi. YcTaHoBUTe feTanb
Ha NPoOYHOe OCHOBaHMe. [1na CHMXeHMUd onac-
HOCTW COMPUKOCHOBEHWA C TEJIOM, 3aKJIMHNBAHUA
MMNBbHOI0 ANCKa UK NOTEPU KOHTPOJIA Haf nuJIon
BaXKHO XOPOLLO 3aKpenuTb AeTasb.

p)lep>XuTe 3NeKTPOMHCTPYMEHT TONbKO 3a M30-
NMpoBaHHble NOBEPXHOCTU PYKOATOK, ecnu Bbl
BbiNoNHAeTe paboTbl, NPU KOTOPbIX PEXYLLUN
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MHCTPYMEHT MOXKET NONacTb Ha CKPbITYI0 311eKTpo-
NPOBOAKY UK Ha CO6CTBEHHbIN WHYpP NoaKnioye-
HUA NUTaHUA. KOHTaKT C TOKOBEayLMM MPOBOAOM
CTaBUT MoJ, HaNpsXeHWe Takxke ¥ MeTainyeckmne
4aCTM NIEKTPOMHCTPYMEHTa U BEAET K MOPAXKEHMI0
371eKTPUYECKMM TOKOM.

e)Mpu npogonbHOM NUEHUM NPUMEHSAINTe Bcerpa
ynop Unum npsMyro HanpaBnsoLWY0 KPOMKY. 310
yAyYLIaeT TOYHOCTb PE3aHNSA U CHUXKAET BO3MOXK-
HOCTb 3aK/VHUBAHWS MUIILHOTO AMCKa.

X)MpuMeHaTe Bcerpa NUNbHbIe AUCKM C NPaBUb-
HbIMM pa3MepaMm U ¢ GopMOoi B COOTBETCTBMM C NO-
cafo4HbIM pnaHueM (poM6OBULHBIN UM KPYTAbIiA).
[MnbHble BUCKK, HE COOTBETCTBYOLWME NOo dopMe
KpeneXHbIM YacTaM Nubl, BpaLlatoTcs ¢ bueHvnem
W BedyT K NoTepe KOHTPOS Haf UHCTPYMEHTOM.

3) Hukorpa He ﬂpMMEHﬂﬁTe noepeXxaeHHble UJin He-
npaBuJibHbl€ NOAKNAA0YHbIE Wan6bbl ANg NUAbHbIX
AUCKOB UJIN KpeneXXHble BUHTDI. MNoaknamoyHble
Lanbbl ANA NUAbHbIX AUCKOB U Kpene>XHble BUHThI
cneunmanbHO CKOHCTPYMpOBaHbl 414 Bawewn nunbl,
AN ONTUManbHOM npon3BoaAnTESIbHOCTUN N 3KC-
HﬂyaTaLLMOHHOVI be3onacHocTL.

anI‘-IVIHa BO3HUKHOBEHUA OTAAYU U COOTBETCTBYHOLLIUE
YKa3aHus no TeXxHuke 6esonacHocTH

- ObpatHbIv yaap npeactaBnseT cobon HEOXKMAAHHYO
peakLMio 3aK/IMHMBLUErocs, 3aefaloLLero v He-
NpaBW/IbHO BbIBEPEHHOMO MUJIBHOMO AUCKa, KOTOpas
MOXeT MPVBECTU K HEKOHTPOIMPYeMOMY ABUXXEHUIO
NUNbl U3 AeTanu B HanpaBAeHUM K orepaTopy.

- Ecnv nunbHbIV LUCK 3aKNMHWNO UK 3ae10 B 3aMbl-
KaloLLLeMcs nponune, To cuna fBuratens BoibnBaet
anekTponpubop Ha3az B CTOPOHY onepaTopa.

- Ecnun nunbHbIM gnck ByaeT nepekoleH B Nponu-
ne UK HenpaBWUNIbHO BbIBEPEH, TO 3ybbs 3afHew
KPOMKW AMCKa MOTyT Bpe3aTbCs B MOBEPXHOCTb
LEeTanun, ANCK BbICKaKMBAET U3 MPONUAA U UHCTPY-
MEHT ABWXETCS Ha3ag B CTOPOHY onepaTopa.

ObpaTHbIii yaap SBASETCS CNefCTBUEM HEMPABUIIBHOTO
unu ownboyHoro mcnonb3oBaHus nuabl. Ero
MOXHO MpefoTBPaTUTb MOAXOASLWUMU MepaMu
NpefoCTOPOXHOCTM, ONMUCAHHBIMU HUXKE.

a)HapéxxHo pepxute nuny o6emMmn pyKkamu, npu-
HAIB TaKOe NoJIo)XKeHue, Npu KoTopoM Bbl cMoXkeTe
aMOpPTU3UPOBATb O0TAAYY INEKTPOMHCTPYMEHTa.
DepXxutecb Bcerpa c6oKy oT nunbHOro gucka,
n3berante paboyero nosnoXKeHU Ha OAHOMN IMHUK
¢ HUM. [1pn oTAaYe AMCKOBAsA NUNa MOXET OTCKO-
YMTb B CTOPOHY onepaTopa. TeM He MeHee, NPUHSB
HeobxoAMMble Mepbl NPeAOCTOPOXHOCTM, MOXHO
KOMMNEHCMPOBaTb 0TAAYY 3NTIEKTPOUHCTPYMEHTA.
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6) Ecnu nunbHbIA AUCK 3aKnuHUNo unu Bol genaete
nepepbiB B paboTe, oTNycTUTE BbIKNOYATENDb U HE
BbIBOAUTE MUY M3 3aroTOBKM [0 NOJIHON 0CTaHOB-
KW NUNAbHOro Aucka. He nbiTautecb NogHMMaTb
WAKN BbIBOAUTb MUY Ha3aj M3 3aroToBKM, Noka
NUIbHbIA QUCK BpalaeTcss — BO3MO)KHA OTAAava.
YcTaHoBWTE M yCTpaHUTE NPUYUHY 3aKIMHUBAHUS
MUIbHOTO Ancka.

B) Mpu NOBTOPHOM BK/IOYEHMU MUAbI, KOTOpas Ha-
XOAUTCA B 3aroToBKe, OTLLEHTPUPYNTE NUIbHbIN
AMCK B nponuie U NpoBepbTe, He 3aCTPSNu Nu
3ybbs nunbl B 3arotoBKe. [1py BKIOYEHWUMW MWL
C 3aKJIVMHUBLWMUM MUNbHLIM OUCKOM AUCK MOXeT
BbIATW U3 3aroTOBKMW WN BbI3BaTb OTAAYY.

r) Ana yMeHbLUeHMUs OTAAYU B Clyyae 3aKJIMHUBAHUS
NUNbHOro AUCKa npu obpaborke 6onblnX NANT
noacraBnsinTe onopy.Takne NAWTbI MOryT NpoO-
rmbatbcs nop cobcTBeHHbIM BecoM. Mx cnenyeT
noanupatb ¢ 0benx CTopoH Kak BbAM3u pacnuna,
Tak ¥ Mo Kpas.

ﬂ] 3anpeu.|,aeTc9| ncnonb3oBaTh TyMNbie UK NOBPEX-
ﬂéHHble NUNbHbIE ANCKMU. /Icnonb3oBaHne ONCKOB C
TyNbIMUN NN HEMPABUJ1IbHO pa3Be,El,éHHbIMl/I BY6b‘r'IMVI
MOXeT NMpuBecCTHn [BCJ'IG,EI,CTBVIG CINWKOM Y3KOTo
pacnvma] K MOBbILWEHHOMY TPEHWUIO, 3aKITMHUBAHNIO
ONCKa 1N K oTaa4ve.

e) Mepepn BbINoNHeHMeM Nponuna 3aTaAHUTe peryns-
TopbI rNy6uHbI M yrna pesa. Ecnu HacTpoliku co-
bbloTCS B NpoL,ecce NUIEHNS, 3TO MOXET NPUBECTU
K 3aKJIMHWBAHUIO MUBHOIO AMCKa 1 OTAAYe.

)CobniopaitTe 0cobylo 0CTOPOXXHOCTb NPM BbINON-
HEHWUM Bpe3HbIX NPOnuIoB (TakK Ha3. «KapMaHOB»)
B HenpocMaTpuBaeMbIX 30HaX. [1py norpyxeHun
MUAbHBIA OUCK MOXET HAaTONIKHYTbCA Ha CKpPbITble
0bbeKThl, B pe3ynbTaTe YEro BOIMOXHA 0Thava.

DyHKUMA 3aLWUTHOrO KOXYyXa

a)Mepea KaXxablM NpUMeHeHUeM NpoBe pATb 3a-
WMTHBIA Konnak Ha 6esynpeyHoe 3akpbiTe. He
nonb3yWTechb NUOWU, €CNN ABNKEHNE HUKHEro
3alyUTHOrO KoJiNaka NpUTOpMa)kuBaeTcs U OH
3aKpbiBaeTcs ¢ 3aMepsieHneM. Hukorpa He 3a-
KAWHMBATb NN 3aBA3bIBaTh 3alUTHbIA KONINaK B
OTKPbITOM NosoXXeHUu. Mpu cnyyailHoM nageHum
Ha NoA, HYKHUM 3alMUTHLIA KoNnaK MoXeT 6biTb
norHyT. OTKpoWTe 3aLlUMTHbBIN KONMakK pblyarom oT-
KpbITUS 1 ybenmTech B TOM, 4TO €ro ABUXEHMIO NpU
nbom yrne n rnybuHe pesaHus He NpenaTcTByeT
COMPMKOCHOBEHWE C MUJTbHBIM LUCKOM WS KaKUMK-
nnbo fpyrumMu 4acTaMu.

6) MpoBepbTe GYHKLUMIO NPYIKMHbI HUXKHETO 3aLLMUT-
HOro Konnaka. Ecnum HWKHUI 3alUTHBIA Konnak
U Npy>XKMHa paboTaloT HeyAOBNETBOPUTENbLHO, TO



cpanTe 3NEeKTPOUHCTPYMEHT Ha Texobcny)kmBaHue
nepepn UCNosib3oBaHMEM. [1oBpexXaeHHble YacTy,
KnenKue CKONIEHNs 1 OTIOXKEHMUS ONUIoK 3aTopMa-
XKNBAKT [BUXEHMNE HUXKHErO 3aLLMTHOMO KoJinaka.

B) OTKpbIBaiiTe HUKHUI 3aLMTHBIA KONNaK PyKow
TONbKO Npu 0cobbiX onepauusx, Kak To, nuieHne
C norpy>xeHueM u nop yrnoM. OTKpomuTe HUKHUMA
3aLUMTHBIN KONINAK C MOMOLLbIO pblYyara OTKpbITUS
M OTNYCTUTE ero KaK ToNIbKO NUIbHbIA ANCK BOWAET
B AeTanb. [1pu Bcex Apyrmux pabotax numaon HUKHWUMN
3aLUMTHBIV KONINaK JomkeH pabotaTb aBToMaTuye-
CKMN.

r) Knagute nuny Ha BepcTak WM Nos ToNbKO noce
TOro, Kak 3alUTHbIA KONNaK 3aKpoeT NUJbHbIN
AUCK. He3alwniweHHbIN, BpaLlalowuincs Ha Bolbere
MUNbHBIA ANCK ABUTAET MUY NPOTUB HanpaBieHns
pesa v NUANT BCe Ha CBOEM NyTW. YunTbIBanTE Npu
3TOM NPOAOIKUTENBHOCTL Bblbera nubi.

q)YHKLWIiI Pa3>XUMHOTI0 KJIMHa

a) MpuMeHsiiTe pacnopHbIi KMH, COOTBETCTBYIOLLMIA
YCTaHOBNIEHHOMY NUIbHOMY AUCKY. PacnopHblii
KNWH JoJKeH BbiTb TONWE, YEM TONLLMHA Tena
MWUABHOIO ANCKA, HO TOHbLUE, YeM LUMPKHA 3ybbeB
Aamcka.

6) OTperynupyiTe pa3)KMMHOM KNWUH, KaK ONMCaHO B
3TOM PYKOBOJACTBE MO AKCrulyaTaumu. HenpasunbHas
TONLLMHA, MOSIOXKEHWE M BbIpaBHUBAHME MOTYT CTaTb
MPUYMHON TOrO, YTO PA3XKMMHOWN KNUH He bypeT
3ddeKTBHO NpenoTBpaLLaTh 0TAAYY.

B) MpuMeHsiTe Bcerga pacnopHbIil KNWH, 3a UCKIoYe-
HWeM NpK pe3aHum ¢ norpyXxeHueM. llocne pesaHus
C NOrpy>KeHNEM YCTaHOBMTE HA MECTO PacnopHbIN
KNuH. [pu pesaHnn ¢ norpy>XeHMeM pacrnopHblii
K/TIMH MeLlaeT U MOXeT Bbl3BaTb 06paTHbIN yaap.

r) Ans pocTuxkeHus 3pdeKkTa 0T pacnopHoro KuHa
ero cneayeTt BCTPOMTb B Nponuna. Ha KopoTkumx
nponunax pacnopHbli KJAUH He NpefoTBpalLaeT
obpaTHoro yaapa.

p)He paboTaiiTe NUNOI C NOrHYTbIM PacNopHbIM
KJINHOM. Y>XKe He3HauyuTeNbHas HEUCMPABHOCTb
MOXET 3aMeANIATb 3aKpbITUE 3aWMTHOMO Konnaka.

5.3 YpoBHM WwyMa

TunnyHble 3HaYeHWs Wyma, n3mepeHHble no EN 62841
(cM. pexnapauuto cootsetcTBma EC):

YpoBeHb 3ByKOBOTO AaB/IeHUs L., =102 nb (A]
YpoBeHb MOLLHOCTY 3BYKOBbIX

KonebaHuin L, =113 45 (A)
lMorpeLwHocTb K=3ab

/N\ @ ocTopoxHo

Bo3Hukalowmn npy paboTte ¢ UHCTPYMEHTOM LUYM
MOXXET NpUBECTU K HapYyLUEHUIo cnyXxa.
» [lpu paboTe ncnonb3ymnTe 3aLMTHbIE HAYLLIHWKK!

3HaueHune Bubpauum ah (BekTopHas cyMMa no Tpém

ocaM) 1 KoaddULMeHT norpewHocTn K, onpenenét-

Hble no EN 62841 (cM. geknapauuio cooTBeTCTBUA

EC):

[pesecuHa/Metann a, =31 m/c2

MorpelHocTsb K=15m/c2

YKa3saHHble 3HaYeHMa ypoBHA Lyma/Bubpauum

- ChyXaT ANg CPaBHEHWS MHCTPYMEHTOB;

- MOXXHO TakXe MCMOoNb30BaTb A1 NpeABapUTENbHOM
OLLeHKW LYMOBOW M BMBPALMOHHOW Harpy3ku Bo
BpeMs paboTbl;

- O0TpaxatlT OCHOBHble 00611aCTM NMPUMEHEHMUS
3N1eKTPOUHCTPYMEHTA.

/N @ ocToPoXKHO

B 3aBucuMocTu ot cnocoba Mcnonb3oBaHuA
MHCTPyMeHTau ocobeHHo oTBUAA 0bpabaTbiBaeMoro
MaTepuana, noKkasaTtenu cospgaBaeMoro UM
paboyero WwyMa MOFyT OTIMYATbCA OT YKa3aHHbIX
B nacnopTte uspaenus.

» 3a ocHOBY A5 OnNpefeneHns Mep no oxpaHe
Tpyaa paboTHMKOB bepute hakTUYeCKMin ypoBeEHb
LwyMa Ha paboyem Mmecre. ([py 3TOM yunThIBaNTE
BCe MapaMeTpbl TEXHONOrMYeCKOro LUMkna,
HanpMMep Nepuopbl, KOrna 31eKTPOUHCTPYMEHT
BbIKJTIOYEH 1 KOT[a BKJIOYEH, HO HE HaXoauTCs
B pabore.)

6 Bsop B 3KcnnyaTauuio n obcnyxmsa-
Hue

/N  NPERYNPEXAEHME

Mpu npesbilweHUn B xoae paboT MaKcUManbHOro
YPOBHSAI HanNpsDKEHUA MM YacToTbl BO3HUKAeET
OMacHOCTb HECYaCTHOro ciyyYas.

- CeTeBoe Hanpsi>XeHWe 1 YacToTa UCTOYHMKA TOKa
L,OJKHbI COOTBETCTBOBATbL aHHbIM, YKa3aHHbIM
Ha 3aBofCKoM Tabauuke.

- B CeBepHon AMepurke MOXHO MCNONb30BaTb
ToNbKO MawwuHKM Festool ¢ xapakTepucTrKo
no Hanpsxexuio 120 B/60 Iw.
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/N A\ NPEAYNPEXAEHVE

OnacHoCTb HeCYacTHOro cny4as, yaapa ToKoM
» [lepep HayanoM paboT Bceraa BbIHUMaNTE BUIIKY
13 po3eTKM.

YcTaHoBKa paCKJIMHMUBalOLWero HoxXka

/N NPERYNPEXAEHME

OnacHocTb TpaBMUpOBaHWUA B cly4yae
HenpaBWUIbHOW YCTAaHOBKMN paCKJIMHMBAlOLWEro
HOXa.

Mo coobpaxeHunam TexHukun besonacHocTn Bcerga
MCNonb30BaTh packaunHusatowmnin Hox [1-11]. TMpu
MPOAOSbHON pe3ke NPMMEHEHMWE PACKIMHUBAIOLLETO
HOXa NpeLoTBpaLLaeT 3aKIMHNBAHWE NUbHOMO AMCKa.

Ocnabutb BUHT [1-12], ycTaHOBWTbL packNMHUBaAIOLLMIA
HOX [1-11] 1 cHoBa 3aTAHYTL BUHT (CMOTPM pUCYHOK).

,5-5 mm

Mocne ytoro npoBepbTe QYHKLUWOHMpPOBaAHUE
OTKMIbIBAKOLLErocs 3aWwmuTHoro konnaka [1-9].
BknioyeHune/BbiknoueHune BintoyeHue:

HaxaTb KHomnky 6110kMpoBkM BKtoYeHns [1-14].

HaxaTb KHOMKY BK/TKOYEHNA — BbIKJTIOYEHUA U epXaTb
€eB Ha>XXaToOM COCTOAHWNN.

MpuMeyaHue: KHonka BKNOYEHUS — BbIKIIOYEHUS He
dbukcupyetcs.

BbiknioyeHwue:
OTNycTUTb KHOMKY BKIOYEHUS — BblkNloyeHus [1-13].

7 PerynupoBka

/N A\ NPERYNPEXAEHVE

OnacHoCTb HecYacTHOro cnyyas, yaapa TOKOM
» [lepepn HavanoM paboT Bceraa BbIHMMaNTE BUSIKY
13 pO3ETKM.
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7.1 AnekTpoHuka asuratena OrpaHuyeHue
NyCcKOBOro ToKa

MnaBHbIA NYyCK

INEeKTPOHUKOW peryimpyeMblil NOCTENEHHbIV Pa3roH
obecneuynBaeT NiaBHbIN Pa3roH cTaHka bes gepraHbs
n notpebnseT Manbin MycKoBoK ToK (Hy>xeH bonee
cnabbii NpefoxpaHUTeNb).

MocTossHHas cKopocCTb BpaLyeHus Bana

YcTaHOBNEHHOE YMCNI0 0D60POTOB 3NEKTPOABUraTeNs
noafepXnBaeTcsa MNOCTOSAHHLIM C MOMOLLbIO
3NeKTPoHWKKN. bnaropaps aToMy fiaxke Npu Harpyske
obecneuymBaeTcs HenaMeHHasi CKOPoCTb 06paboTKM.

3awumTa oT neperpysKku

Mpu akcTpeManbHoi neperpyske (MpogofibHbie
paspesbl, UCMOMb30BaHMWeE TynbiX AUCKoB) oTbop
TOKa MOXET 3HaYnTeNbHO MPeBbICUTL AOMYyCTUMOe
HOMWHanbHoe 3Ha4vyeHue. B 3ToM cnyuae
npenoxpaHsaeT ABUraTesib 0T CrOPaHUS 31€KTPOHHbIN
npepoxpaHuTenb oT neperpysku. [Buratenb npu
3TOM Yepe3 «3/eKTPOHHble 3alUTHble MyPTbl»
OTKJIIOYUTCS W, Cpa3y Xe Mocne CHATUSA Harpy3Ky,
CHOBa npofosKaeT bexaTb.

3awmTa oT neperpesa

dkcTpeManbHaa neperpyska npu HenpepbiBHOM
paboTe BefeT K HarpeBy ABuraTens. [ns 3awuTbl
oT neperpesa (neperopaxua anekTpoasuraTens) s
MalUMHKY BCTPOEHA 3/1eKTPOHHAsa CXxeMa KOHTpons
TemnepaTypbl. [1pn JOCTUXEHUN KPUTUYECKON
TeMmnepaTypbl NpeAoxpaHnTeNbHasA CXxeMa OTKJIYaEeT
anekTpogsuraTens. [locne ocTblBaHMSA B TeYeHue
npuM. 3-5 MUHYT MalUMHKa CHOBA roTtoBa K paboTe
cpa3y ¢ nonHomn Harpy3skon. [pn paboTe MawwmnHKK
Ha X0JI0CTOM X0y BPeMs OXNaXAeHNS 3HAYNTENbHO
cokpallaeTcs.

7.2 YcraHoBKa rny6uHbl nponuna

OcnabbTe 3axunMHoi pbiyar [1-16].

Mo wkane [1-15] ycTaHOBUTL XenaeMyo BENUUYUHY
rnybuHbl Nnponuna.

MogHuMaTb: yMeHbLIeHMe rybMHbI Nponuna
OnyckaTb: ysennyeHve rnybuHbl nponunia
CHoBa 3aTAHYTb HaTsXHOM pbiuar [1-16].

mybuHa nponuna npaBuabHO YCTaHOBMIEHa, eciu
MUNbHBIA UCK Ha HUXXHEN cTopoHe obpabaTbiBaeMoro
npegMeTa BbICTynaeT M3 3arotoBkn He bonee, yem
Ha 3 MM.



7.3 YcTaHOBKa yrna pesKku
OcnabbTe cTonopHbii peiyar [1-7] n [1-18].

YcTaHoBWTe yron pesku npu nomoun wkansl [1-19]
Ha HeobxoguMoe 3HadeHue (EanHnLen nsmepeHmns
YrnoBoii WKkanel asnserca 1°).

CHoBa 3aTaHWTe cTonopHbIit puluar [1-7] u [1-18].

/N NPEAYNPEXAEHME

Mpu Kocoit peske MaKcuManbHaa rnyb6uHa
Nponuna orpaHuyeHa.

7.4 MeTKa pa3pesa

Xop, pa3pe3a HK 132 E 3aBucKT 0T KOCOM yCTaHOBKM
M ero MOXHO CHATb C MeTku pa3spesa [1-8]

7.5 NMapannenbHbiK ynop

Ha onopHyto nauTty [2-2] ctaHka MoXHO ycTaHaBAMBaTL
pasfnuHble NapansesbHble ynopsl cinesa [2-3] u
cnpasa [2-4].

MpoyHo NpUKpenuTe NapasnesibHbIA yrop Npy NoMoLLM
6apaLukoBbix BUHTOB [2-1].

7.6 OpncacbiBaHue

/N 0CTOPOXXHO

BabixaeMas nbinb MoXKeT npuBecTn K 3abonesa-

HUAM AbiXaTeNbHbIX NyTeMN.

» VHCTpYMEHT pekoMeHAyeM MMeTb NOCTOSHHO
NOAKNIOYEHHbIM K oOfCacbiBatoLeMy
obopynoBaHuio.

» [pu nbinbHbIX paboTax NprMeHsiiTe pecnmpaTop.

[ns oTcacbiBaHWA MblIY MOXHO B OTBEPCTUE A4
0TBOZA ONMWJIOK BCTaBMTb OTCAChIBalOLLYO Hacagky
[1-1], npn noMoLM KOTOPOI MOXHO NMOACOEANHATH
00blYHble 0TCAaCblHAOLME LWIaHTM NMUIECOCOB.

7.7 3aMeHa NUNbHOro AucKa

& @ NMPEAOCTEPEXXEHUE

OnacHocTb TpaBMMpOBaHUs!

» [lepepn 3aMeHON NUABHOIO AMCKa BbITAaCKMBaTb
LITENCENbHY BUSIKY U3 CETEBOW PO3ETKM.

» Hocutb 3alinTHbIEe NepyaTki/pykasuup!

npOVIBBO,D,VITeJ'leOCTb M Ka4yeCTBO Pe3kKn CyLLeCTBEHHO
3aBUCAT OT COCTOAHUNA U ¢)OprI 3y6beB NMNNIbHOTO
ONCKa. |_|O3TOMy pekoMeHOyeTCAa UCMNONb30BaATb
TOJIbKO OCTpble 1 npuroaHble ongd o6pa6aTb|BaeMoro
KOHCTPYKUMOHHOIO MaTepmnana nmuibHble OUCKNA.

C noMoutbio pblyara [3-5] oToaBUHYTL Haszapg
OTKMAbIBAOLLMIACA 3aLMTHbINA Konnak.

YcTaHOBUTE [0 0TKA3a OYMLLEHHbIN NMUAbHbIA LUCK.
ObpalianTe Npy yTOM BHUMaHWE Ha NpaBUibHOE
nosioxkeHune KpenexHoro ¢naHua [3-4] n HaTaxHoro
dnaHua [3-2]. OtBepctna nunbHoro auncka [3-3]
LOJIKHbI MOAXOAWTb K BEAYLLIMM NanbliaM KpenexHoro
dnaHua [3-4].

N

OnacHocTb TpaBMUpOBaHuUs!

» Mpn MoHTaxe MUAbHOTO Aucka 06paTuThb
BHUMaHWe Ha To, YTobbl HampaBs/ieHne 3ybbeB
COBMaso C HanpaB/ieHMeM BpalleHuaasuraTens
(ykasblBaeMbiM Ha 3alUMTHOM Kosimake
cTpesnkon).

»MpoBepuTb GYHKLUUOHMPOBAHUE
OTKMAbIBAOLLETrOCA 3aLLMTHOrO Konaka.

NMPEAOCTEPEXXEHUE

3ataHuTe 6oNT C WecTurpaHHom ronoekoi [3-1] npu
NOMOLLM NpMUAaratoLwerocs WeCcTUrpaHHoro Kiya
SW19. lpu aToM yaepxunBanTe Takxe C MOMOLLbIO
npunaratoLwerocs NpocToro KoabL,EeBoro kiaoya Ha
3aXuMHOM dnaHue [3-2].

HNeMoHTax ocyuwectBndetTca B obpaTHoOW
nocnenoBaTesIbHOCTH.

8 YkasaHus gna paboTbl C UHCTPYMEHTOM

- W3beravte nuneHuns no reo3gam u Lwypynam.

- He ponyckaetcd nponunmeaTb MecTa B KOTOPbIX
MMEITCS rBO3AM, BUHTLI, LIYPYMbl U T. 4.

- Henb3a nonb3oBaTbCs NUIbHLIMU ANCKaMK C Tpe-
WMHAMW MM U3MEHMBLUMMUK cBOO dopmy. Uc-
NONb3YWTe TONIbKO OCTPbIE MUJbHbIE AUCKK, MPea-
Ha3HayeHHble ana obpabaTbiBaemMoro Matepumana.

- Hw B KoeM cnyyae He npuMeHsnTe WwWnndoBanbHble
anckm!

- He gonyckaeTcsd MCnonib30BaTh MUbHbIE NONOTHa/
LUCKW 13 BbICOKONErMPOBAHHOW BbICOKOMPOM3BO-
AnTenbHOM BbicTpopexxyleit ctanm (ctans HSS).

- [lpu npuknagbiBaHNM CANLWKOM HONBLLOW CKbI MO-
[,a4¥ NPOM3BOAMTENBHOCTL paboThl MHCTPYMEHTa
pe3Ko CHUXKAETCH U CPOK CNy>Bbl MMABHOIO Aurcka
coKpallaeTcs.

- Vcnonb3oBaTh 0CTPO3aTOYEHHbIE NUbHBIE ANCKMY,
ONTUMaNbHO NpUrofHele AN 06paboTkn KOHCTPYK-
LMOHHOro MaTepuana.

- ToHKMIW cnon Macna Ha NUIbHOM AWCKe NpepoT-
BpalLaeT NOSIBIEHWNE PXKaBUYMHbI.

- [nnbHbIA BUCK cnepyeT 04UCTUTL Cpa3y nocne uc-
nonb3BaHusa. OcTaTky CMONbI MK Kiest NpUBOAAT
K HEKaYeCTBEHHOW pe3kKe.

97



8.1 O6paboTka pa3HoOro poaa KOHCTPYKLLMOHHOIO
MaTepuana

LpeBecHbI MaTepuan

[MpaBMAbHbLIN BbIOOP NUABHOrO AMCKA 3aBUCUT
OT LpeBeCHOW Nopofbl U KayecTBa APEBECHOTO
maTepmana, a Takxke 0T Toro, TpebyeTcs v Npon3BoAUTh
MPOAOBHYIO UIW MOMEPeYHYIo pe3ky.

Mbinb oT bykoBor nnu gybosow apeBecrHbl 0COHEHHO
onacHa A9 340poBbs, N03TOMy paboTaTb TOMbKO C
npucnocobneHmeM Ans oTcacbiBaHWS Nblaw.

MnactMacca (cMHTeTMYecKunit MaTepuan)

ﬂpl/l pe3ke nnactMacchl, B ocobeHHOCTMH,
nonunBuHUNXnopunaa, 06pa3OBbIBaeTCﬂ
ANVWHHAA CcnnupanbHaa CTPYyXKa C BO3MOXHbIM
INEeKTPOCTaTUHECKMM 3apAaaoM.

39T0 MOXET NPMBECTM K 3aCOPEHUI0 OTBEPCTUS ANs
BbIbpOCa ONMOK M K 3aKNMHUBAHUIO OTKMAbIBAtOLLLErocs
3awmTHoro konnaka [1-9]. MoaToMy pekomenayeTcs
NPYMEHEHWNE 0TCACkIBAHWS MbIN.

B BkNIlO4EHHOM COCTOSIHME MOABOAUTL Npubop K
3aroToBKe U 0CTOPOXHO Bpe3aTbCs. Pe3ky BbINONHATbL
ObICTPO M HenpepbiBHO, B TaKOM pexuMe 3ybbs
MWABHOMO AMCKa He Tak BbICTPO 3aCopsATCA CMOSION.

LiBeTHble MeTannbl

Mcnonb3oBaTb TONbKO MPUIOAHBLIA AN 3TOrO,
OCTPO3aTOYEHHbIW MUAbHBIM AUCK. 3TUM
obecneymBaeTcs YMCTbIV NPONUA U NpeLoTBpaLLaeTcs
3ak/IMHMBaHMe NUIbHOTO AMUCKa.

B BKk/il0OYeHHOM cocTosiHMe noaBecTu npubop
K 3aroToBKe M OCTOPOXHO Bpe3aTbCH, pe3aTb C
HebonbLlon Nnogayen n bes nepepbiBa.

Mpn npodumnsax HayaTb pe3Ky C y3KOW CTOPOHbI, Npu
WBeNNepHbIX Npodunnax pesky Helb3s HayaTb C
OTKPbITOW CTOPOHbI.

OnuHHblE Npodunn pekoMeHayeTcs NofAepXunBaTth,
TaK Kak Npu «onpoKMAbIBAHUW» MUNbHBINA AUCK MOXET
3aKJIMHMBATLCS U NPUBOP MOXKET BCKOUUTD.

MaTepuan ¢ MUHepanbHbiMK fo6aBKkaMm (nerkne
CTpoUTeNbHble MaTepuanbi)

- PaspewaeTcs TonbKO pe3ka BCyXyto.

- [lpumeHsTb oTcacbiBaHume nbinn. lNbinecoc gomkeH
ObITb NPUTOAEH AN 0TCACbIBAHUS MHEPTHOW MbIAN.

8.2 YnpaBneHue B YeTbipe pyKu

CtaHok OCHalleH BonbLWMM KONNYEeCTBOM PYKOATOK,
KOTOpble B 3aBUCUMOCTH OT PacrnosioxXeHnd no3BondoT
ocywecCTBNATb ynpaBJieHWe B BE UJTN B YETbIPE PYKN.

Ha pucyHke 4La nokasaHo ynpagneHune ogHNM
4eJI0BEKOM.

Ha pucyHke 4a nokasaHo ynpaBneHue 4ByMS NOAbMU.

98

9 MWcnonb3oBaHue I'IpVIHaﬂﬂe)KHOCTeVI

Mpn nMoMouiM nNocTaBNseMOro B KayecTBe
npuHagnexHoctn Festool pybarka NS-HK 250x50 u
WHCTPYMEHTa Ans Hape3aHus nasoB RS-HK 160x80
Bbl MOXeTe paclumpmTb 061aCTb MPUMEHEHUS MUIIbI.

/N A\ NPEAYNPEXXAEHME

OnacHOCTb HeCYacTHOro c/yyas, yaapa TOKOM
» [lepepn HayanoM paboT Bceraa BbIHMMANTE BUSIKY
N3 po3eTKu.

9.1 Py6aHok NS-HK 250x50

Mpu noMoLum pybaHka Bel MoxeTe dppesepoBaTh Nasbl
1 danbubl ¢ Makc. rnybunHon 80 MM 1 wnpuHon 50 MM
(cM. yepTexn Huxe).

max 80 mm 50 mm
¥ — |
7 v
3 t
max 36 mm 80 mm

HacTpowTe nuny Ha MMHUManbHyt raybuHy pesa.

CHuMUTe NUAbHbLIA anck [3-3] kak onvcaHo B pasgene
7.7 [cMeHa nunbHoro guckal.

OTKpyTUTe CedytoLe AeTanm:

Jlnct [5-1] 3awmTHOrO KOsINaka

Jlnct [5-2] oTkmpbiBatoLwerocs 3aLMTHOroO Kosinaka
AcnupaunoHHbiin natpy6bok [5-3]
PacknunHmatowmim Hox [5-4]

YcTaHOBWTE 0YMLLEHHYIO ToNoBKY pybaHka [6-3]
COrNacHo pUCYHKY M MPoYHO NpukpyTuTe ee. [pn 3Tom
cnepuTe 3a NpaBUbHBIM MONOXKEHWEM KPEeMneXHOro
dnaHua [6-1] v 3axumMHoro dpnarua [6-2]. OTBepcTus
ronosku pybarkal6-3] 4onkHbI NOAXOANTL K BeayLLMM
nanbLam kpenexHoro dnaHua [6-1]. Ona ynepxusaHuma
ycTaHoBUTe WTNGT [6-4] B oTBEpCTME ronoBkM pybaHka.

MpukpyTuTe KOXYyx [6-5] k kauatowencsa onope [6-6].
MpukpytuTe Koxyx [6-7] k 3awwmTHOMY Konnaky [6-8].

HactponTe rnybuHy ¢pesepoBaHmns Kak onmncaHo B
pasgene 7.2 (HacTpoiika rnybunel pesa)

9.2 UHCTpYMeHT ANsl Hape3aHus NasoB
RS-HK 160x80

[Mpv NOMOLLM MHCTPYMEHTa ANS Hape3aHus nNa3oB Bbl
MoxeTe ¢ppe3epoBaTb Na3bl, bOPO3AKM M KaHABKM B
COOTBETCTBUM C PACMOIOXKEHHBIMU HUXE YepTexaMu.
[na 3Toro MHCTpyMEeHT AN Hape3aHWs na3os
nMoBOpayYyMBaeTCs MakCUMyM Ha 45°.



80 mm 80 mm
45@
2 vy
t
max 38 mm max 50 mm

HacTpowTe nuny Ha MUHWManbHylo rnybuHy pesa.

CHuMUTe NunbHbIA anck [3-3] kak onvcaHo B pasgene
7.7 (cMeHa nunbHoro ancka).

OTKpyTUTe CnefytoLme AeTanm:

JNnct [5-1] 3awmTHOrO KONNaka

JInct [5-2] oTkmnpbiBatoLWerocs 3aWmMTHOrO Kosnaka
AcnupaumnoHHbIi naTpybok [5-3]
PacknuHusatowmm Hox [5-4]

YcTaHOBMTE OUULLEHHY0 rofioBKy pybaHka [7-3]
COrNacHO PUCYHKY M MPOYHO NpuKpyTUTE ee. [1pn 3ToM
cNnepuTe 3a NpaBWIbHBIM MONOXKEHNEM KPemneXHOoro
dnanua [7-1] v 3axumHoro dpnarua [7-2]. Oteepctus
ronosku pybaHka [7-3] LonKHbI NoaXoAuTb K BeAyLLIMM
nasnbLam kpenexHoro dnaua [7-1]. [nga ynepxmeaHns
ycTaHosuTe WTNGT [7-4] B 0TBEpCTUE ronoBku pybaHka.

MpukpyTuTe KoxXyx [7-5] k kauatoweics onope
[7-6].

MpukpyTnTe Koxyx [7-7] k 3aMTHOMY Koninaky
[7-8].

HacTpoiTte rnybuHy ¢dpesepoBaHns Kak 0OnMmcaHo
B pasgene 7.2 (Hactpoiika rnybunbl pesal v yron
dpesepoBaHma kak onucaHo B pasgene 7.3 (Hactpoiika
yrna pesku).

ny6uHY Happesa B 3aBUCUMOCTM OT yria Gpe3epoBaHus
MOXHO HalTu B TabnnLie Ha 3aLLMTHOM KoNMake.

10 Yxop 3a MalUMHOM

/N /A\ NPERYNPEXIEHVE

OnacHOCTb HeCYacTHOro cnyyvas, yaapa TokoM

» [lepen HauanoM paboT Bceraa BblHMMaWTE BUIIKY
N3 PO3ETKM.

» Jliobble paboTbl Mo 06CAYXMBaAHMUIO N PEMOHTY,
TpebyloLLme oTKpbITUS Kopryca ABWUraTens, MoryT
NPOBOAUTLCH TONbKO B aBTOPM3MPOBAHHbLIX
MacTepckux CepBucHon cnyxbebl.

. CepBucHoe ob6cny)kuBaHue U peMOHT TOJ1b-
#} Ko 4epes GUPMy- M3rOTOBUTENS MW B HALLMX
CEpPBMCHbIX MacTepPCKUX: agpec bnmxaniein

MacTepCKon CM. Ha

www.festool.ru/cepsuc

Vicnonb3yinTe TONbKO OPUrMHaNbHbIE 3aMac-

Hble yacTu Festool! N2 onqa 3aka3a Ha: www.

festool.ru/cepeuc

EKAT

Cobniopaitte cnepyrouime npasuna:

» Cnenute 3aTeM, YTobbl 0TBEPCTUS AN OXNTAXKAEHNS
Ha Kopnyce He bbinv nepekpbIThl AW 3abuThl
rpssblo.

» [Ina yaaneHns Menkux LWenok WU ONWIOK M3
3NeKTPOMHCTPYMEHTa TWaTeNbHO ouYuLLanTe
BCE OTBEPCTMA C noMouibio nbinecoca/
nblneypansaiolero annapaTa.

» 3alWNTHBIN KOXYX [LJOMXeH Bcerga 0ObiThb
NOABUXHbBIM M 3aKpblBaTbCA aBTOMaTUYeCKM.
30Ha BOKpYyr KOXyxa A0/KHa bbITb BCErga YnCcTon.
Ypanante nbifb U ONUIKK CTPYEN CXKATOro BO3Ayxa
WA C NOMOLLbIO KUCTW.

» XpaHuTe 31eKTPOMHCTPYMEHT TONbKO B CYXOM He-
npoMep3aloLLeM NoOMeLLEeHUN.

» lMocne 200 yacoBon ykcnayaTaunm MHCTpYMeHTa
npoBeanTe KOHTPOJb ANHbI LWeToK. 3aMeHuTe
LeTKy Kopoye 5 MM.

» lMocne 200 yacoBon ykcnayaTaumm MHCTPyMeHTa
NpoBeAnTE 3aMeHy CMa3Kku.

11 OnacHOCTb ANS OKpY)KalLein cpeabl

He BbiGpacbiBaitiTe 3NeKTPOMHCTPYMEHTbI BMECTe
¢ 6biToBbIMU OTXOAaMU! [TepenaiiTe NUHCTPYMEHT,
OCHACTKY M YNaKOBKY A5 3KOAOTMYHOM YTUAN3ALNW.
CobniopanTte pencTeByllWMe HaLWOHaNbHble
MHCTPYKLMW.

Tonbko ana EC: cornacHo pupexktnee EC 06
0TX0[aXx 31eKTPUYEeCKOro W 3JeKTPOHHOrOo
obopynoBaHus, a TakXe FapMOHU3MPOBAHHbLIM
HaLMOHaNbHbIM CTaHLapTaM OTCNY>KMBLUME CBOM CPOK
INEKTPOUHCTPYMEHTbI BOJIKHbI YTUIN3NPOBATLCS
pa3fesbHO U HaNpaBAATbLCA Ha 3KOJOTMYECKM
be3onacHyto nepepaboTky.

Nudopmauus no aupektuse REACh:
www.festool.com/reach
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1  Symboly

& Varovani pred vSeobecnym nebezpecim
Nebezpeci Urazu elektrickym proudem
Prectéte si navod/pokyny!

Pouzivejte respirator!

Noste chranice sluchul

Noste ochranné rukavice!

Nepatri do komunalniho odpadu.

@D I>

Trida ochrany

2 Technicka data

Sitové napéti 220 - 240V ~
Sitova frekvence 50-60 Hz
Jmenovity prikon 2300 W
Pocet otacek pri chodu naprazdno 2200 min™'
Konstantni elektronika .
Pozvolny rozbéh .
Pojistka proti pretizeni .
Pojistka proti prehrati .
Pilovy kotouc g 350 mm
Vrtani 30 mm
Sitka zubu 3,5 mm
Tloustka kotouce 2,5 mm
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Hloubka rezu pri 60° 0..60 mm

pri45° 0..90 mm

Uhel Fezu 0°... 60°
Hmotnost podle
EPTA-Procedure 01:2014 16 kg

3  Ovladaci prvky

[1-1] Odsavaci nastavec

[1-2] Pa¢ka pohyblivého krytu
[1-3] Pridavné drzadlo

[1-4] Pridavné drZadlo pro obsluhu dvéma osobami

[1-5] Voditko pro vodici listy

[1-6] Srouby voditka

[1-7]1 Packa Uhlu Fezu

[1-8] Ukazatel rezu

[1-9] Pohyblivy kryt

[1-10] Upinaci sroub

[1-11] Rozpérny klin

[1-12] Upinaci Srouby rozpérného klinu
[1-13] Spinac

[1-14] Blokovaci kolik spinace

[1-15] Stupnice hloubky rezu

[1-16] Packa pro nastaveni hloubky rezu

[1-17] Pridavné drZadlo pro obsluhu dvéma osobami

[1-18] Packa uhlu rezu
[1-19] Stupnice Ghlu Fezu
[2-1] Sroub voditka

[2-2] Vodici sané

[2-3] Voditko (montaz vpravo)
[2-4] Voditko pro vodici listy
[3-1] Upinaci $roub

[3-2] Upinaci priruba

[3-3] Pilovy kotou¢

[3-4] Undseci priruba

[3-5] Pa¢ka pohyblivého krytu
[4-1] Pridavné drzadlo

[4-2] Pridavné drZadlo

[5-1] Ochranny kryt

[5-2] Prilozka ochranného krytu
[5-3] Odsévaci nastavec

[5-4] Rozpérny klin

[6-1] Undseci priruba

[6-2] Upinaci priruba

[6-3] Hoblovaci hlava

[6-4] Pridrzny kolik

[6-5] Pohyblivy kryt hoblovaci hlavy
[6-6] Pohyblivy kryt

[6-7] Kryt hoblovaci hlavy
[6-8] Ochranny kryt



[7-1] Undseci priruba

[7-2] Upinaci priruba

[7-3] Sedlova hlava

[7-4] PFidrZny kolik

[7-5] Pohyblivy kryt sedlové hlavy
[7-6] Pohyblivy kryt

[7-71 Kryt sedlové hlavy

[7-8] Ochranny kryt

Nékteré druhy zobrazeného nebo popsaného
prislusenstvi nejsou soucasti dodavky.

4  Pouziti

Stroj je urcen, za pomoci pevné opory, k provadéni
podélnych a pri¢nych rovnych rfezd a rezl s Ghlem
zkoseni do 45° ve dreveé. S prislusnymi pilovymi listy
lze také Fezat neZelezné kovy, lehké stavebni mate-
rialy a plastické hmoty.

Smi se pouzivat pouze pilové kotouce s nasledu-
jicimi parametry:

- Pilové kotouce podle EN 847-1

- Pramér pilového kotouce 350 mm

- SiFka Fezu 3,5 mm

- Upinaci otvor 30 mm

- Tloustka téla kotouce max. 2,5 mm

- Vhodné pro otacky az 2200 min-'

Nepouzivejte brusné kotouce.

Pilové kotouce Festool odpovidaji normé EN 847-1.
Rezejte pouze materialy, pro které je prislusny pilovy
kotoucC urceny.

Toto elektrické naradi sméji pouzivat vyhradné od-
bornici nebo zaskolené osoby.

AN

5 Bezpecnostni pokyny

Za neurcené pouziti ruc¢i sam uzivatel.

Osoby mladsi 16-ti let nesmi tento stroj ob
sluhovat.

5.1 VSeobecné bezpecnostni pokyny

VYSt raha! prectstesi vsechny bezpecnostni
pokyny a instrukce. Chyba pri dodrzovani va-
rovnych upozornéni a instrukci mize zpUsobit zasah
elektrickym proudem, pozar a/nebo vazné zranéni.

Vsechny bezpecnostni pokyny a instrukce uschovejte,
abyste je mohli pouzit i v budoucnosti.

Pojem ,.elektrické naradi”, pouZivany v bezpecnostnich
pokynech, se vztahuje na sitové elektrické naradi(se
sitovym kabelem) a na akumulatorové naradi (bez
sitového kabelu].

5.2 Bezpecnostni pokyny specifické pro dané
naradi

Rezani

a)/\ NEBEZPECIi! Dbejte, aby vase ruce byly v
bezpecné vzdalenosti od mista Fezu a od pilového
kotouce. Druhou rukou svirejte pridavnou rukoje

nebo skrin motoru. Drzite-li pilu obéma rukama,
ruce nemohou byt porezany kotoucem.

b) Nesahejte pod material, ktery Fezete. Ochranny
kryt vds nemdze ochranit pred dotykem kotouce
pod rezanym kusem.

c) PFizplisobte hloubku Fezu tloustce obrobku.
Viditelna ¢ast zubl pilového kotouce pod obrob-
kem musi byt mensi nez vyska jednoho zubu.

d) Nikdy nedrzZte Fezany kus v ruce nebo pres koleno.
Upevnéte obrobek na pevnou zakladnu. Je dileZité,
aby byl rezany kus radné podepren a nebezpedi
dotyku nékteré casti téla, uvaznuti kotouce nebo
ztraty kontroly bylo snizeno na nejmensi moznou
miru.

e)V pripadé, Ze pilovy kotou¢ mize pfi néjaké ¢in-
nosti prijit do styku s elektrickym vedenim pod
povrchem nebo s privodem pily, drzte naradi za
uchopné casti z izolacniho materialu. Kontakt s
.zivym " vodi¢em mize zpUsobit, Ze také kovové Casti
naradi se stanou ,.zivymi“ a zpUsobi Uraz uzivatele
elektrickym proudem.

f) Pfi podélném rezani vzdy pouzivejte vodici pra-
vitko nebo voditko s rovnou hranou. Zlepsuje se
tak presnost rezani a snizuje se nebezpeci uvaznuti
kotouce.

g) Vzdy pouzivejte kotouce s upinacimi otvory spravné
velikosti a tvaru (kosoctverecnymi nebo kruho-
vymi). Pilové kotouce, které presné neodpovidaji
upinacim soucastem pily, mohou hazet a zpUsobit
ztratu kontroly.

h)Nikdy nepouzivejte poskozené nebo nespravné
podlozky nebo upinaci matice kotouce. Podlozky a
matice k upinani kotouce byly konstruovany special-
né pro vasi pilu s ohledem na optimalni funkci a
bezpecnost prace.

Pri¢iny zpétného vrhu a zpusoby, jak mu muze

uzivatel zamezit:

- Zpétny vrh je ndhla reakce sevreného, zablokova-
ného nebo nevyrovnaného pilového kotouce s na-
sledkem nekontrolovatelného pohybu pily smérem
vzhiru a od rezaného kusu smérem k uzivateli.

- Je-li pilovy kotoucC sevren nebo zcela zablokovan
svirajicim se rezem, zastavi se a reakcni sila mo-
toru zpUsobi rychlé zpétné vymrsténi pily smérem
k uzivateli.
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- Je-li pilovy kotouc¢ natoCen nebo nevyrovnan v rezu,
zuby na zadnim okraji kotouce mohou narazit shora
do povrchu dreva, kotouc¢ vyskoci z fezu a pila je
zpétné vymrsténa smérem k uzivateli.

Zpétny vrh je disledkem nespravného pouzivani

naradi a/nebo nespravnych pracovnich postupl a

podminek a lze mu zabranit nalezitym dodrzovanim

dale uvedenych opatreni:

a) Drzte pilu pevné obéma rukama a paze méjte v
takové poloze, abyste byli schopni zachytit silu
zpétného razu. Vzdy stujte tak, abyste méli pilovy
kotouc po strané, nikdy ne v jedné primce s télem.
Pri zpétném razu muze okruzni pila odskoCit dozadu,
pracovnik ale maze silu zpétného razu zvladnout,
pokud ucinil vhodna opatreni.

b) Kdyz se pilovy kotouc zasekne nebo kdyz preru-
Site praci, uvolnéte vypinac a drzte klidné pilu v
obrobku, dokud se pilovy kotouc uplné nezastavi.
Nikdy se nesnazte pilu z obrobku odstranit nebo
tahnout dozadu, dokud se pilovy kotouc toci, jinak
maze dojit ke zpétnému razu. Zjistéte a odstrarite
pri¢inu zaseknuti pilového kotouce.

c) Pokud chcete znovu spustit pilu, ktera je uvizlav
obrobku, vyrovnejte pilovy kotouc v rezu a zkont-
rolujte, zda nejsou zuby zaseklé v obrobku.Pokud
je pilovy kotouc uvizly, mGze po opétovném zapnuti
pily vyjet z obrobku nebo zplsobit zpétny raz.

d)Velké desky podeprete, abyste zabranili riziku
zpétného razu zplisobeného zaseklym pilovym
kotoucem. Velké desky se mohou plsobenim vlastni
hmotnosti prohnout. Desky je nutné podeprit na
obou stranach, jak v blizkosti stérbiny fezu, tak
také na hrané.

e) Nepouzivejte tupé nebo poskozené pilové kotouce.
Pilové kotouce s tupymi nebo Spatné vyrovnanymi
zuby zpUsobuji v disledku Uzké stérbiny rezu vétsi
tfeni, uvaznuti pilového kotouce a zpétny raz.

f) Pfed Fezanim pevné utahnéte nastaveni hloubky
fezu a Uhlu rezu. Pokud se béhem rezani nastaveni
zméni, maze pilovy kotouc uvaznout a maze dojit
ke zpétnému razu.

g)U ,.Fezt zanofenim” do stén nebo jinych mist,
do kterych nevidite, budte obzvlasté opatrni.
Zanorujici se pilovy kotou¢ se mdze pri rezani za-
blokovat ve skrytych predmétech a zplsobit zpétny
raz.

Funkce ochranného krytu

a) Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte, zda se spodni
ochranny kryt radné zavira. Nepracujte s pilou,
pokud se spodni ochranny kryt nepohybuje volné
a nezavira se okamzité. Nikdy nezajistujte spodni
ochranny kryt v otevrené poloze napr. svérkami
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nebo privazanim. Dojde-li k neumyslnému padu
pily na zem, spodni ochranny kryt se mdze ohnout.
Odklopte spodni ochranny kryt pomoci odklapéci
packy a ujistéte se, zda se pohybuje volné a pri
jakémkoliv Uhlu otevreni nebo nastavené hloubce
fezu se nedotyka pilového kotouce ani zadné jiné
casti pily.

b) Kontrolujte funkci pruziny spodniho ochranného
krytu. Neni-li funkce ochranného krytu a jeho
pruziny spravna, je nutné nechat tyto casti pred
pouzitim opravit. Spodni ochranny kryt midZe po-
malu reagovat z dlvodu poskozeni nékteré Casti,
lepivych usazenin nebo nanosu necistot.

c) Spodni ochranny kryt by mél byt odklapén rucné
pouze ve specialnich pripadech rFezani, jako napr.
fezy ,ponofenim do materialu“ nebo ,,sloZzené
fezy“. Ochranny kryt odklopte pomoci odklapéci
packy a uvolnéte jej v okamziku, kdy pilovy kotouc
pronikne do materialu. Ve vSech ostatnich pripa-
dech rezani by mél spodni ochranny kryt fungovat
automaticky.

d)Pfed poloZenim pily na pracovni stul nebo na
podlahu vzdy kontrolujte, zda spodni ochranny
kryt zakryva pilovy kotouc. Nechranény dobihajici
kotouc zpUsobi zpétny pohyb pily a Feze vsechno,
co mu prijde do cesty. Budte si védomi toho, jak
dlouho trva zastaveni kotouce po uvolnéni spinace.

Funkce rozviraciho klinu

a) Pouzivejte spravny rozpérny klin, ktery odpovida
pouzivanému pilovému kotouci. Aby byl rozpérny
klin funkcni, musi byt tlustsi nez téleso pilového
kotouce, avsak tenci nez Sirka rezu dana rozvedenim
zub( pilového kotouce.

b) Seridte rozviraci klin podle popisu v tomto navodu
k obsluze. Nespravna tloustka, nespravna poloha a
nespravné vyrovnani mohou zapricinit, Ze rozviraci
klin acinné nezabrani zpétnému razu.

c) Vzdy pouzivejte rozpérny klin, s vyjimkou pripa-
du, kdy Fezete ponorenim kotouce do materialu.
Po takovém rezani musi byt rozpérny klin znovu
namontovan. Pri rezani ponorenim kotouce do
materialu rozpérny klin narazi do rezaného kusu
a muze zpUsobit zpétny vrh.

d) Aby byl rozpérny klin funkéni, musi se nachazet v
drazce rezu. Rozpérny klin nezamezuje zpétnému
vrhu v pripadé kratkych reza.

e)Nepracujte s pilou, je-li rozpérny klin ohnuty. |
lehky dotyk s ochrannym krytem muze zpomalit
zavirani ochranného krytu.



5.3 Hodnoty emisi

Hodnoty hluénosti zjisténé podle EN 62841 (viz
prohlaseni o shodé ES) Cini typicky:

Akusticka hladina L., =102dB (A)
Hladina akustického tlaku L,,=113dB (A)
Nepresnost K=3dB (A)

/N\ @ PozoR

Hluk vznikajici pFi praci muze poskodit sluch.
» Pouzivejte ochranu sluchu!

Hodnota vibraci ah (soucet vektorl ve trech smérech]

a nejistota K zjisténé podle EN 62841 (viz prohlaseni

o shodé ES):

Drevo/kov a, =3,1m/s?

Nejistota K=15m/s?

Uvedené emitované hodnoty (vibrace, hlu¢nost)

- slouzi k porovnani naradj,

- jsouvhodné také pro predbézné posouzenizatizeni
vibracemi a hlukem pFi pouziti naradi,

- vztahuji se k hlavnim druhim pouziti elektrického
naradi.

/N @ Pozor

Emise hluku se mohou - v zavislosti na druhu

pouziti elektrického naradi a zejména na druhu

zpracovavaného obrobku - béhem skutecného
pouziti elektrického naradi od uvedenych hodnot

Lisit.

» Urcete bezpecnostni opatfeni pro ochranu
obsluhy, kterd spocivaji na odhadu zatizeni
béhem skutecnych podminek pouziti. (Pritom
je treba zohlednit vSechny casti provozniho
cyklu, napr. doby, ve kterych je elektrické naradi
vypnuto, a doby, ve kterych je sice zapnuté, ale
bézi bez zatizeni.)

6 Uvedenido provozu a obsluha

/N  VYSTRAHA

Nebezpeci urazu, pokud je naradi pouzivano pri

nespravném napajeni ze sité.

- Sitové napéti a frekvence zdroje elektrické
energie musi souhlasit s Udaji na typovém stitku

-V Severni Americe se smi pouzivat pouze naradi
Festool s napétim 120 V/60 Hz.

/N /A\ VVSTRAHA

Nebezpeci Urazu elektrickym proudem
» Pred jakoukoliv manipulaci s naradim vytahnéte
sitovou zastrcku ze zasuvky.

Nastaveni rozpérného klinu

/N VYSTRAHA

Nebezpeci urazu, pokud neni rozpérny klin
spravné nastaven.

Rozpérny klin [1-11] je nutno z bezpecnostnich
dlvodd vzdy pouzivat. Rozpérny klin zabranuje u
dlouhych rezl sevreni pilového kotouce.

Uvolnéte $rouby [1-12], nastavte rozpérny klin [1-11]
a Srouby opét pevné utahnéte (viz obrazek).

N&sledné provérte funkci pohyblivého krytu [1-91.

Zapnuti/Vypnuti:

Zapnuti:

Stisknéte blokovaci tlacitko [1-14].

Stlacte spinac [1-13] a drzte jej ve stlaCeném stavu.
Upozornéni: Spinac nelze zaaretovat.

Vypnuti:

Uvolnéte spinac [1-13.

7 Nastaveni

/N /4\ VYSTRAHA

Nebezpeci GUrazu elektrickym proudem
» Pred jakoukoliv manipulaci s naradim vytahnéte
sitovou zastrcku ze zasuvky.

7.1 Elektronika motoru

Pomaly rozbéh

Elektronicky regulovany pozvolny rozbéh zabezpecuje
plynuly rozbéh stroje bez Skubani a potrebuje maly
spoustéci proud (nutna slabsi pojistkal.
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Konstantni otacky

Predvolené otacky motoru jsou elektronicky udrzovany
na konstantni hodnoté. Tim je i pfi zatizeni dosazeno
rovhomeérné rychlosti rezu.

Zajisténi proti pretizeni

Pri extrémnim pretizeni (podélné rezy, pouzivani
tupych kotou¢) mize odbér proudu znacné prekrocit
pripustnou jmenovitou hodnotu. V tomto pripadé
chrani motor pred spalenim elektronicka pojist-
ka proti pretizeni. Motor se pritom prostrednictvim
.elektronické ochranné spojky” odpoji a okamzité po
odlehceni bézi opét dale.

Teplotni pojistka

Extrémni pretizeni pri nepretrzitém provozu vede
k zahrivani motoru. Pro ochranu pred prehratim
(spalenim motoru) je vestavéna elektronicka teplot-
ni pojistka. Pred dosazenim kritické teploty vypne
elektronika motor. Po ochlazeni, v rozmezi asi 3 az
5 minut, je pristroj opét pripraven k pouziti a plné
zatizitelny. Doba ochlazeni se vyrazné zkrati, pokud
pristroj pobézi na volnobézné otacky.

7.2 Nastaveni hloubky rezu

Uvolnéte upinaci packu [1-16].

Pomoci stupnice [1-15] nastavte hloubku Fezu na
pozadovany rozmer.

Zdvizeni: mensi hloubka rezu

Spusténi: vétsi hloubka rezu

Upinaci packu [1-16] opét utdhnéte.

Hloubka rezu je spravné nastavena tehdy, kdyz pilovy

kotouC nevycniva na spodni strané vice nez 3 mm z
obrobku.

7.3 Nastaveni thlu Fezu
Uvolnéte stavéci packy [1-7] a [1-18].

Nastavte dhel fezu pomoci stupnice [1-19] na
pozadovanou hodnotu (Uhlova stupnice je délena
po 1°).

Utdhnéte opét stavéci packy [1-7] a [1-18].

/N VYSTRAHA

U Sikmych Fezl je maximalni hloubka Fezu
omezena.

7.4 Znacka rezu

Prabéh rezu pily je zavisly na nastaveni Ghlu rezu a
Ize ho odecist na znacce rezu.
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7.5 Vodici pravitko

Do vodicich sani [2-2] ze zleva a zprava zasunout
voditka [2-3], [2-4].

Voditko pevné prisroubujte sroubem [2-1].

7.6 Odsavani

/N ® Pozor

Vdechovany prach muze poskodit dychaci cesty.

» Naradi by mélo byt trvale pripojeno k od-
savacimu zarizeni.

» Pri prasnych pracech noste respirator.

K odsavani prachu lze na otvor pro odvod pilin nasadit
odsavaci nastavec, pomoci kterého lze pFipojit bézné
odsavaci hadice vysavaca.

7.7 Vyména pilového kotouce

/N @ VYSTRAHA

Nebezpeci poranéni.

» Pred vyménou pilového kotouce vytahnéte
zastrcku ze zasuvky.

» Noste ochranné rukavice!

Rezny vykon a kvalita fezu jsou podstatné zavislé na
stavu a tvaru zubd pilového kotouce. Proto pouzivejte
pouze ostré a pro dany opracovavany material vhodné
pilové kotouce.

Pomoci packy [3-5] natoéte pohyblivy ochranny kryt
zpét.

Nasadte ocistény pilovy kotouc podle obrazku a pevné
jej zasroubujte. Pritom dbejte na spravné ulozeni
unaseci priruby [3-4] a upinaci priruby [3-2]. Vrtani
pilového kotouce [3-3] musi licovat s unasecimi koliky
unaseci priruby [3-4].

/N VYSTRAHA

Nebezpeci poranéni.

» Prinasazeni pilového kotouce dbejte na to, aby
orientace zubl souhlasila se smérem otaceni
motoru (Sipka na ochranném krytu).

» Provérte funkci pohyblivého ochran ného krytu.

Pevné prisroubujte Sroub se Sestihrannou hlavou [3-1]
prilozenym klicem SW19. Pritom rovnéz prilozenym
jednoduchym ockovym klicem z druhé strany pridrzujte
upinaci prirubu [3-2].

Demontaz provadéjte v opacné posloupnosti.



8  Pokyny pro praci

- Nerezejte do hrebikl ani Sroubd.

- Nesmi se zpracovavat azbestovy material.

- Nepouzivejte pilové kotouce s trhlinami nebo s
tvarovymi zménami. PouZivejte pouze ostré pilové
kotouce, které jsou optimalni pro dany material.

- VZzadném pripadé nepouzivejte brusné kotouce!

- Nesmi se pouzivat pilové kotouce z vysokolegované
rychlorezné oceli (HSS-ocel).

- PFilis silny posuv snizuje vykonnost stroje a sni-
Zuje Zivotnost pilového kotouce.

- Pouzivejte ostré pilové kotouce a takové, které jsou
pro dany material optimalni.

- Lehka olejova vrstva na pilovém kotouci zabranuje
rezivéni.

- Cistéte pilovy kotou¢ ihned po pouziti, protoze
zbytky pryskyric a lepidel zpUsobuji nekvalitni rezy.

8.1 Zpracovavani ruznych materiald

Drevo

Spravna volba pilového kotouce se ridi druhem dreva,
kvalitou dreva a jsou-li poZzadovany podélné nebo
pricné rezy.

Prach z bukového a dubového dreva je obzvlaste zdravi
skodlivy, proto pracujte pouze s odsavanim prachu.

Plasty

Pri rezani plastd, zvlasté PVC, vznikaji dlouhé, spiralo-
vé trisky, které mohou byt nabity statickou elektrinou.
Tim muze dojit k ucpani otvoru pro odvod pilin a
zadreni pohyblivého krytu [1-9]. Je vhodné pouzit
odsavani prachu.

Stroj vedte proti obrobku v zapnutém stavu a opatrné
narezavejte. Rezte plynule a bez preruseni, pilové
zuby se potom tak rychle nezalepi.

NezZelezné kovy

Pouzivejte ostry pilovy kotouc pouze k tomu urceny.
To zarucuje Cisty rez a zamezuje vzpriceni pilového
kotouce.

Stroj vedte proti obrobku v zapnutém stavu, opatrné
nariznéte a rezte malym posuvem bez preruseni.

U profild zalinejte s rezem vzdy na uzsi strané, u
U-profild nezacinejte s Fezem na oteviené strané.
Dlouhé profily podeprete, protoze jinak pri .preklopeni”
se pilovy kotou¢ vzprici a stroj mlze vyjet z fezu.

Materialy s podilem mineralu (lehké stavebni ma-

terialy)

- Pripustné je pouze rezani za sucha.

- Pouzivejte odsavani prachu. Vysavac musi byt
vhodny pro odsavani kamenného prachu.

8.2 Obsluha dvéma osobami

Stroj ma nékolik drzadel, které v zavislosti na kon-
stelaci umoznuji obsluhu jednou nebo dvéma osobami.

Obr. 4a - obsluha jednou osobou.
Obr. 4b - - obsluha dvéma osobami.

9  Pouziti prislusenstvi

Zarizeni k hoblovani NS-HK 250x50 a zarizeni k
frézovani RS-HK 160x80 z programu prislusenstvi
Festool umoznuji rozsifit oblast pouziti kotoucové pily.

/N /5\ VYSTRAHA

Nebezpeci urazu elektrickym proudem
» Pred jakoukoliv manipulaci s naradim vytahnéte
sitovou zastrcku ze zasuvky.

9.1 Hoblovaci zarizeni NS-HK 250x50

Hoblovacim zarizenim lze hoblovat drazky o hloubce
az 80 mm a $ifce az 50 mm (viz uvedené nacrtky).

max 80 mm 50 mm
¥ — |
7 v
: i |
3 t
max 36 mm 80 mm

Nastavte pilu na minimalni hloubku rezu.

Vyjméte pilovy kotouc [3-3] dle popisu v kapitole 7.7
[vymeéna pilového kotouce).

Odsroubujte tyto dily:

[5-1] ochranny kryt

[5-2] prilozka ochranného krytu

Odsévaci nastavec [5-3]

Rozpérny klin [5-4]

Nasadte vyCisténou hoblovaci hlavu [6-3] podle obraz-
ku a pevné ji prisroubujte. Dbejte pritom na spravnou
polohu unéseci priruby [6-1] a upinaci priruby [6-2].
Vrtani hoblovaci hlavy [6-3] musi licovat s unasecimi
koliky unaseci priruby [6-1]. K pFidrZeni hlavy nasadte
kolik [6-4] do otvoru hoblovaci hlavy.

Nasroubujte kryt [6-5] na pohyblivy kryt [6-6].
Nasroubujte kryt [6-7] na ochranny kryt [6-8].

Nastavte hloubku hoblovani dle popisu v kapitole 7.2
(Nastaveni hloubky frézovani)

9.2 Frézovaci zarizeni RS-HK 160x80

Frézovacim zarizenim lze frézovat drazky podle
nasledné uvedenych nacértkd. K tomuto Gcelu lze
frézovaci zarizeni vychylit maximalné o 45°.
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80 mm 80 mm
45°
max 38 mm max 50 mm

Nastavte pilu na minimalni hloubku fezu.

Vyjméte pilovy kotou¢ [3-3] dle popisu v kapitole 7.7
(vymeéna pilového kotouce).

Odsroubuijte tyto dily:

[5-1] ochranny kryt

[5-2] prilozka ochranného krytu

Odsavaci nastavec [5-3]

Rozpérny klin [5-4]

Nasadte vycisténou sedlovou hlavu [7-3] podle obrazku
a pevné ji priSroubujte. Dbejte pfitom na spravnou
polohu unaseci priruby [7-1] a upinaci priruby [7-2].
Vrtani sedlové hlavy [7-3] musi licovat s unasecimi
koliky undseci priruby [7-1]. K pridrZeni hlavy upevnéni
z druhé strany nasadte kolik [7-4] do otvoru sedlové
hlavy.

Nasroubujte kryt [7-5] na pohyblivy kryt [7-6].
Nasroubujte kryt [7-7] na ochranny kryt [7-8].

Nastavte hloubku frézovani dle popisu v kapitole 7.3
(Nastaveni hloubky frézovani]

Hloubku frézovani v zavislosti na frézovacim Uhlu
mUzete odecist na ochranném krytu.

10 Udrzba

/N /4\ VVSTRAHA

Nebezpeci Urazu elektrickym proudem

» Pred jakoukoliv manipulaci s naradim vytahnéte
sitovou zastrcku ze zasuvky.

» VesSkerou udrzbu a opravy, které vyzaduji
otevreni krytu motoru, smi provadét pouze
autorizovany zakaznicky servis.

A A Servis aopravy smi provadét pouze vyrobce
nebo servisni dilny: nejblizsi adresu najdete
na:
www.festool.cz/sluzby

ear . Pouzivejte jen originalni nahradni dily Fes-
tool! Obj. €. na:
www.festool.cz/sluzby
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Dodrzujte nasledujici pokyny:

» Pro zajisténi cirkulace vzduchu musi byt chladici
otvory v krytu vzdy volné a Cisté.

» Ze vSech otvorl elektrického naradi vysajte
ulomky, trisky a piliny.

» Pohyblivy kryt se musi vzdy volné pohybovat
a samocinné zavirat. Prostor kolem pohyblivého
krytu udrzujte vzdy Cisty. Prach a trisky odstrante
vyfoukanim stlacenym vzduchem nebo Stétcem.

» Elektrické naradi skladujte pouze v suché mist-
nosti, v prostredi, které nepodporuje korozi.

Po cca 200 hodinach provozu se musi provést nas-

ledujici prace:

» Kontrola délky kartacl. Kartace kratsi nez 5 mm
vymenit za noveé.

» Vyména mazaciho tuku v prevodové skrini a
loZiskach.

11 Zivotni prostiedi

Nevyhazujte elektricka naradi do domovniho
odpadu! Nechte ekologicky zlikvidovat naradi,
prislusenstvi a obal! Dodrzujte pfitom platné narodni
predpisy.

Pouze EU: Podle Evropské smérnice o odpadnich
elektrickych a elektronickych zarizenich a aplikace
v narodnim pravu se musi vyrazené elektrické
naradi shromazdovat oddélené a musi se ekologicky
recyklovat.

Informace k REACh:
www.festool.com/reach
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1  Symbole

& Ostrzezenie przed ogolnym zagrozeniem

& Niebezpieczenstwo porazenia prade
Przeczytac instrukcje/zalecenia!
Nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa!
Nalezy nosic¢ ochrone stuchul!
Nalezy nosic rekawice ochronne!

Nie wyrzucac do odpaddéw komunalnych.

HOO®@D

Klasa ochronna Il

2 Dane techniczne

Napiecie znamionowe 220 - 240V ~
Czestotliwos¢ sieci 50-60 Hz
Pobdr znamionowy 2300 W
Obroty jatowe 2200 min~!
Elektronika Constant J
Rozruch tagodny J
Zabezpieczenie przed przecigzeniem J
Zabezpieczenie temperaturowe o
Brzeszczot g 350 mm
otwor 30 mm
wysokosé zeba 3,5 mm
grubosc brzeszczotu 2,5 mm

Gtebokosc¢ ciecia przy 60° 0... 60 mm

przy 45° 0 ... 90 mm

Kat ciecia 0° ... 60°
Ciezar zgodnie z procedura
EPTA01:2014 16 kg

3  Elementy obstugi

[1-1] Wyrzut widrow

[1-2] Dzwignia kotpaka ochronnego ruchomego

[1-3] Rekoje$¢ dodatkowa

[1-4] Rekojes$¢ dodatkowa, obstuga 2-osobowa

[1-5] Réwnolegty ogranicznik ruchu szyny
prowadzace]

[1-6] Sruby ustalajace réwnolegtego ogranicznik
ruchu

[1-7] DZwignia ustalajaca kat ciecia

[1-8] Oznaczenie linii ciecia

[1-9] Kotpak ochronny ruchomy

[1-10] Sruba mocujaca

[1-11] Klin rozszczepiajacy

[1-12] Sruby mocujace klin rozszczepiajacy

[1-13] Przetacznik (Wtacz./Wytacz.)

[1-14] Blokada wtaczenia

[1-15] Skala gtebokosci ciecia

[1-16] Dzwignia ustalajaca gteboko$¢ ciecia

[1-17] Rekojes$¢ dodatkowa, obstuga 2-osobowa

[1-18] Dzwignia ustalajaca kat ciecia

[1-19] Skala kata ciecia

[2-1] Sruba skrzydetkowa réwnolegty ogranicznik
ruchu

[2-2] Ptyta podtogowa

[2-3] Réwnolegty ogranicznik ruchu ([dobudowanie
z prawej)

[2-4] Réwnolegty ogranicznik ruchu szyny
prowadzacej

[3-1] Sruba mocujaca

[3-2] Kotnierz mocujacy

[3-3] Brzeszczot

[3-4] Kotnierz ustalajacy

[3-5] Dzwignia kotpaka ochronnego ruchomego

[4-1] Rekojes$¢ dodatkowa

[4-2] Rekojes$¢ dodatkowa

[5-1] Blacha pokrywowa kotpak ochronny

[5-2] Blacha pokrywowa kotpaka ochronnego ru-
chomego

[5-3] Krociec odsysajacy

[5-4] Klin rozszczepiajacy

[6-1] Kotnierz ustalajacy

[6-2] Kotnierz mocujacy
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[6-3] Gtowica strugajaca

[6-4] Kotek do przytrzymywania

[6-5] Kotpak pokrywowy wspornik ruchomy
[6-6] Wspornik ruchomy

[6-7] Kotpak pokrywowy kotpak ochronny
[6-8] Kotpak ochronny

[7-1] Kotnierz ustalajacy

[7-2] Kotnierz mocujacy

[7-3] Gtowica do rowkowania

[7-4] Kotek do przytrzymywania

[7-5] Kotpak pokrywowy wspornik ruchomy
[7-6] Wspornik ruchomy

[7-7] Kotpak pokrywowy kotpak ochronny
[7-8] Kotpak ochronny

Przedstawiony na rysunkach lub opisany osprzet
czesciowo nie nalezy do zakresu dostawy.

4 Stosowanie zgodnie z przeznaczeniem

Urzadzenie jest przeznaczone do wykonywania
wzdtuznych i poprzecznych cie¢ w drewnie o prostym
przebiegu i kacie ciecia do 45° na twardym i stabilnym
podtozu. Przy uzyciu odpowiednich tarcz mozna ciac¢
rowniez metale niezelazne, lekkie materiaty budow-
lane | tworzywa sztuczne.

Wykorzystywane moga by¢ wytacznie tarcze pi-

larskie o ponizszej charakterystyce:

- tarcze pilarskie zgodne z EN 847-1

- srednica tarczy pilarskiej 350 mm

- Szerokosc ciecia 3,5 mm

- otwor mocujacy 30 mm

- grubosc tarczy maks. 2,5 mm

- przeznaczone do predkosci obrotowych do 2200
obr./ min-'!

Nie wolno stosowac zadnych krazkdw sciernych

Tarcze pilarskie Festool spetniaja wymogi normy EN
847-1.

Ciac¢ tylko materiaty, do ktdrych zgodnie ze swoim
przeznaczeniem przewidziana jest tarcza pilarska.

Elektronarzedzie moze byc¢ uzytkowane wytacznie
przez profesjonalistow lub osoby przeszkolone.

AN

Przy niewtasciwym zastosowaniu odpowie
dzialnos¢ ponosi wytacznie uzytkownik.
Osoby ponizej 16 roku zycia nie moga ob-
-stugiwac urzadzenia.
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5 Wskazowki bezpieczenstwa

5.1 Uwagi dotyczace bezpieczenstwa

Ostrzezenie! Nalezy przeczytac¢ wszy-

stkie zalecenia bezpieczenstwa pracy i in-
strukcje. Nieprzestrzeganie ostrzezen i instrukcji
moze spowodowac porazenie elektryczne, pozar oraz/
lub ciezkie obrazenia.

Wszystkie zalecenia odnosnie bezpieczenstwa pracy
i instrukcje nalezy zachowa¢ do wykorzystania w
przysztosci.

Uzywane w zaleceniach bezpieczenstwa pracy pojecie
.Narzedzie elektryczne” odnosi sie do narzedzi elek-
trycznych zasilanych z sieci (z przewodem zasilajacym)
I do narzedzi elektrycznych zasilanych z akumulatora
(bez przewodu zasilajacego).

5.2 Przepisy bezpieczenstswa dla recznych pit
tarczowych

Ciecie pilarka

a]& NIEBEZPIECZENSTWO! W czasie pracy nie
wolno prowadzic¢ dtoni lub palcow przed tarcza
pilarska. Druga reka nalezy trzymac¢ dodatkowy
uchwyt lub obudowe silnika. Trzymajac pite tar-
czowa oburacz, unikniesz skaleczenia.

b) Nie wolno zblizac dtoni do obraca jacej sie tarczy.
Nie wolno podktadad rak pod spdd cietego elementu.
Ostona nie ochroni Panstwa przed tarcza pilarska
pod przedmiotem obrabianym.

c) Nalezy dopasowac gtebokos¢ ciecia do grubosci
materiatu obrabianego. Pod obrabianym przed-
miotem powinien by¢ widoczny niepetny zab tarczy.

d) Nigdy nie nalezy trzymac przedmiotu obrabianego
wrece lub nad noga. Przedmiot obrabiany nalezy
utozy¢ na stabilnym podtozu. Dobre umocowanie
obrabianego przedmiotu pozwala zminimalizowa¢
niebezpieczenstwo kontaktu z ciatem, zaklinowania
sie tarczy i utraty kontroli.

e)Urzadzenie nalezy trzymac tylko na izolowanych
powierzchniach, jesli wykonuje sie prace, podczas
ktorych narzedzie tnace moze natrafi¢ na ukryte
przewody elektryczne lub wtasny kabel zasilajacy.
Kontakt z przewodem pod napieciem powoduje, ze
metalowe czesci urzadzenia takze znajda sie pod
napieciem, co doprowadzi do porazenia pradem.

f) Zawsze przy cieciu wzdtuz nalezy uzywac oporu
lub prostej prowadnicy krawedzi. Poprawia to do-
ktadnosc ciecia i zmniejsza mozliwosc¢ zaklinowania
sie tarczy.

g)lZawsze nalezy uzywac tarcz odpowiedniej wiel-
kosci i pasujacych do ksztattu kotnierza uchwytu



(w ksztatcie rombu lub okragty). Tarcze, ktdre nie
pasuja do czesci montazowych pity, nie poruszaja
sie ptynnie, powodujac utrate kontroli nad maszyna.
h)Nie wolno uzywac uszkodzonych lub niewtasci-
wych podktadek i Srub. Pod-ktadki i $Sruby zostaty
skonstruowane specjalnie dla Panstwa pity, dla
optymalnej wydajnosci i bezpieczenstwa pracy.

Przyczyny odbicia i odpowiednie zalecenia
dotyczace bezpieczenstwa pracy:

- odrzut jest nieoczekiwana reakcja zaczepionej,
zaklinowanej lub nieprawidtowo ustawionej tarczy,
ktora prowadzi do tego, ze niekontrolowana pita
moze przemiescic sie z przedmiotu obrabianego
w kierunku osoby ja obstugujacej;

- jeslitarcza zaczepi sie lub zaklinuje w zamykajacej
sie szczelinie pitowania, nastapi jej zablokowanie,
a moc silnika odrzuci urzadzenie w kierunku osoby
je obstugujacej;

- jeslitarcza zostanie przekrecona lub nieprawidtowo
ustawiona w linii ciecia, mozliwe jest, ze zeby tylnej
krawedzi zaczepia sie w powierzchni obrabianego
przedmiotu, przez co tarcza wyskoczy ze szczeliny
ciecia i odskoczy w kierunku osoby obstugujace;.

Odrzut jest nastepstwem nieprawidto wego lub
btednego uzycia pity. Mozna mu zapobiec podejmujac
$rodki ostroznosci opisane ponize;:

a) Pilarke nalezy trzymac¢ mocno obiema rekami,
ustawiajac ramiona w pozycji umozliwiajacej wy-
chwycenie sity odbicia. Nalezy zawsze sta¢ z boku
tarczy pilarskiej, w zadnym wypadku nie ustawia¢
tarczy pilarskiej w jednej linii ze swoim ciatem.
Przy odbiciu pilarka moze odskoczy¢ do tytu, jed-
nakze uzytkownik moze opanowac site odbicia,
stosujac odpowiednie $rodki ostroznosci.

b)Jesli tarcza zakleszczy sie lub w przypadku
przerwania pracy, nalezy zwolni¢ przetacznik i
przytrzymac narzedzie w materiale, az tarcza
catkowicie sie zatrzyma. W zadnym wypadku nie
wolno probowac wyciagnac pilarki z elementu
obrabianego ani ciagnac jej do tytu, dopdki tarcza
sie porusza. W przeciwnym razie moze dojsc do
odbicia. Ustalic¢ i usunac przyczyne zakleszczenia
tarczy pilarskie;.

c) W celu ponownego uruchomienia pilarki, ktora tkwi
w elemencie obrabianym, nalezy wysrodkowac
tarcze pilarska w rzazie i sprawdzic, czy zeby nie
zahaczyty sie w elemencie obrabianym.Ponowne
uruchomienie pilarki z zakleszczonga tarcza moze
spowodowac jej wypadniecie z elementu obrabia-
nego lub odbicie.

d) Duze ptyty nalezy podpiera¢ w celu zmniejszenia
zagrozenia odbiciem, spowodowanym zaklesz-

czaniem tarczy. Duze ptyty moga wyginac sie pod
wtasnym ciezarem. Ptyty nalezy podpierac po obu
stronach, zaréwno w poblizu szczeliny ciecia, jak
rowniez przy krawedziach.

e) Nie wolno stosowac stepionych i uszkodzonych
tarcz pilarskich. Tarcze pilarskie ze stepionymi lub
nieprawidtowo ustawionymi zebami ze wzgledu na
zbyt waska szczeline ciecia powoduja zwiekszone
tarcie, zakleszczenie tarczy i odbicie.

f) Przed przystapieniem do ciecia zabezpieczy¢ usta-
wienia gtebokosci i kata ciecia. Jesli ustawienia
ulegna zmianie podczas ciecia, tarcza moze sie
zakleszczy¢ i moze dojsé do odbicia.

g)Szczegolna ostroznosc nalezy zachowac pod-
czas wykonywania cie¢ wgtebnych w istnieja-
cych scianach lub innych strefach niewidocznych.
Zagtebiajac sie w materiat tarcza moze zostac
zablokowana przez ukryte obiekty, co powoduje
odbicie.

Funkcja ostony

a) Przed kazdym uzyciem nalezy skontrolowac, czy
ostona dolna zamyka sie prawidtowo. Nie nalezy
uzywac pity, jesli dolna ostona nie porusza sie
luzno lub po podniesieniu nie wraca natychmiast
do pozycji wyjsciowej. Nie wolno zaciskac ani
przywiazywac dolnej ostony w pozycji otwartej.
Jesli pita przypadkowo spadnie na ziemie, dolna
ostona moze sie wygiac¢. Nalezy wtedy otworzy¢
ostone przy pomocy dzwigni cofajaceji upewnic sie,
ze porusza sie ona luzno i przy wszystkich katach i
gtebokosciach ciec nie dotyka ani tarczy, ani innych
czesci pity.

b)Nalezy skontrolowa¢ funkcjonowanie sprezyny
dolnej ostony. Jezeli dolna ostona i sprezyna nie
pracuja prawidtowo, urzadzenie nalezy oddac
do serwisu. Uszkodzone czesci, klejace sie osady
i nagromadzone wiory spowalniaja prace dolnej
ostony.

c) Dolna ostone nalezy otwierac recznie tylko w przy-
padku szczegdlnych ciec¢ jak np. «ciecia wgtebne
i pod katem». Ostone nalezy otwierac za pomoca
dzwigni cofajacej i zwolnic ja kiedy tylko tarcza
whniknie w gtab przedmiotu obrabianego. W przy-
padku wszystkich innych rodzajow pitowania dolna
ostona musi pracowac automatycznie.

d) Pity nie nalezy odktadac na stot roboczy lub na
posadzke, jesli tarcza nie jest ostonieta dolna
ostona. Nieostonieta, jeszcze obracajaca sie tarcza
porusza pite w kierunku przeciwnym do kierunku
cieciaipituje to, co napotka na swej drodze. Nalezy
przy tym uwaza¢ na czas wylotu pity.
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Funkcja klina rozdzielnika

a) Nalezy uzywac klina rozdzielajacego pasujacego
do uzywanej tarczy. Klin rozdzielajacy musi byc
grubszy niz grubosc trzonu tarczy, ale ciefnszy niz
szerokosc¢ zebow.

b) Ustawic klin rozdzielajacy zgodnie z opisem poda-
nym w niniejszej instrukcji obstugi. Nieprawidtowa
grubosé, potozenie i orientacja moga byc¢ przyczyna,
dla ktorej klin rozdzielajacy nie zapobiega skute-
cznie odbiciu.

c) Klina rozdzielajacego nalezy uzywac zawsze, za
wyjatkiem cie¢ wgtebnych. Podczas wykonywania
cie¢ wgtebnych klin rozdzielajacy przeszkadza i
moze spowodowad odrzut. Po wykonaniu ciecia
wgtebnego, klin rozdzielajacy nalezy zamontowa¢
ponownie.

d) Aby klin rozdzielajacy mogt dziata¢, musi znaj-
dowac sie w szczelinie pitowania. W przypadku
krotkich cieé, klin rozdzielajacy nie zapobiega
skutecznie odrzutowi.

e) Nie nalezy uzywac pity przy skrzywionym klinie
rozdzielajacym. Nawet mata przeszkoda moze
spowolni¢ zamykanie sie ostony.

5.3 Parametry emisji

Ustalone wedtug normy EN 62841 (por. Deklaracja
Zgodnosci WE) wartosci dzwiekdw wynosza zazwyczaj:

Poziom cisnienia akustycznego L., =102 dB (A)
Poziom mocy akustyczne; L, =113 dB (A)
Nieoznaczonos¢ K=3dB

/N\ @ 0STROZNIE

Hatas powstajacy podczas pracy moze uszkodzi¢
stuch.
» Nalezy stosowac ochrone stuchu!

Warto$¢ emisji wibracji ah (suma wektorowa w trzech
kierunkach) oraz nieoznaczonos$¢ K ustalone wg nor-
my EN 62841 (por. Deklaracja Zgodnosci WE):
Drewno/metal a, =3,1m/s?
Nieoznaczonosé K=15m/s?
Podane wartoéci emisji (wibracje, szmery)

- stuza do pordwnania narzedzi,

- nadaja sie one réwniez do tymczasowej oceny
obciazenia wibracjami i hatasem podczas
uzytkowania.

- odnosza sie do gtdwnych zatosowan tego
elektronarzedzia.
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/N\ @ 0sTROZNIE

W zaleznosci od sposobu uzycia elektronarzedzia,

w szczegolnosci rodzaju obrabianego przedmiotu,

emisja hatasu moze odbiega¢ od wskazanych

wartosci podczas rzeczywistego uzytkowania
narzedzia.

» Nalezy zdefiniowac srodki bezpieczenstwa
w celu ochrony uzytkownika, na podstawie
oszacowania obciazenia w rzeczywistych
warunkach uzytkowania. (Nalezy przy tym wziac¢
pod uwage wszystkie czesci cyklu uzytkowania,
w tym, w ktdrych urzadzenie jest wytaczone oraz
te, w ktorych jest wtaczone, ale nie wystepuje
obciazenie hatasem.)

6 Przed uruchomieniem

/N  OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku, jesli urzadzenie
bedzie pracowato przy niedozwolonym napieciu
lub czestotliwosci.

- Napiecie sieciowe i czestotliwos¢ zrdodta pradu
musza zgadza¢ sie z danymi na tabliczce
identyfikacyjne;.

- WAmeryce Pétnocnejwolno stosowac wytacznie
urzadzenia Festool o parametrach napiecia
120 V/60 Hz.

/N /4\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku, porazenie pradem
» Przed przystapieniem do wykonywania
jakichkolwiek prac przy urzadzeniu nalezy
zawsze wyciagac¢ wtyczke z gniazda zasilajacego.

Ustawienie klina rozdzielajacego

/N  OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku, jesli klin
rozdzielajacy nie jest wtasciwie ustawiony.

Ze wzgledow bezpieczenstwa zawsze nalezy stosowac
klin rozdzielajacy [1-11]. Klin rozdzielajacy zapobiega
zacisnieciu sie tarczy przy cieciu wzdtuznym.
Zwolni¢srube [1-12], ustawic klin rozdzielajacy [1-11]
i ponownie dociagnac érube (patrz szkic).



,5-5 mm

Nalezy takze sprawdzi¢ prawidtowe funkcjonowanie
wahliwej ostony zabezpieczajacej [1-9].

Wtaczanie/Wytaczanie

Wtaczanie:

Wcisnac blokade wtacznika [1-14].

Nacisna¢ wtacznik/wytacznik [1-3] i trzymac na-
cisniety.

Uwaga: Przycisk wtacznika/wytacznika nie

moze zostac zablokowany.

Wytaczanie:

Zwolni¢ wtacznik/wytacznik [1-3].

7 Nastawienie

/N /4\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku, porazenie pradem
» Przed przystapieniem do wykonywania
jakichkolwiek prac przy urzadzeniu nalezy
zawsze wyciagac wtyczke z gniazda zasilajacego.

7.1 Elektronika silnika napedo

tagodny rozruch

Elektronicznie regulowany tagodny rozruch zapewnia
ptynny rozbieg bez szarpnie¢ i wysokiego poboru
pradu (moze by¢ stabszy bezpiecznik.

Stata predkosc obrotowa

Wstepnie wybrana predkosé obrotowa silnika ut-
rzymywana jest elektronicznie na statym poziomie.
Dzieki temu nawet przy obciazeniu osiggana jest stata
predkos¢ ciecia.

Zabezpieczenie przeciazeniowe

W przypadku ekstremalnego przeciazenia (ciecie
wzdtuzne, uzywanie stepionych tarcz) pobdr pradu
moze znacznie przekroczy¢ dopuszczalna wartosc
znamionowa. W takim przypadku silnik prze przepale-
niem chroni elektroniczny bezpiecznik przeciazeniowy.
Silnik zostanie wytaczony przez ,elektroniczne
sprzegto zabezpieczajace™ a po ustapieniu preciazenia
natychmiast wtacza sie ponownie.

Zabezpieczenie przed nadmiernym wzrostem
temperatury

Ekstremalne przecigzenie przy pracy ciagte]
powoduje nagrzewanie silnika.

W celu zabezpieczenia przed przegrzaniem
(przepalenie silnika) wbudowany jest elektroniczny
uktad kontroli temperatury. Przed osiagnieciem
krytycznej temperatury silnika elektroniczny
uktad zabezpieczajacy wytacza silnik. Po czasie
stygniecia wynoszacym ok. 3-5 minut urzadzenie
jest ponownie gotowe do pracy i w petni obciazalne.
Jesliurzadzenie pracuje (bieg jatowy) czas stygniecia
ulega znacznemu skroceniu.

7.2 Regulacja gtebokosci ciecia

Poluzuj dzwignie mocujaca [1-16].

Ustawi¢ odpowiednia gtebokosc¢ ciecia za pomoca
skali [1-15].

Podstawa podniesiona: mniejsza gtebokos¢ ciecia.
Podstawa opuszczona: wieksza gtebokosc ciecia.
Ponownie dociagna¢ dzwignie [1-16].

Gtebokos¢ ciecia ustawiona jest prawidtowo, jesli
tarcza pilarska wystaje spod obrabianego elementu
na dtugos¢ nie wiekszaniz 3 mm.

7.3 Przestawianie kata ciecia

Poluzuj dzwignie ustalajaca [1-7] oraz [1-18].

Za pomoca skali [1-19] nastaw kat ciecia na zadana
wartosc (skala katowa jest oznakowana w krokach 1°).

Dokre¢ znowu mocno dzwignie ustalajaca [1-7] oraz
[1-18].

/N OSTRZEZENIE

Maksymalna gtebokosc ciecia jest mniejsza przy
cieciach skosnych.

7.4 Znak linii ciecia

Przebieg linii ciecia HK 132 E zalezy od nast wienia
pochylenia. Mozna go odczyta¢ wedtug znaku linii
ciercia [1-8].

7.5 Prowadnica rownolegta

Do ptyty podstawy [2-2] maszyny moga zosta¢ wsuniete
rézne rownolegte ograniczniki ruchu od lewej [2-3]
oraz od prawej [2-4].

Dokre¢ mocno réwnolegty ogranicznik ruchu za
pomoca $rub skrzydetkowych [2-1].

(N



7.6 Odsysanie

/N @) 0STROZNIE

Wdychany pyt moze uszkodzic¢ drogi oddechowe.

» Dlatego pilarka powinna by¢ w czasie pracy
stale podtaczona do urzadzenia odsysajacego.

» Przy pracach, w ktorych powstaja duze ilosci
pytu, nosi¢ maske przeciwpytowa.

W celu odsysania pytu mozna w otworze stuzacym
do odprowadzania powstajacych widréow umiescic
krociec ssacy [1-1] i podtaczy¢ standardowy waz
ssacy odkurzacza.

7.7 Wymiana tarczy tnacej

/N ostrzEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia

» Przed przystapieniem do wymiany tarczy
wyciagnac wtyczke z gniazdka!

» Natozyc¢ rekawice ochronne!

Wydajnos¢ pitowania i jego jakos¢ zaleza w duzej
mierze od stanu technicznego i formy uzebienia
tarczy pilarskiej. Nalezy stosowac wytacznie ostre i
przeznaczone do obrébki danego rodzaju materiatu
tarcze pilarskie.

Odchyli¢ do tytu wahliwa ostone ochronna za pomoca
dzwigni [3-5].

Zamocowac oczyszczona tarcze zgodnie ze szkicem
i dociagna¢ mocno. Uwazac na wtasciwe potozenie
kotnierza mocujacego [3-4] i kotnierza napinajacego
[3-2]. Otwory brzeszczotu [3-3] musza pasowac do
kotkow zabieraka kotnierza ustalajacego [3-4].

/N OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia

» Uwaga przy montazu tarczy: kierunek ciecia
zebdw (kierunek strzatki na tarczy tnacej) musi
sie zgadza¢ z kierunkiem strzatki na ostonie
ochronnej.

» Nalezy sprawdzi¢ poprawnosc dziatania ostony
wahliwe;.

Za pomoca dotaczonego do dostawy klucza
szesciokatnego SW19 dokre¢ mocno srube z them
sze$ciokatnym [3-1]. Przytrzymuj przy tym za pomoca
rowniez dotaczonego do dostawy klucza oczkowego
prostego za kotnierz mocujacy [3-2].

Demontaz odbywa sie w kolejnosci odwrotnej.
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8  Wskazowki robocze

- Nie cia¢ gwozdzi ani srub.

- Materiaty zawierajace azbest nie moga by¢ ob-
rabiane.

- Nie stosowac peknietych tarcz pilarskich lub tarcz
zdeformowanych. Wykorzystywac wytacznie ostre
tarcze pilarskie, optymalne dla danego materiatu.

- W zadnym razie nie stosowac tarcz szlifierskich!

- Tarcze pilarskie wykonane z wysokostopowej stali
szybkotnacej (HSS) nie moga by¢ stosowane.
Zbyt mocny przesuw obniza zdecydowanie wydaj-
nos¢ tnaca pilarki i zmniejsza zywotnos¢ tarczy
tnacej.

- Wydajnos¢ tnaca i jakos¢ ciecia zaleza gtownie
od stanu technicznego i rodzaju uzebienia tarczy.
Stosowac wytacznie ostre i przeznaczone do ciecia
danego materiatu tarcze tnace.

- Niewielka warstwa oleju na powierzchni tarcz za-
pobiega tworzeniu sie ognisk rdzy.

- Czyscic tarcze po kazdym uzytkowaniu, resztki
zywicy i klejow zmniejszaja precyzje i jakosc ciecia.

8.1 Obrobka roznych materiatow

Drewno

Wtasciwy wybor tarczy tnacej zalezy do rodzaju drew-
na, jego jakosci oraz rodzaju zastosowania (do cie¢
wzdtuznych czy ukosnych).

Pyty z buczyny i debu sa szczegoélnie niebezpieczne
dla zdrowia. Przy obrobce tego rodzaju drewna ko-
nieczne jest zastosowanie systemu odsysania pytow.

Tworzywa sztuczne

Podczas ciecia tworzyw sztucznych, szczegélnie PVC,
powstaja dtugie, spiralne struzyny, ktore moga byc
natadowane elektrostatycznie.

Moze dojs¢ przez to do zatkania krdcca wylotu struzyn
i zablokowania wahliwej ostony ochronnej [1-9].
Optymalnym rozwiazaniem jest zastosowanie systemu
odsysania struzyn i pytow.

Wtaczone urzadzenie prowadzi¢ do obrabianego
elementu i delikatnie nacinaé. Ciac z nieprzerwanym
posuwem. Zeby tarczy pilarskiej nie zatykaja sie wtedy
tak szybko.

Metale niezelazne

Nalezy stosowac wytacznie ostre i przeznaczone do
tego typu ciec tarcze pilarskie. Zapewnia to czyste
ciecia i zapobiega blokowaniu tarczy pilarskiej.

Wtaczone urzadzenie prowadzi¢ do obrabianego
elementu i delikatnie nacina¢. Ciac¢ z niewielkim,
delikatnym i nieprzerwanym posuwem.



Przy cieciu profi li zaczynac od waskiej strony, przy
profilach typu «U» nie rozpoczynac pitowania od
otwartej strony profilu.

Dtugie profi le nalezy podeprze¢, poniewaz przy zgieciu
profilu na dtugosci moze dojs¢ do zakleszczenia tarczy
pilarskiej i wyrzucenia pilarki do gory.

Materiaty zawierajace sktadniki (lekkie materiaty
budowalne)

- Dopuszczalne jest tylko ciecie «na sucho».

- Stosowac system odsysania struzyn. Odkurzacz
musi by¢ dostosowany do pochtaniania pytéw ka-
miennych.

8.2 Obstuga dwuosobowa

Maszyna dysponuje kilkoma rekojesciami, ktore w
zaleznosci od konstelacji umozliwiaja obstuge za
pomoca jednej lub dwoch osdb.

Rysunek 4a pokazuje obstuge przez jedna osobe.
Rysunek 4b pokazuje obstuge przez dwie osoby.

9 Zastosowanie osprzetu

Za pomoca urzadzenia strugajacego NS-CS 250x50
oraz urzadzenia do robienia wcie¢ RS-CS 160x80,
ktore mozna otrzymac w ramach programu osprzetu
Festool, mozesz rozszerzy¢ zakres zastosowania pity.

/N /4\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku, porazenie pradem
» Przed przystapieniem do wykonywania
jakichkolwiek prac przy urzadzeniu nalezy
zawsze wyciagac wtyczke z gniazda zasilajacego.

9.1 Urzadzenie strugajace NS-CS 250x50

Za pomoca urzadzenia strugajacegomozesz frezowac
rowki i wregi o gtebokosci maksimum 80 mm oraz
szerokosci 50 mm (zobacz ponizsze szkice).

max 80 mm 50 mm

—| |—
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2

80 mm

0

-

max 36 mm

Nastaw pite na minimalna gtebokos¢ ciecia.
Usun brzeszczot [3-3] w sposdb opisany w rozdziale
7.7 (wymiana brzeszczotu).

Odkred nastepujace czesci:

blacha pokrywowa [5-1] kotpaka ochronnego
blacha pokrywowa [5-2] kotpaka ochronnego ru-
chomego

kréciec odsysajacy [5-3]

klin rozszczepiajacy [5-4]

Zat6z oczyszczona gtowice strugajaca [6-3] zgodnie z
rysunkiem i mocno ja dokreé. Zwroc przy tym uwage
na prawidtowe potozenie kotnierza ustalajacego [6-1]
oraz kotnierza mocujacego [6-2]. Otwory gtowicy
strugajacej [6-3] musza pasowac do kotkéw zabieraka
kotnierza ustalajacego [6-1]. W celu przytrzymania
zatdz kotek [6-4] do otworu gtowicy strugajacej.
Nakrec kotpak pokrywowy [6-5] na wspornik ruchomy
[6-6].

Nakre¢ kotpak pokrywowy [6-7] na kotpak ochronny
[6-8].

Nastaw gtebokos¢ frezowania w sposob opisany w
rozdziale 7.2 (nastawi¢ gtebokosc¢ ciecial.

9.2 Urzadzenie do rowkowania RS-CS 160x80

Za pomoca urzadzenia do robienia mozesz robic
rowki, frezowac oraz robi¢ wciecia wedtug ponizszych
szkicow. W tym celu urzadzenie do robienia wciec¢
daje sie odchyli¢ do maksimum 45°.

80 mm 80 mm
- 45°
max 38 mm max 50 mm

Nastaw pite na minimalna gtebokos¢ ciecia.

Usun brzeszczot [3-3] w sposéb opisany w rozdziale
7.7 lwymiana brzeszczotu).

Odkre¢ nastepujace czesci:

blacha pokrywowa [5-1] kotpaka ochronnego
blacha pokrywowa [5-2] kotpak ochronnego rucho-
mego

kréciec odsysajacy [5-3]

klin rozszczepiajacy [5-4]

Zatdz oczyszczona gtowice strugajaca [7-3] zgodnie z
rysunkiem i mocno ja dokrec. Zwrdc¢ przy tym uwage
na prawidtowe potozenie kotnierza ustalajacego [7-1]
oraz kotnierza mocujacego [7-2]. Otwory gtowicy
strugajacej [7-3] musza pasowac do kotkdéw zabieraka
kotnierza ustalajacego [7-1]. W celu przytrzymania
zatoz kotek [7-4] do otworu gtowicy strugajace;.

Nakre¢ kotpak pokrywowy [7-5] na wspornik ruchomy
[7-6].
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Nakrec¢ kotpak pokrywowy [7-7] na kotpak ochronny
[7-8].

Nastaw gtebokos¢ frezowania w sposob opisany w
rozdziale 7.2 (nastawi¢ gtebokos¢ ciecia) oraz kat
frezowania w sposob opisany w rozdziale 7.3 (nastawic
kat ciecia).

Gtebokos¢ wcie¢ w zaleznosci od kata frezowania
mozesz odczytac z tabeli na kotpaku ochronnym.

10 Konserwacja

/N /4\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku, porazenie pradem

» Przed przystapieniem do wykonywania
jakichkolwiek prac przy urzadzeniu nalezy
zawsze wyciagac wtyczke z gniazda zasilajacego.

» Wszelkie prace konserwacyjne i naprawcze,
ktore wymagaja otwarcia obudowy silnika, moga
by¢ wykonywane wytacznie przez autoryzowany
warsztat serwisowy.

e Obstuga serwisowa i naprawy wytacznie u
producenta lub w warsztatach autoryzowa-
nych: prosimy wybrac najblizsze miejsce
sposrod adreséw zamieszczonych na stro-
nie:

www.festool.pl/serwis

Nalezy stosowad wytacznie oryginalne cze-
$ci zamienne firmy Festool.Nr zamowienia
pod:

www.festool.pl/serwis

EKAT .

Przestrzegac nastepujacych wskazowek:

» Dla zapewnienia cyrkulacji powietrza, otwory
wlotowe powietrza chtodzacego w obudowie
musza byc zawsze odstoniete i czyste.

» Aby usunac odpryski i wiory z elektronarzedzia,
nalezy odessac je ze wszystkich otworow.

» Ostona wahadtowa musi zawsze poruszac sie
swobodnie i mie¢ mozliwos¢ samoczynnego
zamkniecia. Obszar wokot ostony wahadtowe;j
musi by¢ zawsze utrzymywany w czystosci.
Przedmuchac pyt i wiory sprezonym powietrzem
lub oczysci¢ pedzlem.

» Przechowywac elektronarzedzie w suchym, za-
bezpieczonym przed mrozem pomieszczeniu.

Po ok. 200 godzinach pracy nalezy przeprowadzi¢

nastepujace czynnosci:

» Sprawdzi¢ stan szczotek weglowych wzgl.
wymieni¢ na nowe i oczysci¢ obudowe silnika.

» Wymieni¢ smar w gtowicy przektadni.
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11 Srodowisko

Nie wolno wyrzuca¢ narzedzi elektrycznych wraz z
odpadami domowymi! Urzadzenie, wyposazenie |
opakowanie nalezy przekazac zgodnie z przepisami o
ochronie srodowiska do odzysku surowcow wtérnych.
Nalezy przy tym przestrzega¢ obowiazujacych
przepiséw panstwowych.

Tylko UE: Zgodnie z wytyczna europejska o zuzytych
urzadzeniach elektrycznych i elektronicznych oraz
jej adaptacja do prawa krajowego zuzyte narzedzia
elektryczne musza by¢ gromadzone osobno i
odprowadzane do odzysku surowcow wtornych
zgodnego z przepisami o ochronie srodowiska.

Informacje dotyczace rozporzadzenia REACh:
www.festool.com/reach



